What’s new versie 3.35 P4 van 06/09/2018
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What’s new versie 3.35 P4 van 06/09/2018

BUGFIXES & BETTERS JoPPS 3.35 P4

3026 | Administrator Fout in initialisatie van BLOB-veld voor definitie van de samengestelde profielen in de
PRODUCT.DB tabel

3167 | Resultaat technisch Knal bij genereren XML met U waarde informatie indien instelling 'Tussentijds bewaren' niet
aangevinkt

2984 | Resultaat prijs Reeks en uitvoering coéfficiént omgewisseld voor de te bestellen lengtes van profielen

2381 | Resultaat technisch Reststuk informatie verscheen niet (meer) in Xml-bestand

3181 | Doorsneden Extra DXF-versies AC1027 en AC1030 toegevoegd

1931 | Editor Probleem met mapping connector referenties van extra profielen rond een kader deel

3010 | Project Alle gekozen in overzicht op groep detail tonen + correcties toepassen indien taken manueel
uitgevoerd worden op project of groep niveau

3182 | Resultaat technisch Probleem met standaard schroefkant voor stijlen

3183 | Resultaat technisch Probleem met prioriteit van schroefbewerkingen

3184 | Resultaat technisch Melding foutief slachtoffer als er een bewerking op adapter profiel dient te gebeuren

3090 | Machinecenter Profiel nummering Staba machinecenter

3185 | Project Probleem met zoek en vervang van speciale kleinhouten als hierdoor de profiel functie wordt
gewijzigd

3187 | Editor Bewerkingen huidige groep rekenen in editor geeft soms "divide by zero" fout

2743 | Resultaat Probleem bijlage schets vulling vorm kwartcirkel indien begrensd door een stijl

3165 | Zaagmachine Zaaghoeken tweede vlak van extra profielen rond raam doorgeven in het Elusoft formaat

3187 | Editor Bewerkingen huidige groep rekenen in editor geeft soms onterecht foutmeldingen betreffende
negatieve maten

3188 | Resultaat Bemating post in vleugel foutief voor commerciéle bemating

2490 | Resultaat technisch Foutieve waarde parameter D indien bewerkingen vanuit actieve vleugel worden getriggerd op
passieve vleugel
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