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DONNEES DE BASE

Lier des accessoires aux operations

Dés maintenant, il est possible de lier des accessoires a une opération. Ceci fait que le

type de ferrure et la quantité peuvent étre définis en fonction de la logique de

I’opération, par exemple le nombre de vis nécessaires pour fixer un renfort. A cet

effet, le tab ‘Ferrure’ est ajouté a I’écran ‘Opérations’ des données de base. Pour lier

des accessoires a une opeération, faites comme suit:

e Sélectionnez dans I’écran ‘Opérations’ I’oépartion en question et cliquez le tab
‘Ferrure’:

= FIX]

Code: RA_OP_DRAIN_DOWN
Description: drainage en bas ’?

Formulaire | Liste Femarque | Dessin Détail | Dessin Liste | Catégories | Special

A Parametres | Femure | Fric

{Setdel ferrure: | DRAIN_FERFURE |
MNambre 1

Infarmation couleur: |1, Reprendre he

Information orix. |1, Inclus i

Lo Lo T = Ta
AUTO | CAT MODIFIER

e Définissez la ferrure (produit, set ou tableau) et le nombre.

e Modifiez les informations couleur et prix pour la ferrure en question si applicable.
e Confirmez. La ferrure concernée est liée a I’opération en question et sera toujours
calculée avec I’opération conformément a la fagon dont le set ou le tableau de

ferrure est composé. La ferrure liée est traitée de la méme facon que la ferrure liée
aux profilés, aux vitrages etc.

Notez:

e Lavisualisation de la ferrure se fait en liant le DXF a I’opéartion.

e Les résultats XML sont prévus d’une ‘AccessoryList’ aux niveaux
‘FrameElement’ et “VentElement’ avec une liste de la ferrure liée aux opérations
définies pour les éléments cadre / ouvrant en question.
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PROJET

Finitions nouveau projet

Lors de la création d’un nouveau projet, il est possible que les finitions définies pour
les profilés cadres et pour les profilés ouvrant soient automatiquement reprises pour la
ferrure, les vitrages et les finitions chassis du projet en question.

A cet effet, I’assistant “Nouveau projet’ a été adapté comme suit:

7% Nouveau projet

P -
LPERIGEY R\SE LT OGN SIS

Code projet: INqueau projet

A General| & Technique | Remarque
Série: IW Q
Virage : [GL2-01 Q Inclus v
Finition cadre : lUUUS— Q
Finition ouvrant : ll]l]BE— Q Téton A

Joint parclose : | Joint "

Type de parclose: | Normale -

Finition ferrure : Q
Finition vitrage : Q
Finition finitions chéssis : I E]

Meéthode de renfort: | Toujours b

[ Annuler H Coder automatiquerment

e Finition ferrure /Finition vitrage / Finition finition chassis: videz ces champs.
Pour la ferrure / les vitrages / les finitions chassis du projet définis au niveau
cadre, la finition définie dans le champ “Finition cadre’ sera automatiquement
reprise.

Pour la ferrure / les vitrages / les finitions chassis du projet définis au niveau
ouvrant, la finition définie dans le champ ‘Finition ouvrant’ sera automatiquement
reprise. Le tab “Technique’ au niveau projet sera conformément rempli.

Notez:

Si vous voulez travailler de cette fagon par défaut, il suffit de vider une seule fois les

champs Finition ferrure /Finition vitrage / Finition finition chéassis. En créant le

prochain projet, les champs en question seront automatiquement vides.
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EDITEUR

Ajouter / Modifier / Supprimer des croisillons spéciaux

Des possiblités étendues sont a votre disposition au niveau de la définition, de la
répartition et du positionnement des croissillons. Puisque ces croisillons “spéciaux’
sont considerés comme des traverses / montants, il peuvent étre manipulés de la méme
facon.

Pour les manipuler de maniere efficace et conviviale, les fonctions Editor suivantes
sont prévues

Ajouter croisillons spéciaux | /' Modifier croisillons spéciaux #Q

Supprimer croisillons spéciaux %

Ajouter croisillons spéciaux |

Pour ajouter des croisillons spéciaux (= des traverses / montant non divisant le
vitrage), vous faites comme suit :

Sélectionnez la nouvelle fonction Editeur ‘Ajouter croisillons spéciaux’ et cliquez la
case cadre ou ouvrant a laquelle les croisillons sont a ajouter:

Ajouter croisilons spécialix Bo- & - v o G @ 5 B @ 4 rm

i e s ) o s el o i |

Case <00001><1><003><13<001> v

=} | ~

ElCroisillons

Série ZENDOWY ez
Profilé 3320 FETIT SIS SEREEAS
Verticale 2x

]

Harizontale x
EDessin
EDimension(s)
Largeur Omim 27 ks
Jonction 1. Cantinuer harizanalement
Répartition 1. Mesure vitre

1500

— 714y

ECouleur

Finition D 0003 s sz et dans is nassa REr !ffi]lﬂ_l

Coulsur intérieure 1. Reprendre

Couleur extérieure 4. Inverser
P I

Prix 0 1

Info 1. Inclus | 1300 |

Bloc des prix [T _I o } 2000 }
[ x | B 3% <00001> ... [ZENDOW]

Définissez les croisillons spéciaux pour la case sélectionnée:
e Série + profilé: le code série et le code profilé.
e Verticale / Horizontale: le nombre de croisillons verticales/horizontales.
e Largeur: automatiquement copiée des données de base. A modifier si applicable.
e Jonction:
o Continuer horizontalement: les croisillons horizontaux continuent, les
croisillons verticaux sont interrompus;
o Continuer verticalement: les croisillons verticales continuent, les croisillons
horizontaux sont interrompus.
e Répartition:
0 Mesure vitre: la répartition se fait par rapport a la mesure vitre de la case;
0 Mesure visible: la répartition se fait par rapport a la mesure visible de la case;
o Distance: la répartition se fait de sorte que la distance entre les différents
croisillons soit identique.
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e Information couleur: définissez la finition des croisillons et le comportement des
couleurs intérieure et extérieure.

e Information prix :
o Prix: si vous le désirez, définissez ici le prix total pour les croisillons spéciaux

de cette case.

o Info: pour définir si les croisillons et leurs prix sont affichés séparément ou
non dans I’offre.

o0 Bloc des prix: le code du bloc des prix avec lequel le prix (calculé) des
croisillons sera adapté.

Confirmez en bas, les croisillons en question sont ajoutés:

Em'ﬁ%”""n“i:&m' B 10 4 » m

1122x12¢8 626 x 1402

! 1300 |
f 2000 y

H 3x <00001> .. [ZENDGW]

Notez:
Si les croisillons sont ajoutés dans le vitre ou sur le vitre est déterminé par la fonction
défini pour le croisillon dans Données.Profilé.Paramétres.

Modifier croisillons spéciaux ﬁl

Modifier les croisillons spéciaux se fait aussi bien pour un croisillon spécifique que
pour tous les croisillons d’une case. Notez que pour les croisillons sur vitre aussi bien
les croisillons a I’intérieur que ceux a I’extérieur seront modifies.

Pour modifier un ou plusieures caracteristiques d’un seul croisillon spécifique,

procédez comme suit:

e Sélectionnez la nouvelle fonction ‘Modifier croisillons spéciaux’ et cliquez le
croisillon @ modifier dans le dessin.
Les caractéristiques a modifier pour le croisillon cliqué (en donc pour chaque
croisillon séparément) apparaissent a gauche:
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Modifier croisilons spéciau Bre-8 8 0o ol @5 Elu e m
i 4 —
i | e e
B L Elément <00001><13<003><13><P13> ~
=E | ~
ElCroisillons
Série ZENDOW
Profile 3320 FETIT SIS SN J
EDessin =
EDimension(s) Omm 22,00mm g -
ECouleur E
Finition D 0003  Sase srpnsisation daas ia masse §RA4L _f?[iJ
Couleurintérieurs 3. Cauleur intérieure
Couleur extérisurs 2. Couleur exterieure
EPrix
Infor 1.Inclus
Bloc des prix 0 7 _I - o ‘
mAffichage 1.Mon.0 = i 000 |
& = -175 % 809 HH 3x <00001> ... [ZENDOW]

F13 B 071 (99/95 [3246 M@+ 03 7 0 Mg A0 ol ] [e]

e Modifiez le type, les information couleur, les informations prix pour le croisillon
cliqué. S’il concerne un croisillon sur vitre la modification se fera aussi bien a
I’extérieur qu’a I’intérieur.

Notez:

La définition du positionnement dans la barre en bas vous permet de modifier
aussi la position du croisillon sélectionné. Cependant nous vous advisons de
changer la position par les fonctions d’alignement existantes qui vous offrent
beaucoup plus de possibilités sous ce rapport. 1l s’agit entre autres des fonctions
‘Déplacer traverse(s)/montant(s)’, ‘Aligner traverse(s)/monatnt(s)’ et ‘Aligner
traverse(s)/montant(s) vis-a-vis d’une ligne de reférence’.

Pour modifier un ou plusieures caractéristiques de tous les croisillons d’une case,

proceédez comme suit:
e Sélectionnez la nouvelle fonction ‘Modifier croisillons spéciaux’ et cliquez la case

en question dans le dessin.
Les caractéristiques a modifier globalement pour tous les croisillons de la case

cliquée apparaissent a gauche:

Maodifier croisilons spécialix E wh v Q Gl oo G A e E B 4w
i p | _| ..
G i e e ] i
B L Elément <00001><13<003><1><P38> v
BE |
ECroisillons
Série
Profile 3320 EETITEONS SENEMM _I
EDessin
o
Deassin 3320 2
- =
= F
E Couleur
Finition D 0003 Slanc sigraisaton dans o masse 4L sﬁm;'_l
EPrix
Prix 0
Info 1.Inclus 1
Bloc des prix 0 e _I } 1300
I 2000 ]

H ax <00001> ... [ZENDOW]

= 57

e Modifiez le type, les information couleur et/ou les informations prix pour tous les
croisillons de la case cliquée. S’il concerne des croisillons sur vitre la
modification se fera aussi bien a I’extérieur qu’a I’intérieur.

Techwin Software 04/09




What’s new versie 3.11 du 28/04/09

Supprimer croisillons spéciaux %

Supprimer des croisillons spéciaux se fait aussi bien pour un croisillon spécifique que
pour tous les croisillons d’une case. Notez que pour les croisillons sur vitre aussi bien
les croisillons a I’intérieur que ceux a I’extérieur seront supprimés.

Pour supprimer un seul croisillon spécifique, procédez comme suit:

e Sélectionnez la nouvelle fonction *Supprimer croisillons speciaux’ et cliquez le
croisillon a supprimer dans le dessin et confirmez en bas.
Ceci vous permet d’interrompre la répartition standard et de créer une répartition
‘personnalisee’:

Emﬁvﬁ% o e o Ly (] -

Ef w4 » m

1500

— 7144

1300 |

L
F
I 2000 {

2643 % -97 B 3x <00001> .., [ZENDOW]

Pour supprimer tous les croisillons d’une case, procédez comme suit:
e Sémectionnez la nouvelle fonction ‘Supprimer croisillons spéciaux’ et cliquez la
case en question dans le dessin:

Supprimer crosilons spécial B ~ - ﬁ g o - 0 o ig [8] -

B 1w 4 » m

i 5 ) o v e e =

B 0L Elément <00001><1><003><1><P38> v

1S]e3]
ECroisillons

Série ZENDOW

Frafilé 3320 L TIT B SEkET
BEDessin

Dessin 3320

)

1500

BCouleur

Finition D 0003 mac supnabastas Gans i messe Al So7g
BPrix

Prix 0

Info 1.Inclus

Bloc des prix|0 74

1
2000 |

E B 3x <00001> ... [ZENDOW]

e Confirmez en bas. Tous les croisillons de la case en question sont supprimés. S’il
s’agit des croisillons sur vitre aussi bien les croisillons a I’intérieur que ceux a
I’extérieur sont supprimés.
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Calcul des prix croisillons

Jusqu’a maintenant, le calcul des prix des croisillons était déterminé par la fonction
définie pour les croisillons dans Données.Profilé.Paramétres, une méthode ayant un
nombre de limitations.

Dés maintenant, vous pouvez définir comment le prix de vente des croisillons dans le
vitre et des croisillons sur la vitre soit calculée, indépendant de la fonction. En plus,
vous pouvez aussi définir vous-méme un prix de vente si vous le désirez.

Définir vous méme un prix de vente pour les croisillons d’une case:

Si vous le désirez, vous pouvez définir vous méme le prix de vente pour les croisillons
d’une case. A cet effet, le champ “Prix’ est ajouté aux fonctions ‘Modifier des
croisillons’, *Ajouter des croisillons’, “Modifier croisillons spéciaux’ et ‘Ajouter
croisillons spéciaux’ :

Modifier des croisilons O - - ﬁ ook o oo oo D - EZ 1 o4 » m

B, e | T o 1 1 e s

BB [=] Case <00001><13<003><1><001> v

= | ~
Werticale 3x
Horizontale |4

ElDessin
Dessin 3320

am—;

1500

7144

ECouleur
Finitian D 0003  Silwre sigralsio dess fa masse AL SOTE) _I
Couleur(s) 1. Reprendre

EPrix
Pr
Info 1. Inclus
Blocdes prix 0 77 _I

v

1300 |
2000 |

& 4 HH 3x <00001 ... [ZENDOW]

Définir la methode du calcul des prix pour des croisillons dans le vitre / sur le vitre

Dés maintenant, vous pouvez définir comment le prix de vente des croisillons dans le

vitre et sur vitre soit calculé, indépendant de la fonction définie pour les croisillons

dans Données.Profilé.Parameétres. Procédez comme suit :

e Sélectionnez dans Edition/Paramétres/Résultats/Parametres globaux la rubrique
‘Croisillons’ :
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. -

[=]% ]

Chemins fichier

Assistance Données

Enregistrement automatique

Editeur
Mowveau graupe

Dessins Internet

FParameatras stancard Résultats

Parametres spécifiques

Paramétres globaux

Paramétres section

| Textes modifies | Modes de calcul spécifiques

Paramétres globaux rappors

| HTHL | Opérations machine Chariots & Cases

EE

| -

E Croisillons

Dessinar

Mesures

Infarrmation

Frix dang le vitre

Prix sur le vitre
Afficher vitrages non-standard d
Annexe vitrages

Messages d'erreur
[Jinterompre le calcul en cas

[Jignarer ereurs d'opération

Fichier log
[ créerfichierlog

Adapter automatiquement la coi0 /88

Messages d'erreur le plus détaillé possible

[]Pas da rapports en cas d'araurs

3 Toujours
Toujours
1. Dans dessin

1. Longuew 1, Longueur
MNon ® 2, Par case
2 Spécialg 3. Par croix ~

d'ermeurs

[

Werifier log

e Définissez dans le champ “Prix
Croix.
[ ]

Définissez dans le champ “Prix

Croix.

Le calcul des prix se fait a base de ces parameétres, a condition que vous n’avez pas
défini vous méme dans I’Editeur un prix de vente globale comme décrit ci-dessus.

Aligner des croisillons standard
Aligner des croisillons de sorte que

Editeur, tab ‘Croisillons’ :

dans le vitre’ la facon dont le prix des croisillons
dans le vitre soit calculé par défaut, par métre courant (Longueur), Par case ou Par

dans le vitre’ la fagon dont le prix des croisillons
sur le vitre soit calculé par défaut, par métre courant (Longueur), Par case ou Par

la la distance entre les différents croisillons soit
identiqgue comme décrit avant pour les croisillons spéciaux est aussi possible pour les
croisillons standard. A cet effet, I’option ‘Distance’ a été ajouté aux Paramétres

(=%

Editeur | Dessins

Parameétres | Bulles d'aide | Lignes de mesure " Croisillong ~ Grillz | Mise en pagel

Aligner
() Mesure vitre

) Mesure visible

Visualisation jonction des croisillons standard

A partir de maintenant, la jonction des croisillons standard peut étre visualisée dans le
dessin Editeur. A cet effet, le paramétre supplémentaire ‘Jonction’ a été ajouté aux

Parameétres Editeur, tab ‘Croisillons’
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[ ]
continuent visuellement, les croisillons verticaux sont visuellement interrompus.
e Continuer verticalement: les croisillons verticaux continuent visuellement, les
croisillons horizontaux sont visuellement interrompus.
Notez:

Ce parameétre concerne uniquement la visualisation des croisillons standard et n’a
donc aucune influence sur le calcul technique ni sur le calcul des prix des croisillons

(&)
-

81 %]

Editeur | Dessins

Aligner
() Mesure vitre

) Mesure visible

Paramétres | Bulles d'aide | Lignes de mesure l Croisillons  Grille | Mise en pagel

Jonction

@.‘ Continuer harizontalement

() Continuer vericalamant

Continuer horizontalement: est standard et fait que les croisillons horizontaux

standard.

Exécuter de nouveau des taches par I’Editeur
La nouvelle fonction Editeur ‘Exécuter taches’ est disponible pour exécuter (de
nouveau) les taches liées dans la bibliotheque au modele / a I’ouvrant.

Procédez comme suit :
Cliquez la nouvelle fonction Editeur ‘Exécuter taches’ et sélectionnez le modele /

I’ouvrant en question en le cliquant dans le dessin. Les informations modeéle /

ouvrant apparaissent :

Exécuter tiches

b | e 0 ) 9 | .

[ Partie <00006><1>

5] |

BPartie chas

Série ZENDOW e

Modéle DC-ADD  cfdass e

Département|1

Ordre: 0
®Description"chéssis fie" "wast raam" """ "
BMNorme

Miveau Orn

Fefarence 1. Standard
ECouleur

Finition D 0003 Hasc sgnaisaton deas is masss R4 77E

Coulzuris] 1. Reprendre
- fiis

1 sélection

B o & - o o

m
£
i

& [ -

(&} =1

1500

'l Cuel Seuil ?
& Seuil standard 3335
€ Seuil rénovation 3350

----- € Seuil afleur 3332

----- € Sevil afleur 3332 + remplissage 3331

----- € Seuil 453 (avec nez allonge)

----- € Seuil 3364

----- © Seuil 3333 (140 mm)

----- © Seuil 3334 (180 mm)
© Seuil 367 (250 mm)
 Profilé de suppon 3330 pour seuil en aluminium
€ Pas de seuil

? Choisirun volet roulant
& Pas de volet roulant
#-€0 Oui, unwolet roulant

Seul standard 3335

yé zoekenverang jp

AMONIEK EZENDOW13 ! Accepter (F3)

[ Ok H Annuler H Enregistrer H Initialiser ]

Confirmez en bas. La dialogue avec les taches liées apparait et vous pouvez
exécuter (de nouveau) la (les) tache(s) en question.
S’il n’y pas de taches liées au modele / & I’ouvrant en question, le message suivant

apparait:

Techwin Software 04/09
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o

2

Ne pas de tdches définies pour ce
modélel

[C1Me plus afficher

Eermer

Notez:

La nouvelle fonction ‘Exécuter taches’ est seulement disponible si dans
Edition/Paramétres/Nouveau groupe I’option ‘Exécuter les tches définies pour le
modele’ est cochée.

Visualisation des options sélectionnées dans le dialogue des taches

Puisque certaines taches sont assez longues et complexes, il n’est pas toujours évident
de voir toutes les options sélectionnées dans la tache en question. C’est pourquoi la
dialogue des taches est adaptée comme suit:

[(+1]

[=1%]

[Sel ~EFiE TURE A 3 POINTS KF{ES
€ FERMETURE A3POINTS 50 |
w0 SERRURE ANTIHPANIGUE (P
@ FERMETURE A5 POINTS 50
@ O FERMETURE A § POINTS S0

Taches sélectionnées
+ TURBAND 3 /DR HAHN /2-PARTITE
v FERMETURE A 1 POINTS SOB
v SOBINCO
+ BEQUILLE INTERIEUR + EXTERIEUR (0617230)

' FERMETURE A 5 POINTS 50
L0 BANS FERMETURE

? QUEL CREMOME DESIREZ-/0U

-6 SOBINCO |
00 FAPIM v
< >

{ Ok H Annuler ” Enregistrer H Initialiser I

A droite vous trouvez un relevé de toutes les options selectionnées pour la tache en
question. En sélectionnant une autre option dans la dialogue a gauche, ce relevé sera
automatiquement adapté.

Il n’est pas possible de faire des modifications dans le relevé méme, mais en cliquant
une option dans le relevé vous arrivez automatiquement dans la dialogue a gauche ou
vous pouvez modifier I’option cliquée.

Notez:
Le relevé est affiché par défaut. Pour le masquer, cliquez le bouton droit de la souris

dans le relevé :

@ =]

© FERMETURE A 3 POINTS KFy A
€ FERMETURE A3 POINTS 50
+- SERRURE ANTHPAMNIOUE (P1
#-{ FERMETURE A5 POINTS S0
#- FERMETURE A5 POINTS S0
- FERMETURE 45 POINTS 50
-7 BANS FERMETURE

Taches sélectionnées
~ TURBAND 3 /DR.HAHN /2-PARTITE
v FERMETURE A 1 POINTS SOB
v SOBINCO
v BEQUILLE INTERIEUR + EXTERIEUR (0617230)

? QUEL CREMONE DESIREZ-VOU s Afficher thches sélectionnées

#-@ SOBINCO Masquer tiches sélectionnées
#-00 FAPIM v
I Ok } [ Annuler ” Enregistrer ” Initialiser ]
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Définir le point de référence pour le mesurage des traverses / montants

Jusqu’a maintenant, les traverses / montants étaient mesurés par défaut vis-a-vis du
cadre ou de I’ouvrant auxquels ils appartiennent. Dés maintenant, vous pouvez définir
vous-méme le point de référence vis-a-vis duquel les traverses / montants sont a
mesurer. A cet effet, le champ ‘Référence * est ajouté sous la rubrique ‘Affichage’ aux
niveaux Partie et Partie ouvrant :

Modifier les informations modéle B~ &8 =~ 2 o & [E 5 B @< rm
F 2 o e et o
[IPartie <00007><1> v

EE | ”

Supplément de prix 1}

Info 1. Inclus

Eloc des prix 0 _I

Degré de difficulté 1. Standard .

Remargue _I E
#HTemps 0.0.0
EAffichage

Référence

Ordre profilés ¥ Mo 1. Cadre

Ctdre cases ¥ Horm: ® 2. Partie

Fixer coordonnées MNon

Couche 0 -
# Objet " Partie <00007> <1 FRAMEPART.0mm. Omm, 1500mm. 150

e * 2675 % -21 H 1x <00007> .., [ZENDOW] @

e Cadre: est I’ancien comportement standard. Les traverses / montants de ce modéle
seront mesurés vis-a-vis des dormants.

o Partie: les traverses / montants de ce modele seront mesures vis-a-vis des
dormants, y compris les profilés supplémentaires ajoutés a gauche, a droite, en bas
et/ou en haut. Dans notre exemple le montant est mesuré vis-a-vis du dormant, y
compris les profilés supplémentaires ajoutés a gauche au modele en question.

En ce qui concerne le mesurage des traverses / montants dans les ouvrants, les

références suivantes sont disponibles au niveau partie ouvrant :

e Ouvrant: est I’ancien comprtement standard. Les traverses / montants dans
I’ouvrant sont mesurés vis-a-vis des profilés ouvrant.

e Cadre: les traverses / montants dans I’ouvrant sont mesures vis-a-vis des dormants
du modele auquel ils appartiennent.

e Partie: les traverses / montants dans I’ouvrant sont mesurés vis-a-vis des
dormants, y compris les profilés supplémentaires ajoutés a gauche, a droite, en bas
et/ou en haut.

De cette fagon vous pouvez définir par modéle / par ouvrant comment a mesurer les
traverses / montants en question.

La référence proposée est celle définie par défaut pour le projet en question au niveau
projet, tab Technique, dans la rubrique ‘Affichage’:
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Projet | Editeur| Résultat

3w <00001> 2000 x 1500 ~ Info | I Groupe détail | 2 Prix | Technique Ferrure supplémentaire | Profilé supplémentaire |
DC-A00 chassis fixe
Yitrage supplémentaire | Finition chassis supplémentaire | Il Pigces supplémentairesiprojef) | Fieces restantes |
@1 <00002> 1000 x 1500 e — \m 2
DC-BE00 chassis simple o [EFinition chéssis
FFerrure
@1 <00003> 1500 x 1500 FParclose ""1. Mormale.1. Onglet1. Jaoint
X< > ® o
DC-CAND chéssis double ol ERenfort -2 Toujours
FENorme 2. Oui"A" SITUATION ABRITEE. Om, 2. Rélatif
FMontage 3. Téton
(@ 1x<00004> 1500 x 1500 -
DC-A00 chéssis fixe BAffichage
Draoite 1.¢
Référence poighée 1. Ouvrant
(@1 <00005> 1000 % 1500 Référance cadra
o DE-BAND chssis avec un d Rétérence ouwrant =1, Quvrant
Ordre profilés ¥ Normale
{71 <00006> 1500 1500 Ordre cases ¥ Normale
DC-AD0 chassis fixe Ve 3 1. Intérieure .
. e ———

9 groupe(s),s partie(s) fixe(s), 7 ouvrant(s)

Modifiez ici la référence cadre et/ou la référence ouvrant standard pour le projet en
question si applicable.

Notez: les références standard applicables a tous les projets sont modifiables dans
Edition/Parametres/Parameétres standard — tab techniques.

Cette extention du mesurage des traverses / montants et non seulement applicable au
dessin Editeur mais est aussi applicable aux rapports. Les champs ‘Référence cadre’
et ‘Référence ouvrant’ sont ajoutés aux parametres spécifiques des rapports avec des
dessins, afin de définir le point de référence pour le mesurage des traverses / montants
dans le rapport en question :

Résultats | Dessins

Paramétres globaux | Parametres section
I Parameétres spacifiques Textes modifies | Modes de calcul spécifigues
Paramétres globaux rappors | HThL | Opérations machine Chariots8 Cases
Partie par page o
BE | ~
Afficher dessin Oui
EDessin
Scénario 1. Editeurtechnique
En couleur Oui
Largeur dessin 80mm
Hauteur dessin 80mm
Farmat 1. Absolu
Echelle 1/en
Lignes de cate 1. MNon

Rétérence cadre
& 1. Selon défirition

Reéférence ouvrant 1. Selan définition
Yue 1 Selan groups 2, Cadre
#Dessin vitrage 1. Editeur technique, 3. Parte
Paosition info supplémentaire A cOté du dessin
Longueur profilé 1. Longueur de sciage
= Complément au texte informatil
Projet Mon
Client Mon
Série MNan s

Les deux champs contiennent I’option “‘Selon définition’ faisant que la référence est
définie pour le dessin Editeur sera reprise.
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Définir des profilés auxiliaires dans un modele

Dés maintenant, des profilés auxiliaires (seuil, profilés de raccord, d’élargissement, de

rehausse,...) peuvent étre définis non seulement autour du modele mais aussi au

dedans, soit sur une traverse / un montant et sur un profilé ouvrant. En plus, la
longueur des profilés auxiliaires en question peut étre définie librement.

A cet effet, un élément *Jonction’ est créé qui peut étre positionné sur des dormants,

des profilés ouvrant et des traverses / montants (aux niveau modele et au niveau

ouvrant). En positionnant les profilés auxiliaires, non seulement les options Gauche,

Droite, En bas, En haut mais aussi les éléments J(onction) définis sont disponibles. Il

est donc important de positionner les éléments de jonction en fonction des profilés

auxiliaires a définir apres pour le modeéle en question.

Pour définir et positionner un élement J(onction), vous faites comme suit :

e Sélectionnez la nouvelle fonction ‘Ajouter élément de jonction’ et cliquez -
glissez dans le dessin pour positionner I’élément de jonction. Notez qu’un élément
de jonction ne peut étre ajouté que sur un D(ormant), un élément T / P (= traverse
/ montant au niveau cadre / ouvrant) ou sur un élement O(uvrant). La définition de
positionnement apparait dans la barre Editeur en bas :

m
i
i

Ajouter dément de jonction B -d 8 %0 o B [E]~

mll%ll_l:l@ B g [ | D | | s s M
|ﬁ T £

= 1
3 003.1.001 o o2

!
2000 ;

[ x | 1842 x -213 [H 3x <00001> ... [ZENDOY
J2 |03 [0/ [0 w5 +03 |93/93 [0 FEA[ a0 o

L’élément de jonction est représenté par le code J suivi par un chiffre, soit 1 pour
le premier élement, 2 pour le deuxieme élément etc. Ce numérotage se fait par
modele, contrairement aux autres éléments constructifs qui sont numérotés par
cadre ou par ouvrant.
Il n’est pas nécessaire d’attribuer un code profilé a I’élément J.

e Confirmez. L élément J en question est ajouté et peut étre utilisé pour positionner
les profilés auxiliaires. Répétez pour définir les autres éléments J si applicable.

Les éléments J définis sont a votre disposition en positionnant les profilés auxiliaires
autour du modele et en définissant la longueur de ces profilés auxiliaires. Les
fonctions Editeur ‘Ajouter / Modifier seuil, profilés de raccord, d’élargissement, de
rehausse,...” correspondantes sont adaptées a cet effet comme suit:
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Ajouter sel, profiés de raccord, d'élargissement, de renauisse,... E b - ;?r % [ ] Q 2= E} ]
1T, 1 B I s W e
l-lklga\s '@é'kﬂkh&%%lkll@.% .@.@
O [JPartie <00001><1> -
Série Profilé Puosition ‘Longueur Déplacement (Caore ~
ZENDOV | |3335 <50 Leess Omm 0
ZENDONV T Gaudng Omm 0 = I
ZENDOV -_I“' Gau 2. Croite e 0 [Sing 003.1.001 -
ZENDOV rcau ® 3 Embkes Drarn 0 [
| 4. En haut
ZENDOY |1 Gau O 0 i
ZENDOV Oram 0
ZENDOV Orrm 0
ZENDOV Ormm 0 ; == e —
ZENDOV., | _| 1. Gauche omm 0 | } 1200 I
< > } 2000 {
[ x | 199 x -50 [H 3 <00001> ... [ZENDO

Le champ “Position’ est étendu:

Les éléments J(onction) définis pour le modele en question sont ajoutés au champ
‘Position’ et sont donc disponibles pour définir la position du profilé auxiliaire. Le
profilé auxiliaire en question sera ajouté a la position de I’élement J sélectionné.
Les autres parametres permettent d’adapter encore la longueur et la position.

Le champ ‘Longueur’ est étendu:

Dans ce champ, la longueur actuelle du profilé en question est affichée a titre
d’information.

Le champ ‘Déplacement’ est ajouté:

Pour définir le déplacement absolu du profilé en question vis-a-vis de sa position
standard, une valeur négative étant un déplacement a gauche / en bas et une valeur
positive étant un déplacement a droite / en haut.

Le champ ‘Mesure gauche / en bas’ est ajouté:

Pour rallonger (= valeur positive) ou raccourcir (= valeur negative) le profilé en
question au c6té gauche ou en bas . Il s’agit d’une mesure fixe.

Le champ ‘Angle de départ [Y] est ajouté:

Pour définir I’angle de sciage du début du profilé dans la profondeur du profilé.
Le champ ‘Mesure droite / en haut’ est ajouté:

Pour rallonger (= valeur positive) ou raccourcir (= valeur negative) le profilé en
question au c6té droite ou en haut . Il s’agit d’une mesure fixe.

Le champ ‘Angle final [Y] est ajouté:

Pour définir I’angle de sciage de la fin du profilé dans la profondeur du profilé.

Notez:

Jusqu’a 50 profilés auxiliaires peuvent étre définis dans le modele et autour du
modele.

Dans les rapports, aussi bien les angles de sciage ‘dans la largeur’ que les angles
de sciage “‘dans la profondeur’ du profilé sont affichés.

Un champ supplémentaire DB_PIECE_PLANE est ajoute au tableau PIECE pour
indiquer si les angles de sciage dans la largeur (=0) ou les angles de sciage dans la
profondeur (=1) sont tenus en compte lors du calcul de la longueur du profilé.

Utiliser des hauteurs poignée fixes

Certains types d’accessoires oscillo-battant ne permettent que des hauteurs poignée
fixes. Pour ces types, la hauteur poignée ne peut donc pas étre définie librement mais
doit étre sélectionnée d’une liste de hauteurs poignée disponibles.
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A cet effet, aussi bien les données Set de ferrure que les fonctions Editeur concernées
ont été adaptées.

Pour définir si les accessoires sont faits pour les hauteurs poignée libres ou fixes et
pour définir les hauteurs poignee fixes disponibles, faites comme suit :

e Sélectionnez dans Données.Set de ferrure le set en question:

= Ex]

Code: KRUKSET

Description : |Hauteurs poignée |?

Farmulaire | Liste Remargue | Catégaries | Spécial

Farametres | | Ferrure | Actions | Prix

Finition Type de poignée:
1. Définition normale i 2. Fixe v
1. Reprendre A 1 Libre

Section: 1 1}

Dc | FERRURE

Lo Jlewl - ] =« Jn

AUTD  CAT MODIFIER.

e Définissez le type de poignée:
o Libre: = standard et I’ancien comportement, c’est a dire que la hauteur
poignée est a définir librement.
Notez que lors de la conversion de JoPPS 3.10 a 3.11 le type ‘libre’ est défini
par défaut pour tous les sets de ferrure.
o0 Fixe: les hauteurs poignée sont fixes. Uniquement les hauteurs poignée
définies pour let set dans le champ “‘Offset” peuvent étre sélectionnées.
e Cliquez le tab “Ferrure’ pour définir en fonction de la largeur / de la hauteur les
accessoires /sets et les hauteurs poignée disponibles:

= EIX
LCode: KRUKSET
Description : |Hauteurs poignée ’?
Farmulaire | Liste Femarque | Catégories | Spécial
Parametres | Il Fermure | Actions | Prix
|Largeur minl L arseur ma]Hauteur midHeuteur mel Femure Nombre |Propartion |Offset |Couleurts) |info it
1. 260mm 1500mrm  430mm 2450mm  KRUK210 o hES 0/399 210mrm 1. Reprendre 1.Inclus
2. 260mm 1500mm  BBOmm 2450mm KRUK32Z0 el 0/99 320mm 1. Reprendre 1. Inclus
3. 2B0rmm 1500mm  840mrm 2450mm KRUKAZ0 AL 0799 420rmrm 1. Reprendre 1. Inclus
4. 260mm 1500mrm  1090mm  2450mm  KRUKG20 o hES 0/399 520mrm 1. Reprendre 1.Inclus
5. 260mm 1500mm  1340mm  2450mm KRUKEZ0 el 0/99 G20mm 1. Reprendre 1. Inclus
B.  2B0rmm 1500mm  1580mm  2450mm KRUK720 AL 0799 720mrm 1. Reprendre 1. Inclus
7. 260mm 1500mm  1700mm  2450mm  KRUKIO70 o ik 0/99 1070mm 1. Reprendre 1.Inclus
8. Omm Omm Omm Omm L]0 0/99 Omm 1. Reprendre 1. Inclus
9. Omm Ormm Ormrm Ormm o LI 0799 Ormm 1. Reprendre 1. Inclus
10. Oram O Oram O O 0/99 O 1. Reprendre 1.Inclus
11. Omm Omm Omm Omm L]0 0/99 Omm 1. Reprendre 1. Inclus
12, Orm Omrm Oram Ormm Ld0x 0799 Ormm 1. Reprendre T.Inclus  |w
£ >
Appliquer catégaries | OC | FERRURE
[ Ok l [ Annuler l [ v “ X A
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Dans I’Editeur, il ne sera plus possible de définir librement une hauteur poignée pour
les ouvrants auxquels des sets de ferrure du type de poignée ‘Fixe’ sont liés. Pour ces
ouvrants, il faut sélectionner la hauteur poignée désirée d’une liste avec les hauteurs
poigneée disponibles, définies pour le set comme décrit ci-dessus:

Maodifier la ferrure en fonction du sens de rotation B = - Q ol e o o0 Gy B« E OB o o4 e
@ ]| pariie Ouvrant <000013<1><002><1> v = 53 - —
Nombre ‘Ferrure |Puswliun ‘Fimtiun B u B
Tx ™11 [?t/mt‘ﬂul.o’ﬁﬁf{_l 2. Gauche D 0003 Hiase signsy 2 3 =
1x TVI12  Luize cenrant arey 3. Droite D 0003 Hissc siges il
1x KRUKSET A cov 2. Gauche |:| 0003 Silwoc spas G
Tx KRUKSET  Aswsis govg 3. Draite D 0003 S s
Tx J] Sans D 0003 Sisoc spasy
1% _|1 Sans [ 0003 Sissc sz, § BT ooz ool bddy 021002 i F
1x JL Sans D 0003 oo sgmsi|
Tx _|1 Sans D 0003 Slpre svpasy
Tx _|1 Sans D 0003 Simos sy
1x J] Sans D 0003 Hissc s 0
2] 1
T et g
3 > {
= 24 x 316 M 1x <00001> .., [ZENDOW]
1 Ouvrante =  Droite  *  Intérieur = | 1 | U Verdicale = Intériewr - Standard *  Ouwsant v /7 |32[|
Madifier la ferrure en fonction du sens de rotation B -3 § -0« 65 B ~
== == |== @ |m
b o | R B
B (] partie Ouvrant <00001><12<0023<1> V: ¥ L= i =TT L
Nomhbre |Ferrure |F’Ds|lu:|n ‘lehun B o @
Tx 111 £?¢//ncmf|.-rﬁfifg__|2 Gauche D 0003  Simsc sigreea) =] f B
1x TVI2  Chue oinrss oied 3. Droite D 0003 Sisse sigrrs) f
1x KRUKSET Aswrcwrs g 2. Gauche D 0003 Sisse sigres) A
1x KRUKRSET AHswrzwrs gy 3. Droite D 0003  Bisne sigra))
1x _IW Sans |:| 0003 Sisse sigra)
1% __IT Sans [ 0003 Sisoe sigss) § BT omz g opt® b Lf02 1002 il H
1% __IT Sans |:| 0003 Sisscsiges| |
Tx __IT Sans D 0003 S sigrrs)
1x __IW Sans D 0003  Sisec sigrres) —
1x _IW Sang DUUU3 Bfanc sigrs ﬁ I I
oo 2| L
T — T g
1k e — — t T
p— 64—
E E2 I 1000 i
cd 50 H 1x <00001= ... [ZENDOW]
1 Ouvrante =  Droite =~ Intérieur ~ | 1 | Vetticale - Imtérieur - Standard - Owvrant - /%7
yé krukhoogte.jp { © 0w
420mm
AADMIN EDEMO Offser

Si vous entrez quand méme une hauteur poignée libre, la valeur entrée ne sera pas
acceptee et le message d’erreur suivant apparait:

o
() Hauteurs poignée valables sont :
LMY
210mm
J20mm
420mm

Eermer
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Nouveau type ouvrant ‘Ouvrant projetant’
Le nouveau type ouvrant ‘Ouvrant projetant’ est ajouté aux fonctions Editeur
contenant les informations partie ouvrant. 1l s’agit d’un type ouvrant qui glisse a

distance limitée avant de le pousser.
La fonctionnalité des accessoires est identique a celle du type ‘Poussant’.

La visualisation est une combinaison des symboles du type ‘Poussant’ et du type

‘Descend’:

Modifier informations partie ouvrant

%| ®| @| | @|E4"?|Gblm_k

B o 4 » m

[l partie Ouvrant <00001><1><003><1> v

=]

~

EIPartie ouvri

Type

17. Ouvrant projetant

Sens de rotat 2. Droite

Direction

1. Intérieur

Déparement 1

Ordre

0

ClAffichage p

Poignée
Caté
Syetéme

Référence

Positian

Oftset
EICouleur

Finition

7

3. Verticale
2. Intérieur
1. Standard
1. Ouvrant
0/99

0

D 0003 Slsoe sips:

*

t|662 750
r

O D1t

1. Fixe
2. Ouvrante
3. Oscilo-battante
4, Tombante
5. Fivot. hor.
&, Coulissant
7. Coul. Tomb
8. Coullevant
4. Poussant
10. Monte
11. Descend
12. Pivob. vert
13. Paraliéle
14, coul. ouvrant
15. Porte
16. Fictf
® 17, Ouvrant projetant

1500

B -3 8 & 0 o D E-

=l

0oz

e

2000
HH 3¢ <00001>

... [ZENDCW)

oo

DO Do

Visualisation de la jonction ‘look bois’

A I’extérieur, la jonction ‘look bois’ se présente comme un chassis en bois, soit la
jonction Continuer/Arréter alors qu’a I’intérieur il s’agit d’une jonction type_ Onglet.
Dans un tel chassis, le profilé qui continue a la jonction ‘Continuer’ tandis que son

voisin a la jonction ‘Onglet’. La visualisation de cette jonction ‘Continuer/Onglet’ est
différente en fonction de la vue :
Dans la vue intérieure cette jonction ‘look bois’ est visualisée dans les dessins comme

Onglet/Onglet:

B?P

\ [ N

7]

=

o
BiEGTA

[T
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Dans la vue extérieure cette jonction ‘look bois’ est visualisée dans les dessins comme

Continuer/Arréter:

[ 7]

f:75i)

Il est possible de modifier la jonction des deux profilés en une fois par I’option
‘Continuer — Onglet’ sous “Jonction’ du menu autonome (a activer en cliquant le

bouton droite de la souris dans le dessin Editeur):

T =g TARRRRAT T

Afficher / masquer mesures

I Ajouiter profilé général

. AjoLiter profilé supplémentaire

Ajouter la ferrure indépendant du sens de rotation

1’@'7 Corvertir des proportions en mesures absolues

1500

@ Ajouter action

Correction profié

Joniction

Montage

E = Mesurer

» Cnglet - Onglet:
» " continuer - arrater

M1 arréter - cortiruer

[ ——— 0
v Afficher barre d'outls Editeur

ﬁ Contnuer - Continuer

& Continuer - Onglet

————————————— Paamétes..
526 x 1454 @ aramemes

Notez:

Les 2 champs supplémentaires DB_PIECE_JUNCTION1% et
%DB_PIECE_JUNCTION2% sont ajoutés au tableau des résultats PIECE,
représentant le type de jonction du voisin au début et a la fin du profilé.
Cette information est aussi disponible par I’interface XML.
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RESULTAT

Générer numero de production (runtag)

Il est possible de définir manuellement le runtag au lieu de le laisser générer
automatiqguement. A cet effet, le parametre *Attribuer numéro de production (runtag)
est ajoute a la rubrique ‘Autres parametres’ des parameétres globaux des résultats :

Chemins fichier Enregistrement automatique Editeur Dessins Internet
Assislance Données Paramétres standard Mouveau groupe Résultats
Parametres globaux Parametres section
Paramétres spécifiques | Textes modifiés | Modes de calcul spécifigues
Parametres globaux rapports | HTHL | Opérations machine | Chariotz&.Cases
2HE A
#E Optimisation Oui, Oui.[1. Garder"()"][Oui,10%,2. Maximur].[1%,1

Ferte en calculanten batch 1.Fixe
HExport dans XML O, Oui, Oui.["10,999)","(0.999)"."(0,999)"."(0,983)"], O

EAutres paramétres
Aftribuer numéra de production (runtac)
Grauper les résultats par type de batch MNaon
Mumérotage batch partype de batch MNaon
Ervoyer & la gestion de la production MNaon
Gestion des pigces restantes Ne pas utiliser

® 1 Automatiquement
2, Manuellement

Messages d'erreur

Messages d'erreur le plus détaillé possible
[Jinterrompre le calcul en cas d'ereurs
["]Pas de rappotts en cas d'streurs

[lgnorer ereurs d'opération

Fichier log
[]creertichier log

[ Verifier log

e Automatiquement: est standard et I’ancien comportement faisant que le runtag

est généré automatiquement.

e Manuellement: pour définir vous-méme le runtag pour tous les rapports,
machines et interace XML. En démarrant le calcul, la dialogue suivante
apparait pour définir le runtag:

© x|

oave

‘ g Démarrer l Annuler ]

Générer automatiquement les résultats XML

Vous avez le choix de laisser générer automatiquement ou non les résultats XML. A
cet effet, le parametre ‘Envoyer les résultats vers XML’ est ajouté aux modes de
calcul spécifiques (Commercial, Commande, Production) des résultats :
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(<} [=0%]

Caloul | Rigpporns | Production

[[] Calculer en batch (sinon, unguement le projet actuel)
[ Grouper les rasultats selon type de hatch
[[] Exécuter les actions opération

[ utiiser les pigcas restantas

[Emvayer ies résultats vers KhL

Calculer pour la production: diviser groupes

Il est possible de diviser des groupes avec un nombre identique > 1 en groupes

uniques avec nombre 1, ce qui est nécessaire en calculant pour la production.

Faites ainsi:

e Sélectionnez dans I’apercu graphique du projet les groupes a diviser.
Notez: si vous ne faites pas une sélection, tous les groupes avec un nombre >1
sont diviseés.

e Cliguez le bouton droite de la souris dans I’apercu graphique et sélectionnez
I’option “Diviser groupe(s) dans le menu autonome:

Projet | Editeur | Résultat

@)1 <00002> 1000 1500 B =J°
DC-BEO0 chéassis simp Déplacez

Recoder. .

@ 1x<00003> 16001500 s
DC-CADD chassis douk ',$; MouUwveau groupe..,, Chrl+Ins

L1 Partie supplémentaire.., Cirl+Al+Ins

o "
@1 <00004> 1500 1600 m . Modifier dimensions...
DC-A00 chassis fixe

Calculer uniquement ce groupe
Calculer tous les groupes
T @1 <00005> 1000x 1500 € Me pas calcvier la sélection
DC-BAND chéssis aver .

Calculer |2 selection

—— Calculer uniguement la sélection
(1= <00006> 1500 x 1500

Do-ADD chéssis e S Aficher vue extérieure
9 groupeis), 2 partie(s) fixe(s),7 ouvrant(s)

v Apercu graphique du projet

@1x<00007> 1500 x 1500
DC-ADD chassis fixe

Les groupes sélectionnés (ou tous les groupes avec un nombre >1) sont divisés en
groupes uniques. Notez que les groupes ayant le status ‘Ne pas calculer’ ne sont

jamais divisés.

Notez:

e Diviser en une fois tous les groupes avec nombre >1 est aussi possible par I’option
‘Diviser groupe(s)’ du menu principal ‘Projets’. Notez que cette option est activé
a condition que le projet contient effectivement des groupes avec nombre>1 et que
les les groupes ayant le status ‘Ne pas calculer’ ne sont jamais divisés.
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e L’option ‘Diviser group’ du menu principal *‘Group’ vous permet de diviser le
groupe sélectionné a ce moment. Cette option est activé a condition que le nombre
du groupe sélectionné est plus de 1 et que le groupe en question n’a pas le status
‘Ne pas calculer’.

e Deés que tous les groupes du projet sont divisés en groupes uniques, I’état du projet
se change automatiquement en ‘Production’.

Définir des couleurs techniques par article

Il est possible d’attribuer une couleur technigue a chaque article, aussi bien aux
profilés, aux accessoires, aux vitrages qu’aux finitions chassis. Cette couleur
technique attribuée peut étre visualisée dans les dessins Editeur et dans les rapports
techniques Dessin, Partie par page et Groupe par page.

La couleur technique est definie dans les écrans Données correspondants
Profilé.Parameétres / Ferrure.Produit / Vitrage ou Finition chassis, prévus a cet effet
d’un champ supplémentaire.

Pour définir la couleur technique d’un profilé, il faut donc sélectionner le profilé en
question dans Donnees.Profilé.Parametres et faire ainsi :

o o=

Code: ZENDOW [...) 3081
Description : TRAVERSE STANDARD B0M [z ﬂ

Farmulaire | Liste Remargue | Dessin Datail | Dessin Lists | Catdgories | Spécial

Parametres | Géometrie | Profilé supplémentaire | Ferrure Supplémentaire | Il Actions | 1l Jonction | Joint l_Farcloses/Fenfors | Il Frix

1. Profilé ~ Largeur I_BD -
Eourisseur: DLargaurpruﬂlé Basiskleuren

[ il =i
o o Sowetecion:l U [ I
o Lol roncsament [0 o | N O N O
e ceoverer [ o | [ I O I

1. Dé&finition normale i =

T Reprencre v ofeet o [ | TN N

Feuiure 22 men || | T O T I
=L 0 mm '_ Aangepasts klsuren:

Surplus own A
il

[ Aangepasts klsuren definiéren >>

Appliquer catégorias DORMANTS | OUVRANTS - - DE JoMcTIoN | BATTEE |
-OK Annuleren
TRAVERSES RENVERSEES | COMFORT -

ERES | 5CHAMERES | RENFORTS |

Section : 1 3
(WL @)

PARCLOSES | JETS DEAU | SEUILS | CROISILLONS | AERATEURS |
8] l ‘ Annuler ‘ | v " X l h
o CAT e - o

AUTD MODIFIER

e Aller au mode “‘Modifier’ et cliquez le bouton ‘Modifier’. La dialogue des
couleurs apparait.

e Sélectionnez la couleur technique désirée et cliquez OK dans la dialogue. La
couleur selectionnée apparait dans la case a gauche du bouton ‘Modifier’.

e Cliguez OK pour confirmer. La couleur technique est définie pour le profilé en
question et peut étre visualisée dans le dessin Editeur et dans les résultats
techniques.

Notez: le noir est défini par défaut, ce qui signifie qu’il n’y a pas de couleur
technique définie et que I’ancien comportement couleur est donc applicable.

e Répétez pour les autres articles.
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Pour visualiser ou non les couleurs techniques dans les dessins Editeur et dans les

dessins des rapports Dessins, Partie par page et Groupe par page, faites ainsi :

e Sélectionnez dans les parametres des dessins (edition/Parameétres/Dessins) le tab
‘Couleurs/Police’:

o =) %|
Editeur | Dessins

Wisualiser scénarios || Couleurs/Falice

Appliquer la simulation pour.
Profiles
[ Ferrure
[ virage

Ciuitimnm ol

Appliquer le marguage pour.
Profilés

.

Couleurs
Eléments dormant v Palette standard

Couleur standard

-
cil —

Puolice information

I Arial lﬁ_il 0 mm

[ Modifier palice information ]

e Cochez dans la nouvelle rubrique ‘Appliquer le marquage pour...” les types
d’article pour lesquels les couleurs techniques comme définies dans les données
de base peuvent étre visualisées dans les dessins. Dans notre exemple les profilés
et les vitrages.

e Cliguez Ok pour confirmer et allez au tab “Visualiser scénarios’ pour définir par
scénario si I’option ‘Appliquer le marquage pour...” est applicable ou non:

=) ]

Editeur | Dessins

Wisualiserscénarios | Coulsurs/Palice
Secenario: | Editeur technique v Standard
Afficher.

Jonctions -
Opérations

Sections

Codage

[v| Technique

Détails

4]

&l Pa e fixe Enbas-gauche | v [

v Cases fixes ;

v Eléments cadre ]

[V Partie ourant % g?a_;decgung =

v Elements ouvrant ] Rt

v/ Cases ouvrant [ Série

= ;:gsﬂgeeaux = Covewr i

i ponnee [ ] Code produit

v [ ] Description

|| Planchettes [] Dimensions

| Profiles speciaux [] Mesures visibles

L Parcloses [] Mesures réelles

L | Croisillons [ Codage

v Agrations [ Déf i

i/| Fentarts "

v [ ] Batch ]
Transparant

Hauteur police (en mm): 30
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e Cochez ou décochez dans la rubrique ‘Afficher’ le parametre supplémentaire

‘Marquer’.

Si coché, les couleurs techniques seront visualisées pour tous les types d’article
définis dans la rubrique ‘Appliquer le marquage pour...” et ceci dans tous les
dessins avec le scénario en question:

Be-is -

W oo L[]+ E B omoa r om

2000

H 3% <00001> ... [ZENDOW]

Notez:

L’option ‘Simulation couleur’ a toujours la priorité. Les couleurs techniques sont

donc seulement visualisées si dans la rubrique ‘Afficher...” I’option ‘Simulation
couleur’ soit décochée pour le scénario en question.

Pour définir si dans les rapports Dessins, Partie par page et Groupe par page les

information article sont affichées ou non dans les couleurs techniques, faites ainsi:

e Sélectionnez sous les parameétres spécifiques des résultats le rapport technique en
question (Edition/Parametres/Résultats/Parametres spéecifiques):

o -5
Résultats ‘Mj
Paramétres globaux | Parameétres section I
I Parametres specifigues Textas modifigs | Modes de calcul spécifiques
Parameatres globaux rapports | HTHL I Opérations machine | Chariots& Cases
‘ Partie par page ‘ ] 1

=]

| Afficher dessin
B Dessin
EDessin vitrage
Scénario
En couleur
Largeur dessin
Hauteur dessin
Position info supplémentaire
Longueur profilé
‘B Complément au texte informatif
EAppliquer le marquage pour
Profilés
Ferrure etjoints
Witrages et panneaux
Finitions chassis
E Sauf section
EReleve données

Qui

. Editeur technigue, Oui,80mm.80mm.1. Absaolul j 20,1, N

1. Editeur technigue
Qui

100rmm

[100rmm

A ciité du dessin

1. Longueur de sciage

'Nun,NDn,NDn,Non,Non,[Oui,Non,Non,Non],"(D)","(D)","(D)

Qui

Mon

Oui

Hon
"(0,9989)","(0,999)"."(0,399)""(0.939)"

Ban.MNan,[Mon MNaon,Naon,Nan,Nan,Non,Mon,Non].[Nan,MNe
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o Définissez dans la nouvelle rubrique ‘Appliquer le marquage pour’ les types de

produit pour lesquels les informations article sont a afficher dans la couleur
technique, dans notre exemple les Profilés, Vitrages et panneaux :

Partie

Modeéle

Dormant

Quvrant

Poignée

1

DC-400

ZOOOmm‘ 1500mm 1252mm‘

1428mm

Oomm

3 x Double vitrage 4/15/4 (23mm) : 626 x 1402mm
3 x Double vitrage 4/15/4 {23mm)

PETIT BOIS 22X8MM Blanc signalisation dans la masse (RAL 9016)

Profilés

Qté |Code produit

L. scie

Angle 1

Angle 2

Position

Description

3u |266.0003

1522,0mm

45,0°

45,0°

MOULURE DECORATIVE 75 MM

& 300100031556

2006 ,0mm

45,0°

45,0°

DORMENT STAMDARD &4 M

&3 300100031556

1506,0mm

45,07

45,0°

DORMENT STANDARD &4 b

&3 | 3024 00031526

636,0mm

45,07

45,0°

PARECLOSE BASIC 23-240M

&x [ 3024 ,00031 526

1132,0mm

45,0°

48,0°

PARECLOSE BASIC 23-24MM

63 | 302400031526

1308,0mm

45,0°

45,0°

PARECLOSE BASIC 23-240M

63 | 3024 00031526

£ | 3202 0000

1412,0mm

45,0°

45,0°

PARECLOSE BASIC 23-24mM

REMFORT 1k POUR P3001

Les informations profilé et vitrage mentionnées dans le bloc des textes & coté du
dessin sont affichées dans la couleur technique définie dans les données de base.

Dans la liste des profilés et des vitrages, la couleur technique est visualisée

comme couleur de fond dans les lignes des profilés / des vitrages pour lesquels
une couleur technique a été défini dans les données de base.

Notez:

Les couleurs techniques sont aussi exportées dans le fichier XML ui peut étre généré
apres le calcul d’un projet ou d’un batch.

Commande des vitrages: visualiser les croisillons sur la vitre
Il est possible de visualiser dans I’annexe de la commande des vitrages les croisillons

sur la vitre et leur position. A cet effet, le paramétre ‘Dessiner’ est ajouté a la

rubrique “Croisillons’ des paramétres globaux des résultats

(Edition/Paramétres/Résultats/Paramétres globaux) :
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Résultsts | Dessins

Paramétres globaux Farametres section |

Parametres specifiques | Textes modifies | Modes de calcul specifiques |

Faramétres globaux rappors | HTHL | Opérations machine Chariots& Cases |
=HE | ~

Résolution dessins "prévisualis 380dpi
Adapter automatiguement la con 0 /99
ECraisillons

Dessinar 3. Toujou

Mesures Toujours 1, Uniquement dans le vitre
Infarmation | Danse 2 WUniguement surle vire
Prix dans e vitre 2 Par car 3 10HIOUrS

Prix sur e vitre 1. Longueur

Afficher vitrages non-standard d Non

Annexe vitranes 2. Spéciale
Messages d'erraur

Messages d'erreur le plus détaillé possible
[interrompre le caleul en cas d'erreurs
[1Pas de rapports en cas d'srreurs

[ Tignarer erreurs d'opération

Fichier log
[ créerfichier log

[ Werifier log

Définissez ainsi:

e Uniguement dans la vitre: uniquement les croisillons dans la vitre sont visualisés
dans I’annexe de la commande des vitrages.

e Uniquement sur la vitre: uniquement les croisillons sur la vitre sont visualisés
dans I’annexe de la commande des vitrages.

e Toujours: aussi bien les croisillons dans la vitre que les croisillons sur la vitre sont
visualiseés dans I’annexe de la commande des vitrages.

w
=

Double vitrage 4/15/4 (23mm) | - |
PETIT BOIS 22XEMM Blanc signalisation ! !
dans la masse [RAL 9016]

Couleur & spécifier

0000171:003,1.001

1298
1295

260

L
T
L 260

b— 281 —— 281 —— 281 —|
! 122
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JoPPS SCRIPT

Convertir DXF
La possibilite de convertir des DXF en bitmap (DxfToBitmap) ou en fichier meta
(DxfToMetafile) par scripting.

Diviser groupes en calculant pour la production

e Méthode EXPLODE prévue au niveau PROJECTDATA pour diviser en une
fois tous les groupes du projet.

e Méthode EXPLODE prévue au niveau ASSEMBL.Y pour diviser un groupe
individuel.

e Function DOEXPLODE() prévu pour que I’état du projet soit automatiquement

changé en ‘Production’ dés que les groupes du projet sont divisés.

JoPPS ADMINISTRATOR

Permettre ou non I’export vers XML

Il est possible de définir par utilisateur et par base de données si I’export vers XML

est permis ou non. A cet effet, le parameétre ‘Exporter vers XML activé’ est ajouté a la

rubrique ‘Droits d’acces’ sous le tab ‘Accés’ du JoPPS Administrator:

", SET)
Fichier Edition  Affichage  Aide
Utilisateurs | Acces | Données | Genéral
+- e BB
B MONEK v |[E® Champs waleur ~
[ERENEI]] # Chemins fichier "%PROGRAM_ROOTJP". " %PROC
RETMAEAS VT = Droits d'accés
EWOODMM . i
Svanoian wood Dannées ul
B ZEMDOWN Qutils Oui

FENDOVT-F T I008
12

Gestion projets Oui
Codage automatique projet/batch permis Oui
Commande machine Oui

Gestion de production active (si activée dans lalicence) Oui

Renaars 1710 Uniguement consulter la gestion de production (si activée dans la licen Oui

Expartervers XML active (si prévu dans la licence)
Méthode calcul des prix changeable Oui

Téches & exéouter changeables Qui v

e Oui: exporter vers XML est permis (default).
e Non: exporter vers XML n’est pas permis.

Permettre ou non le codage automatique des projets / batch

Il est possible de définir par utilisateur et par base de données si le codage
automatique des projets et des batch est permis ou non. A cet effet, le parametre
‘Codage automatique projet/batch permis’ est ajouté a la rubrique ‘Droits d’acces’
sous le tab “‘Accés’ du JoPPS Administrator :
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") M)
Fichier Edtion  Affichage  Aide
Utilisateurs | Accés | Données | Général
+—- @ Bk
& MOMIEK v | |2 champs \alsur ~
[ERa_ten — [EChemins fichier "%PROGRAM_ROOT %P %P
AEVAERENT EDroits d'accés
B WODDMM °
Stangand waod Dannées Oui
B ZENDOWN Outils Oui
‘7‘5_%767“'72'7'%"77"?1; Gestion projets Oui
Codage autornatique projet/batch permis
Commande machine Oui
B ZZMASTER Gestion de production active (i activée dans lalicence) Oui
Re\nears 378 Uniguement consulter la gestion de production (si activée dans lalicence) Oui
Exportervers XML active (si prévu dans la licence) Oui
Méthode calcul des prix changeable Oui
Taches & exécuter changeahles Qui i

e Oui: le codage automatique est permis (standard).

e Non: le codage automatique n’est pas permis. Dans les écrans correspondants

‘Nouveau projet’ et “‘Calculer batch’, le bouton ‘Coder automatiquement’ ne sera

pas activé.

Permettre ou non le controle gestion mémoire scripts
Il est possible d” avertir ou non I’utilisateur si tous les objets du script sont débloqués.

A cet effet, le parametre ‘Contrdle gestion mémoire scripts’ est ajouté a la rubrique

‘Droits d’acces’ sous le tab ‘Accés’ du JoPPS Administrator :

W [0
Fichier Edtion Affichage  Aide
Utilisateurs | Accés | Dannées | Général
+—- @ BB
& MONIER v | |2 E Champs aleur i
eRAJE,m— Masquer paramétres de perte Mon B
FETAEASINT Modifier définition forme est permis Oui
B W0OODMM .
Ssnctard wood Modifier hauteur poignée est penmis Qui
B zEnDOwWN Changer les parameétres est permis Oui
&wp@wz—f RO e—y— Oui
“ersion Essential MNan
Metire & jour les parameétres est permis Mon
Contrale gestion mémaire scripts _
Aevraars 370 Modifier les scripts machine est permis MNan
®Tableau données [Qui, 00" [Oui,Oui,™ . [Oui. i, [Oui, Qui," [0
®Rapports [[Oi. Oui].[Oui. Oui]. [Oui, Oui]. [Oui, Oui].[Cui. Oui]. [C
EAssistants output [ AL AL e et Rl

e Non: contrble désactivé (standard).
e Oui: contrdle active (etat debug).
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LIEN JoPPS - ANAF

Ce lien JoPPS — ANAF vous permet de sélectionner le panneau désiré du gamme
ANAF, de définir la couleur, les dimensions et les options disponibles pour exporter
alors le panneau en question dans JoPPS. Puis, le panneau exporté peut étre importé
dans JoPPS pour calculer vos offres.

Les données panneau sont rendues disponibles et sont maintenues par ANAF, ce qui
fait que vous offres sont sirement calculés a base des données completes, récentes et
correctes. En plus, des contréles sont inclus dans le lien ANAF qui vous évitent de
faire des erreurs. Si pour un certain panneau vous définissez une couleur non
disponible, un message apparait en vous demandant de définir une autre couleur ou de
sélectionner une autre type de panneau. Aussi si vous définissiez des dimensions hors
format pour le panneau un question, un avertissement apparait.

Pour des informations supplémentaires concernant le fonctionnement de ce lien,
veuillez utiliser I’aide en directe, a activer par F1.
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MODULES

Extension du module Lien XML

La visualistion des dessins chassis est améliorée. Auusi, il est possible d’afficher le
vitrage sélectionné dans le dessin chassis.

Notez:

La couleur dans laquelle le vitrage sélectionné est affichée peut étre définie dans
JoPPS, edition/Parametres/Dessins/Couelurs/Police, rubrique “‘Couleurs’.

Nouvelles machines
e Commande machine bois SCM Windor 60.
e Commande scieuse ROTOX ZSA263.

Extensions des machines existantes
e Centre d’usinage BJM FTB100P
o0 Protocole adapté pour imprimer des étiquettes avec dessin sur la machine ;
o0 La possibilité d’imprimer sur la machine des étiquettes avec des informations
graphiques (comme le dessin chassis) par des fichiers BMP, JPEG, GIF,
WMF, EMF ou PDF au lieu de par les informations étiquettes prévues dans le
format méme ;
0 La possibilité de composer le code-barre (information de route incluse) par un
script.
e Table des accessoires Urban SSA4600
Parametres supplémentaire dans JoPPS.INI pour augmenter le nom de la ferrure a
32 caractéres.
e Soudeuse Hollinger
Parametre prévu pour définir la distance minimum nécessaire pour visser une
traverse / montant.
e Soudeuse Urban AKS6110
Puisque les profilés avec jonction ‘look bois’ sont a souder différement, ils sont
prévus d’un symbole ou d’une lettre.
e Scieuse Rotox ZGS314
o Paramétre supplémentaire pour définir si les profilés sont a trier de long a
court (normal) ou de court a long (inverse).
o Parameétre supplémentaire pour indiquer que certains profilés sont a tourner et
que les angles de sciage doivent donc étre adaptés.
e Scieuse Altech MASTER FLEX-709
Parameétre supplémentaire pour indiquer que certains profilés sont a tourner et que
les angles de sciage doivent donc étre adaptés.
e Scieuse Rotox SMK504
Parameétre supplémentaire ‘Information couleur’ pour mentionner I’information
couleur du cadre/profilé dans le format avec le numéro profilé.
e Scieuse BJM DGS500
L’information concernant la jonction ‘look bois’ peut étre affichée sur les
étiquettes.
e Scieuse parcloses Soenen ZV12 MG
L’option ‘Assembly/Frame/Route’ est ajoutée au parameétre ‘Controller info” pour
afficher I’information routing des parcloses sur la machine. Cette information peut
étre affichée aussi sur I’étiquette par %ROUTE%.
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BUGFIXES et BETTERS JoPPS 3.11

Données de base Profilé.Paramétres, tab *Jonction’: en définissant un set / tableau de
ferrure en fonction du type de jonction, la longueur du profilé sera aussi tenue en
compte. Ceci fait que — en fonction de la longeur du profilé — une autre jonction sera
automatiquement choisie si prévue dans la définition du tableau/set de ferrure en
question.

Projet: dés maintenant il est impossible de fermer JoPPS lors de I’enregistrement des
donéées de base dans un fichier JD.

Projet: les suppléments (ferrure, profilés, finitions chassis,...) au niveau projet était
copies dans un autre projet ouvert par les touches CTRL+C mais sans utiliser les
touches CTRL+V.,

Editeur: ajouter/modifier des croisillons: en ajoutant un croisillon ayant la fonction
Case+, Croix+, SurVitre+ ou EnVitre+, il était impossible de confimer en bas.

Résultat, Liste de sciage, Liste des pieces: les segments des cintres en BOIS n’étaient
pas affichés dans les listes de sciage et des piéces.

Scieuse BJM C2100L: le nombre de profilés auxiliaires calculé n’était pas correct.

Jscript: les descriptions du supplément énergie vitrage n’étaient pas disponibles.

JOPPS Installation: dés maintenant, la conversion des bases de données a cause d’une
mise a jour du logiciel, se fait automatiquement.

JoPPS Installation: des maintenant, les filtres import pour importer des données
externes des fournisseurs comme Anaf et Saint-Gobain, peuvent étre actives par les
boutons correspondants dans I’écran ‘Bienvenu’.

Jadmin: en restaurant une base de données a partir d’une copie de sauvegarde, la
version des tableaux ne faisant pas parties du copie de sauvegarde, n’était pas
actualisee.

Jadmin: les problémes de conversion sur le tableau UVULLING sont résolus.

Jadmin: impossible de faire une copie de sécurité apres exécution d’un macro dans la
mode unattended.

Jadmin: la demande de convertir n’apparaissait pas en restaurant une base de données
version 2.8x.
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