What's new versie 3.38 van 25/06/20
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What's new versie 3.38 van 25/06/20

Foutmelding als beslag niet geschikt voor de vorm v/h raam (3.38 - 3368)

Indien gewenst kan JoPPS een foutmelding genereren als het functioneel beslag niet geschikt is voor de
huidige raam vorm, bv.: er is beslag voor een rechthoekig raam aan het model gekoppeld terwijl het raam schuin is of
een boog heeft.

Daarvoor is bij de tab Parameters van de tabel Beslagset het extra veld ‘'Foutmelding’ voorzien waar men ken opgeven
of er al dan niet een fout dient te verschijnen in functie van de vorm van de vleugel:

B a—
LCode: | Tw132
Omechripving : | Beslag dragikip rechts 1
Fomuliate Liist | Opmerking | Il Categoriesn | Speciaal
.. om | Beslag | Extra profiel lﬂ Acties | Prijs
Gegevens
Uitvoering : Kruktype : Yleugelype :
1. Mormale definitie v 1. Wi W Wazt
i - Draai
1. Overnemen v Min. krukpasitie Draaikip
u] Il
1. Standaard ~ /2 0] i Reralen
Tuimel
FRouting Max. krukpositie Schui
Afdeling 1 i] 99/99 i Schuifkip
" Hefschuf
1. Gemonteerd w = Openduwer
Drraaizin : 7
Schuifop
. 1. Links v Sohuifaf
Wijzig B Taats
Foutrmelding Parallel
Fechte Wleugel Diraaischuif
| Schuine vleugel Deur
| Ronde vieugel Fiktief
Uitzetzakraam
Drraaiduw
Kipdraai
Zift
!__Categorieén tospassen ! DC | HAMG-EN SLUITWERE.
=]
Ok Annuleren 2 - > > + a [ Y Il |
AUTO  CAT SELECTEREMN

e Melding genereren indien set gekoppeld aan rechthoekige vieugel
e Melding genereren indien set gekoppeld aan schuine vleugel
e Melding genereren indien set gekoppeld aan ronde vleugel
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Wanneer er functioneel beslag is gekoppeld aan een vleugeldeel zal dus voortaan gecontroleerd worden of
het geschikt is voor de vorm van de vleugel:
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Als voor de beslagsets, in ons voorbeeld TV131 en TV132, werd aangegeven om een melding te geven indien het om
een schuine of ronde vorm gaat, zal bij het schuin trekken van het raam een foutboodschap verschijnen:
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U-waarden ANAF panelen (3.38 - 3325)

Voortaan is het mogelijk om de U-waarden en de notie opdek van Anaf panelen door te geven aan JoPPS tijdens het
creéren van de desbetreffende records in de tabellen Vulling en U-waarde vulling.

Het XML-bestand aangeleverd door ANAF bevat extra informatie betreffende:

Thickness dikte v/h paneel

Opdek opgelegd paneel? (False/True)
ThermalCoeff UG-waarde van het paneel
PSIWaarde PSI-waarde van het paneel

Er zijn globale waarden voorzien per paneel (=Panel) waarvoor per uitvoering (=Line) kunnen aangepast worden indien
nodig:

= - |

X| XML Notepad - CA\HEAD\JoPPS_Sources\)\ANAFLink\ANAF XML
File Edit View Inset Window Help
DeSH $REX| e v]
Tree View | XSL Output
& xml version="1.0" encoding="utf-&" ~
L VULPANEEL
= ALIXE
= 1
&l---#) Descriptionl MODEL ALIXE
&l---#@) Description2 MODELE ALIXE
& Glass
& Width 1000
p D Heighi 22
[+~ #@ Thickness 36
w9 Opdek FALSE
i@ ThermalCoeff 0.91
5@ PSIWaarde 0.02
B L) Exact
=@ Colorl UniNatlak
=@ Colorz BiNatlak
= Color3 1xFolie
= Colors 2xFolie
=@ Colors BVC wit
o
|
) Dde FG2785-Cottage
@ Description Verglaasd - gefreesd of geperste groef (B500mm)
- Description2 Vitrage (L500mm) - rainure fraisee ou embouti
@ Bis NO
@ # Pricel 1649.00
@ # Pricez 1649.00
=---# Priced 1769.00
=---# Priced 1904.00
=---# Prices 99999.00
=---# Priceé 99999.00
- # Switch 1
® Conditions
w0 Image anafl\ncp\FE2765.dxE
(.- Image2 &naf\ncp2\FG2785.dxf
@ Thickness T
w--- @ Opdek FALSE
i~ ThermalCoeff 0.91
i@ PSIWaarde 0.02
BT Line
&3 Line 7
Ertor List | Dynamic Help
Description File Line Column

De extra informatie 'Opgelegd’, 'Ug' en 'Psi' wordt ook getoond in de ANAF interface:
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VULPANEEL VULPANEEL OPTIMA OPTIMA Aanmaken Exporteren  Overzicht Instelingen  Informatie
- DECO LIGHT

Prijs

Basisprijs € 1649,00
Familie VULPAMEEL Extra’s €0,00
Model ALINE Bijkomend {niet standaard maat) €0,00
Positie i Totaalprijs € 1649,00
Omschrijving 1 MODEL ALIXE
Omschrijving 2 MODELE ALIXE
Kenmerken

|Paneel aanzicht

Glas
Standaard breedte ﬂ :ID
Standaard hoogte Q Ij

' &0 E j
Opgelegd O E:

Ug 0,91 W/m2K
Psi 0,02 Wi mK

BRETAGNE CLASSIC 0 GL/VERRE =
BRETAGNE CLASSIC 1 GLVERRE UVitvoering i
Kleur UniNatlak
Breedte 1000 mm
Hoogte 2200 mm
Toepassing FG2735-Cottage = Verglaasd - gefreesd of geperste ¢
Optioneel
Extra's [ CREPI KLAAR,, KATHEDRAAL KLAAR
["] GEZAMDSTRAALD, ACIDE
[T] CHIM.KL. DELTA KLAAR OF MAT,SPIEGELG.
] GEZAMDSTRAALD KLARE BOORD

Deze informatie wordt bij het exporteren vanuit de JoPPS Anaf link overgenomen in de desbetreffende JoPPS
basisgegevens tabellen Vulling en U-waarde vulling:

Code: |FG2785COTTAGE (0006_GUNTER] |

Code : FG2785-COTTAGE (0006_GUNTER)

Omschiijving ‘Vevglaasd + gefreesd of geperste groef (B500mm) ||T
—
omulier | L% | (] Opmerking | W) Schets Detail | Schets Overzicht | Categoriesn | Speciasl| —
Parameters A Noi | Exra vding | Evtiabeslag | Taken | Acties | 0] Fis| ormuier st | opmerking | Categorieen | spedaal|

4, Paneel v [ Dikte = mm Glas spelingen Leverandier : |ANAF Pkl

[ — — sbupag e “ g
 Qom Ug: 0,91 Wm2K Wi Psi
e sevicht: [ kv Z tan !
Difvasing Rotatie [] & [fom Psi 0,02 Wik
1. Nomale definitie v 3 >l
Hosk. i o
e La: | 1
Sovemenen || [T Gogead 1 e ) S
e nm [ 1
1. Standaard v || Corecties & om :
Routing Links 2 mm g

nm l—
Afdeling:| 1 0 (AT e 0. Omm R Lk D
11. O
% R ot | e e | sl

=

a
B 13. Omm
o o e 14. Onm Psi: 0 wimK
. Wizig L] 15, Onm
1R M 54
: =
e 5n toepassen
LCategoriesn lospassen ‘ DUBBEL ELASl ENKELVOUDIG ELASI PLANEHETTENI PANEEL | VEILIGHEIDS ELASl LUIKEN
M e - " % ~ ||F
[ o JLewm [t =]~ | = [c]®]E 2 [ e [[w] <= =] #]=]o] - = [e]a]-F]
AUTO  CAT SELECTEREN AUTO CAT BLADEREN Incrementeel zoeken
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Definitie algemeen of intern element over verschillende vieugeldelen (3.38 - 3369)

Voortaan is het mogelijk om een (A)lgemeen of (I)ntern element over verschillende vlieugeldelen te definiéren door
gebruik te maken van (C)onnectie’ elementen.
Plaats eerst de (C)onnectie elementen op de verschillende vleugelprofielen van de vleugeldelen:

Phoject | EGIOC | Flaguboal
Comeccdemcattonocgn T Y VT [ b 0 |3 (ORI

Gekoppeld
aan V1

Gekoppeld
aan V3

395053012 B 1> <001> _ (ZENDOW]

Bovenstaande screenshot toont C2 gekoppeld aan vleugelprofiel V1 van het tweede vleugeldeel en C1 gekoppeld aan
vleugelprofiel V3 van het derde vlieugeldeel.
Voor meer informatie betreffende ‘(C)onnectie’ elementen zie op de Wiki: Extra profielen definiéren in een model.

Vervolgens kan men nu Algemene of Interne profielen definiéren t.o.v. de al geplaatste (C)onnectie elementen:

] GS_ZENDOW19_SUG3369,jp - JoPPS. - o lE
Bestand Bewerken Beeld Gegevens Project Groep Resultaten Bibliotheek Werktuigen Bestelbeheer Reststukkenbeheer Bestellingen envooraad Help

P RTINS L TER IR
= e ewwew 000000000 -TEE

Hlwa<rr|B -
Profisten wiigen } M Freferentie Code Omschifing Kleur Defritie N =
P ® B ViElement <001 2<1><0013<23<A1>  ZENDOW.3422  AFDEKPROFIEL 0003 1 [0/99 0] 30°-> V1 [35/99 0] 30" 335
B ViElement <0015<1 ><DD1><2><A2> ZENDOW.3420  INTERLOCK ALLY 0003 V2 [lllBQ U]ﬂl]' >4 [DIQ‘& 090 999‘
B ViElement <nm <1 ><nm><2><A3> ZENDOW.3321  DORPELBESCHERMINGSPROFIEL ﬁlin C2[0/93 n]an -> C1 (0499 0 90
& 9 VIElement 001><1><001><2 1> ZENDOW,3321  DORPELBESCHERMINGSPROFIEL 0000 C2 [0/93 0] 90°-> C1 [0/99 0] 30° 339
- © [ Verdsling <001>¢1><0015¢S3> B2 [3/46,25]0° B4[-0]0° 0"
® 7L, ViElement <001 5¢1>¢0015¢3>1>  ZENDOW.310  SCHUFVLEUGEL 84 MM 10033566 53 (0799 0] 999° -> 53 [29/39 0] 999" 859"
® L, ViElement <001><1><001>¢3 ¥3>  ZENDOW.3410  SCHUFVLEUGEL 84 M 00033566 B3 (0799 0] 999 > B3 [36/39 0] 599° 385"
® L, ViElement <001 >¢13¢0015¢3>¢fg>  ZENDOW.3410  SCHUFVLEUGEL 84 MM 010033566 /1 (0728 0] 999° -> V3 /99 0] 299" 989"
® 7, ViElement <0013 ¢1>¢0013¢3 0> ZENDOW.3010  SCHUFVLEUGEL 84 MM 00033556 /1 (99/90 0] 999° > /3 [3/39 0] 999° 50"
® % ViElement <001>¢<1>¢0015¢3><Ah>  ZENDOW.3422  AFDEKPROFIEL 1003 W1 (0728 0] 90°-> V1 [9%/99 0] 20" 998"
® % ViElement <0013 <1><0013¢H Ay ZENDOW.3420  INTERLOCK ALU 003 V1 (0799 0] 90°-> \/1 [9/99 0] 50" 998
® T ViElement <001><1>¢001><3> <A  ZENDOW.3401  HULPRAIL SCHUIFKADER P3400 00032556 V2 (0/99 10] 90° -> V2 [39/39 25] 45° 833"
® % ViElement <0013 cl><001>¢HcABy  ZENDOW, 301 HULPRAIL SCHUIFKADER P3400 00032556 /4 [0/99 10] 90° -> V4 [38/99 25] 45° 393*
® B ViElement <001><1><0015<3><A3)  ZENDOW.3401  HULPRAIL SCHUIFKADER P3400 00032556 V3 [0/98 -25] 45" -> 3 [39/99 25] 45" 999"
F T Ve TSN Es S = ® % ViElement 001> <1><001><H <Allp ZENDOW.3416  AFDEKPROFIEL DROGE 20NE 0003 V2 [0/99 89] 90° -> V2 [39/99 2] 5939
L ® L, ViElement <001><1>¢0015¢4><V15) ZENDOW.3410M  SCHUIFVLEUGEL 34MMKOPSE VERBINDING 01003 3556 52 [0/38 0] 939" -» S2 [35/39 0] 389" 399"
L) | o ® 7L, ViElement <001 ><1><001><> V3> | ZENDOW3410  SCHUFVLEUGEL 34 MM 00033556 53 [0/99 0] 999 -> 53 [39/99 0] 999" 333°
EProfiel ® L ViElement <001><12<001>¢4><v2> | ZENDOW.3410  SCHUFVLEUGEL 84 MM 00033556 /1 [0/99 0] 939° -> V3 [1/99 0] 399° 935"
Resks ZENDOW e j ® 7L, ViElement <001 >1><001>¢4><v4> | ZENDOW.3410  SCHUFVLEUGEL 34 MM 00033556 V1 [99/39 0 999°-> V3 [39/99 0] 999° 939°
Profiel 3R DORFELEESCHERMNGSPROREL ® B ViElement <001><1><001><4><A1> |ZENDOW,3422  AFDEKPROFIEL 0003 3 [0/99 19] 90° -> V3 [35/39 -13] 90" 933"
‘ESchets ® B ViElement <001><1><0015¢4><A2> |ZENDOW.3423  ALUINTERLOCK VOOR 4-DELIGE SCHUIFDEUR 0003 W1 [0/99 0] 90°-> V1 [39/99 0] 30" 399"
Schets é_j 33 INTERLOCK PVC 0003 2 [99/93 0] 90" -> /4 [35/99 0] 90° 339"
EAainaten) t - ; DORPELBESCHERMING SPROFIEL 1000 C1 [0/99 0] 30°-> C2 [0433 0] 90 339"
7 o i o o & %
S::zm E:: ::,EZZ s ‘BElemenr(uummA-v 3 : KUPSEMR OPVULPROFIEL VOOR: P3400 0003 53[013970]90“»53[!9/‘39—70]50"3‘3‘3" v
ng’ﬁl’“mﬁ i 1 selectie(s)
Aantal 1x
SBegin
Correctie Omm
Pen Oram
Gat Omm
Hask. 90 B } j
SEinde
~ Correctie Oram
 Pen Omm
- £y 2=
HH 1x<001> ... [ZENDOW]

i »]cz_]ﬁa |7T|‘[»<m |0/ \liﬂ'AITae o s i
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De referentie positie van een ‘Connectie’ element is:

¢ De buitenkant indien gekoppeld aan een Buitenkader of Vleugelkader
¢ Het midden van het profiel indien gekoppeld aan een T-stijl of Post

Afhankelijk van het gekozen element type wordt een andere lengte berekend:

e Algemene elementen worden berekend t.o.v. de posities van de ‘Connectie’ elementen en
houden enkel rekening met de eigen globale correcties uit Profiel parameters ongeacht de verbinding
¢ Interne’ elementen worden berekend t.0.v. de posities van de ‘Connectie’ elementen en
houden zowel rekening met de eigen globale correcties als de specifieke correcties i.f.v. de
verbindingen uit Profiel parameters als deze van de profielen waarmee ze gekoppeld zijn.

Onderstaande screenshot geeft het resultaat van de lengte berekening voor bovenstaande twee Algemene en
één Intern profiel:

Intern profiel
/ Algemene profielen

Profielen

Aantal | Bestelcode zacg).| | Hoek2| __~Plsitie [omschriving Verst.
Deel 1
8x (3022.00031526 1117,8mm ‘ / 45,0° / 45,0° - BASIC GLASLAT 21-22MM
0. 00031526 2232 .0mm. = 43.0° BASIC GLASI AT 29220
1x [3321.0000 Zm,Smm% 30,0° E DORPELBESCHERMINGSPROFIEL
-

©

x | 3321.0000 2536,5mm 90,0° 90,0° - DORPELBESCHERMINGSPROFIEL

2x|3400.0003 5006,0mm 45,0° 45,0° " BUITENKADER 70 MM +
x | 3400.0003 2506,0mm 45,0° 45,0° BUITENKADER 70 MM +

©

De X-positie van €1 is 1231,75mm, van C2 is dit 3768,25mm, de onderlinge afstand bedraagt dus 2536,5mm.

Deze maat wordt de nieuwe punt tot punt lengte waarvan alle lengtematen voor het desbetreffende Algemeen profiel
worden berekend.

Bij het Intern profiel wordt van deze maat vertrokken en wordt verder gerekend alsof het profiel tussen V1 van het
tweede vleugeldeel en V3 van het derde vleugeldeel is gedefinieerd. In dit voorbeeld 2536,5 - (2x94) + (2x20) =
2388,5mm, waarbij de vleugels 94mm breed zijn en de glasslag 20mm bedraagt.

Dit principe kan ook toegepast worden tussen verschillende kaderdelen. De beperking is dat het kader of vleugel niveau
dient gerespecteerd te worden. Men kan dus geen ‘Algemene’ of ‘Interne’ elementen definiéren tussen ‘Connectie’
elementen op kaders en vleugels.
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Tonen symbolen draaikip/kipdraai vieugels (3.38 - 3397)
Voortaan heeft men de keuze om al dan niet het cijfer, dat aangeeft hoe de vleugel eerst opent, te tonen.

Ga naar de instelling ‘Symbolen’ bij het geselecteerde ‘Uitteken scenario’ voor de ‘Schetsen’ en geef aan of u de
volgorde van openen van een draaikip of kipdraai vleugel wil tonen:

Be- @80l B E-|= |~ « » ~

Agsistentie Gegevens S Niguwe groep I Resultaten | Bestandspaden I Autasave ‘

aty '
Gchelsn 3| Intemet I Veilgheidskapie
Uitteken scenario’s  Klewren/Font

Scenaio ;| Editor teshnisch vl | Stadea |

Tonen.

[ Kleursimulatie
[ Gilaslatten

v Beslag

W Afwerkingen
W Wersterkingen
[+ Werbindingen
Bewetkingen
W Doorsneden
[ Coderingen
[] Techrisch
[] Details

[ Markeren
[] Achtergrond
¥ Zichtinformatie

ymbalen

,% 2 Uit te schriiven codes
| S Ondetaan-echts 1
¥ Kaderopeningsn LI
¥ Kaderelementen
¥ Yleugeldelen [ Code o
[ Wleugelelementen ¥ Korte referentie -
[+ Wleugelopeningen [ Referentie
W Glas [_] Object naam
[ Panelen [] Regks
[ Wieugels ] Kleur
[ Planchetten [ Klewr referentie
¥ Speciale profiglen [ Produktcode
[ Glaslatten [ Omschrijving
[ Kleinhouten [ Afmetingen
] Werluchtingen [ Zichtmaten
[ Wersterkingen ] Regle maten w
W Geleiders
¥ Yerbredingsn Transparant
W wiaterlijsten :
¥ Steenlisten [ Overschiijven
¥ Koppelprafiglen ™ Rt o] IT
| 0
4L it

I |
k o '

De instelling ‘Symbolen’ kan ook gewijzigd worden met de ‘Administrator’ langs ‘Toegangen - Editor — Scenario’s'.
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Gewicht en oppervlaktes tonen samengesteld profiel (3.38 - 3400)

Voortaan toont JoPPS in Profiel parameter het totale gewicht en de totale anodisatie- en lakoppervlakte voor
een samengesteld profiel.

Bij de Tab ‘Geometrie’ in de Profiel parameter tabel zijn 3 extra informatievelden voorzien om deze totalen te tonen:

c Erofiel parameters ,

] [5001

—oEN

Formulier

Lijst Opmerking lm Schets Detall | Schets Overzicht lm Categarieen | Speciaal
Parameter lﬂ Extra profiel | Extrabeslag | Taken | Acties lﬂ Werbinding | Dichting lm Glaslatten @ Versterkingen | Roosters * | *

o/

Code : ZENDOW

Omschrijving : | STANDAARD BUITENEADER BdMM

Extra parameters

Breedte : B4 mm Carectie kant 1 0 mm Carectie kant 2 [
Dikte : ’—?D mm

Pernlengte : 0 mm Pen conectie : 0 mm Pen bepetken []

Pendiepte : o mm

Gatdiepte 0 mm

Schioeflengte : 0 mm Profieldiepte : [

Ix: 45,37 cmd Oppervlak 1 : 0f/ Odm2 Gewicht : 1.4
Iy: 1556 cmd Oppervlak 2: lig 2 Odm2

Programma :

| Categariegn toepassen

|[ KDERS _ VLEUGELS | MIDDENSTULEN | KOPPELSYSTEMEN | MAKELASR | wISSELMIDDENSTAL |

FREMIUM | ROvaL | Lux | AUTEMTICA | 3KaMER | GKAMER |  VERSTERKINGEN |
GLASLATTEN | WaTERLUSTEN | DORPELS |  KLEINHOUTEN |  VERLUCHTINGSRODSTER |
Ok Anruleren A e e A (SN ‘777_77777!
AUTO  CAT SELECTEREN
Oppervlak 1 het totaal te anodiseren opperviak per meter profiel
Oppervlak 2  het totaal te lakken opperviak per meter profiel
Gewicht het totaal gewicht per meter profiel

Als het profiel geen onderdelen bevat, zal deze informatie identiek zijn aan de waarde van het profiel zelf.
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What's new versie 3.38 van 25/06/20

Rekenen van zelf aangekochte maakdelen i.f.v herkomst (3.38 - 3404)

Voortaan heeft men de keuze om het Kaderdeel met herkomst 'Kopen' niet mee optimaliseren.

Project| Editor Fluuhut':
Model Weugell Tvslilenl Frofielen] \Minganl Afwatk'ngsn] Klsinhnuanl Beslagl VeriucHirgenI E‘amruclisl Duumadss] Bewe«kinganl

Kaderdeel wijzigen E ot v m % I = vl ) o LQ El v“ H
O 5 | 2 ¥ ) 1 ) 2, R
[]Deel <003><1> v/
B | N
EKaderdeel
Reeks ZENDOW  enaion
Madel & DCBCO0  arssibyrasm

| Orientatie  1.Geen
'@ Omschrijvin "draaikipra
#Norm Om.1. Stand
EKleur

Uitvoering D 0003 beskesrswili de masss 2RALRITE

1500

I
7144

Kleur(en) 1. Ovememen
Kleurgedrag 1. Standaard
EPrijstabel
Afmeting 1. Bruto
Reeks _l
Model |
ElPrijs
Prijs 0
Meerprijs 0 1
Infa 1. Inbegrepen [ 1000 |

De nieuwe instelling 'Rekenen aankoop maakdelen’ in ‘Bewerken - Instellingen — Resultaten — Globale parameters’
laat de gebruiker toe om aan te geven of profielen, beslag, vullingen en afwerkingen, van het raam nog dienen
meegenomen te worden in de berekeningen:

I Schetzen Inter ‘Yeligheidskopie ‘
Standaard instellingen I Mieuwe groey Resultaten )Beslandspaden I Lutosave ‘

" Globale parameters ) Doorsnede parameters I U waarden |

Rapport specifieke parameters | Gewijzigde teksten I Specifieke berekeningswiizen | Algemene rapport instelingen | HTHL |

MC Bewerkingen Karen & vakken | HML I Coderingen | Batch |

=l
Berekeningzwize samengesteld profiel 2 Detail

Berekeningswize inbegrepen extra's Friis rekenen
Berekeningzwijze optionele groepen 2. Exclusief
Berekeningswize werlies 3. Beide

Berekeningswize absaluut verdies 1. Inclusief vast verlies

= Rekenen aankoop maakdelen
Berekeningswijze profielen 1. Inchuzief
Berskeningzwijze beslag 1. Inclusief
Berekeningswijze wulingen 1. Inchusief
Berekeningswijze ahwerkingen 1. Inclusief

e
[ Profielen Eutomatisch Manueel 1. Allid dooopen. 1. Automatisch, 1. Auto

Houtlook 1. Enkel doorlopendverstek, 2. Met breedte corectie.]. Met sme
W

e e TP A anzan

Foutrneldingen

[] Foutmeldingen zo gedetaillzerd mogelik
[] Berekening onderbreken bij foutsituatie
["] Rapportering onderdrukken bij foutsituatie

[[] Bewerkingsfouten negeren

Log bestand
Aanmaken logbestand

ZATHTARUNEGUNTER LOG bekiken

|| Annuleren |
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Deze instelling is ook beschikbaar in de ‘'Administrator’ via ‘Toegangen — Resultaten - Globale parameters'

Bestand Bewe Beeld Help

qevens | Algemeen |

{f) GUNTER

I P ] I Standaard instellingen

GEAZ2852
fraatyr oiats TIRAITT

i
3
i
i
{é}.
B4
g:?}.
i
i
i
i
3
i
i

| FResultaten ]l:lutput wizards I Pluging i Impartfilters

Doorsneden | U waarden

| wML | Codeing | Bach

B & Veld

|Waarde

Berekeningzwijze absoluut verlies

1. Inclusief vast veries

= Rekenen aankoop maakdelen
Berekeningzwijze profislen
Berekeningswijze beslag
Berekeningzwijze vullingen

Berekeningswijze afwerkingen

Houtlook

Glaslatten

@ Yersterkingen en isolatoren
Knooppunten

Glasvormen

1] plimaiisalie

Werlies bij rekenen in batch

[ Andere instellingen

Foutmeldingen

1. Inclusief
1. Inclusief
1. Inclusief

1. Inclusief

1. Enkel doorlopendverstek 2. Met breedte conectie,1.
2. Alhid,™

1. Reken vanaf buiteniengte

[1. Geen.1. Geen,1. Geen][1. Geen,1. Geen,1. Geen]
[".10.1.23.4.45 46 B0.63.6B.EE BT L[ (01,234,
\Jaa1. Wolledige,[1. Behoudsn, D" [0mm, 1. Mook ver
1.V ast

1. Automatisch Nee Nee Mee ™" Ja Niet gebruiken,
Mee NeeMee Nee,la

Wanneer wordt gekozen om de profielen van het raam niet te rekenen zullen ook de bewerkingen genegeerd worden.
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Routing informatie apart in XML (3.38 - 3386)
Het Xml-bestand kan worden voorzien van een lijst met los mee te leveren items door middel van de routing informatie.

De XML-export scenario’s zijn voorzien van een extra rubriek ‘Routing informatie’ om in te stellen welke items dienen
toegevoegd te worden aan de nieuwe node ‘CalculatedRoute’ in het Xml-bestand:

) dnstellingea = e

Editar Schetsen [T — Yeiligheidskopie
Assistentie Gegevens Standaard instelingen Nieuwe grospl | FResulisten  MBestandspaden | Autosave
Blobale parameters \ Doorsnede paramelers | U waarden |
Rappart specifieke parameters ‘ Gewijziade teksten | Specifig] izen | Algemene rappart instelingen ‘ HTML
ML Bewerkingen | Karren & vakken KL Coderingen ‘ Batch ]
e —
Algemeen W
= | ~
Exporteren Ja
Schets informatie Ja
Formast 1. Afzonderlik
Uitgezonderd afdeling ''(0,939)","(0,939)"
= Routing informatie
Exporteren Ja
Enkel tautingls] (01,2345 ]|
= Uitgezonderd afdeling
Kaders 0.899]
Profielen (0.595)
Beslag en ubbers (0.595)
Glas en panelen (0.899)
Abwerkingen (0.899)
=5chetsen
Kleur Ja
Formaat 1. EMF
Gehetsen opsplitsen Ja
Modellen 3. Produktie schetsen 500pixels 500pixels. 1. Nomaal.la
Kaders 3. Produktie schetsen 500pixels, 500pixels,1. Normaal.Ja
@ Yullingen 3. Produktie schetsen 500pixels, 500pixels,1. Normaal.da
@ Kleinhouten 1. Erkelin glas Speciaal 1. Zichtmaat 2. Glasmaat
P e R T T, MO Ty Ty MO I B Y S P Bt
Algemeen | is het standsard scenario
ok Annuleren
Exporteren extra route informatie toevoegen (Ja/Nee)
Enkel routing(s) welke types routing opnemen in bestand?

Uitgezonderd afdelingen extra afdeling filter per type artikel

Deze instellingen zijn ook beschikbaar via tab ‘'Toegangen’ rubriek ‘Resultaten -XML’ in de ‘Administrator”:

Bestand  Bowaskens, Beeld  Help m———
Eehrulkeragevens Algemesn
+ - Qe
& GUNTER v|[ Agemeen Bestandspaden | deenemmssscklen Standaard instelingen Gegevens instelingen
B & Edtor e = i Importfiters
Globale parameters BerekeningguEaia—). Docrsneden Uwasden | Bewerkingen |
@ Karten envakken Codering | Batch |
& Bl Veld |waarde -
] Gchets informatis Ja
Detai informatie a
@ Project toestand wizigen 1. Heen
Ty L Groep(en] opspltsen Nee
B Optiancle grazpen 2 Encsief
= Piijs informatie Jaadaladadala [ (0,995)" (0,399 "(0.399)", (03997 10.939"]
2 e EProduktie informatie Ja.Jala["10.9991" "10.999)""(0,999)", 0.399]"]
By mBewerking informatie  JaJa.1. Afzonderik['(0.995]"10.9331")
T Routing informatie
B | Exporteren Ia
3 Ertkel routingls) (0.1.23.45) _|
EUitgezenderd afdeling
2 L Kadess (0.939)
2 Profielen [0.999)
o Beslag en ubbers (0.995]
Glas en panelen 0835
Afiwerkingen )
20 Thetsen % i
T LA @ Barcodes Ja["Param Value[ BARCODE | = Param Value[ TOKENT" 8. Code3350mm 20mm,Jal[ v
N — .
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De extra informatie is in het Xml-bestand te vinden onder ‘BatchData — Projects — ProjectData’; node
'CalculatedRoute”:

File Edit View Inset Window Help

AEE=D & # 533 X |8 § &3 |[ZXMLGS_ZENDOWIS_SUG33351G5_ZENDOW19_SUG3335.xml v

{Tree View | xsL Output

~EREITe.

mal

version="1.0" encoding="UIF-E8" standalone="nao" A

0 .
€ Name G5_ZENDOW18_SUG3335
& nuntag OE6E

[ ProfileOrder

) RecessoryOrder

[2) GasketOrder

-2 GlazingOrder

-2 WindowFinishOrder
- PartOrder

- - -

) Projects
N ---[[3 ProjectData

[EJ ProjectExtras
o CalculatedAssemblies 1
o CalculatedFrames 1
o CalculatedVents 1
[EJ CalculatedOffer

" : & 679, 7863
=l---{z) CalculatedRoute ;
i @---J) PartRoute
{ @) ProfileRoute
(D) AccesaoryRoute
) FillingRoute
[ WindowFinishRoute
P CaloulATenRTen 1,5
@ AssemblyCount i
@ FrameCount 1,
@ ventCount 1,
@~ ProjectEstimate b
Error List | Dynamic He|p|
Description File Line Column
PartRoute routing kaders
ProfileRoute routing profielen
AccessoryRoute routing beslag en rubbers
FillingRoute routing glas en panelen

WindowFinishRoute routing afwerkingen

Opmerking

De verschillende "...Route’ nodes dienen nog verder aangevuld te worden met de nodige informatie belangrijk
voor de import in JoRPA en JoSS.
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Parameters speciale vormen in de part tabel (3.37 P3/P5 ,3.38 - 3407)

Voortaan wordt in de PART tabel informatie bijgehouden over oppervlakte en afmetingen van modellen
met speciale vormen.

De resultaten tabel PART werd voorzien van 3 extra velden om de afmetingen van speciale vormen te rapporteren:

Als voorbeeld nemen we onderstaande modellen met niet-rechthoekige vormen:

Surface3
WidthRect
HeightRect

2000

1250

[EA/EON A

GL2-02/Dubbel glas 4/15/5 (24mmy872 x 806.4/902 x|

848

[ TiATRa

GL2-02/Dubbel glas 4/15/5 (24mmy872 x 1146/902 x

1176
EZENNT ]

[E3EooE

1000

1600

1235

oppervlakte van de omschreven rechthoek
breedte van de omschreven rechthoek
hoogte van de omschreven rechthoek

'GL2-02/Dubbel glas 4/15/5 (24mm)i572
u 261/602 x 291 7]

B2l = =+

GL2-02/Dubbel glas 4/15/5 (24mm)i572 x
11314602 1151

B2E001ic L

| SRTnENE]

B15E001 4

1300

Deze speciale modellen geven de volgende 3 resultaten voor de respectievelijke velden in de PART tabel:

id |surface |sur1’ace1 |surface2 surface3 ]widﬂ'urect ]heightrect kind |ﬁag |

3 203 2 1,75 1,338 2 1000 2000 0 4
] 205 1,074 1,061 0,939) 1,25 1000 1250 | 1 0
| 205 0,532 0,379 0,339} 0,75 1000 750 | i 1
203 1,12 1,069 0,753 1,12 700 1600 0 4

| 205 0,714 0,659 0,647 0,865 700 1235 | i 0
| 205 0,183 0,138 o,18f 0,25 700 365 | 1 1

TECHWIN Software 06/2020
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Model raam van 1000 x 2000 met schuine bovenkant:

overmeten oppervliak compleet raam = 1000 x 2000 = 2m2
overmeten oppervlak eerste opening = 1000 x 1250 = 1,25m2
overmeten oppervlak tweede opening = 1000 x 750 = 0,75m2

Model raam van 700 x 1600 met ronde bovenkant:
overmeten oppervlak compleet raam = 700 x 1600 = 1,12m?2

overmeten oppervlak eerste opening = 700 x 1235 = 0,8645m2
overmeten oppervlak tweede opening = 700 x 365 = 0,2555m2

Het bepalen van de overmeten maten van vlieugeldelen en vleugelopeningen.

Als voorbeeld rekenen we onderstaand model met vast glas, een enkele en een dubbele vleugel:

[ s

M L LT T

iz st |

31

AR
SOG4
ARTAR

1800
=

TIZIRrE

EEIITE

ARTAR

(021951 x 1568/581 x 15887 001 A7 |6L2.02/951 x 1568/881 x 1558/7

Tt vE I

|BL2-02/848 x 16721876 x 17027 1 L T T =

[viiilia

T+ || CrmmE

864 4

Di geeft de volgende resultaten voor de desbetreffende velden in de PART tabel:

id |surface |surface1 |surface2 surface3 ]widﬂ'urect ]heightrect kind |ﬁag |

3 203 2 1,75 1,338 2 1000 2000 0 4
] 205 1,074 1,061 0,939) 1,25 1000 1250 | 1 0
| 205 0,532 0,379 0,339} 0,75 1000 750 | i 1
203 1,12 1,069 0,753 1,12 700 1600 0 4

| 205 0,714 0,659 0,647 0,865 700 1235 | i 0
| 205 0,183 0,138 o,18f 0,25 700 365 | 1 1

De overmeten afmetingen voor dit raam van 4000x1800 voor de volgende ID's zijn:

203 oppervlak kader deel = 4000 x 1800 = 7,2m2

205 oppervlak vast glas = 750 x 1800 = 1,35m2

207 oppervlak links vleugeldeel dubbele vleugel= 1125 x 1800 = 2,025m2
209 oppervlak links glas dubbele vleugel = 1125 x 1800 = 2,025m2

207 oppervlak rechts vleugeldeel dubbele vleugel= 1125 x 1800 = 2,025m2
209 oppervlak rechts glas dubbele vleugel = 1125 x 1800 = 2,025m2

207 oppervlak vleugeldeel enkele vleugel = 1000 x 1800 = 1,8m2

209 oppervlak glas enkele vleugel = 1000 x 1800 = 1,8m2
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Dus afhankelijk van op welk niveau (ID) we ons bevinden zal de waarde van de respectievelijke 3 velden verschillend
zijn.
Noteer dat als men de contouren met Id=205 en ID=209 sommeert (allemaal glas), terug de volledige oppervlakte van

het deel krijgt, behalve wanneer:

¢ het een schuin raam betreft met een dubbele vleugel
e ereen schuine post in een vleugeldeel is geplaats
e ereen verluchting op stijl aanwezig is

Vanaf JoPPS 3.38 is deze informatie ook beschikbaar in het resultaat Xml-bestand via de nodes ‘PartData’:

RectSurface  overmeten oppervlak
RectWidth overmeten breedte
RectHeight = overmeten hoogte

TECHWIN Software 06/2020 16
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Ontbrekende Gealan kleuren (3.38 - 3395)

Wanneer de gebruiker een ontbrekende kleur lijn toevoegt en er komt een prijs update van de leverancier waarin de
informatie nog niet voorzien is, dan wordt deze 'lokale’ informatie opnieuw verwijderd.

Daarom werd het extra veld ‘Lokaal’ per kleur lijn voorzien waarmee de gebruiker kan aangeven dat de
kleur manueel is toegevoegd.

Dit is voorzien voor volgende basisgegevens tabellen:
Profiel product, Profiel parameters, Beslag product, Vullingen, Afwerkingen, Kader- en vleugelmodellen.

Vink de kolom ‘Lokaal’ aan als u zelf een uitvoering heeft biigemaakt die bewaard moet worden na een prijsupdate van de
leverancier.

™ Profiel product

Code ;5001 | Lengte: £000 | mm h

i)

Ormschiiving: 5 KAMER KADER 64 MM IK i
Fomulier  Ljist  Opmerking [l Schets Qeta ets Overzicht I Categoriesn  Speciaal
Paramatas., Alternatieve bestelcod @
lm Gegevens
* Posne . Bestelcode uitvoering [ Bestellen alz .Artikel nummer [ Leverancier [ Ty... [ Type omschrijving Lokaal |Berlies .Verlies omzchirijving [ Frijzblok. [ Frijzbla
» 100003 0003 1556 5001.00031556 0 Onbekend 0 Standaard 0-
20 0007 1556 5001.00071556 0 Onbekend 0 Standaard 0j-
30 0036 1556 5001.00961556 0 Onbekend 0 Standaard 0-
40/1 004 1004 1556 5001.10041556 0 Onbekend 0 Standaard 0-
501 004 096 1004 1568 5001.10041566 0 Onbekend 0 Standaard 0-
£0/1 006 1006 1555 5001.10061555 0 Onbekend 0 Standaard 0j-
70/1 006 036 1006 1565 5001.10061565 0 Onbekend ] 0 Standaard 0-
801 008 1008 1555 5001.10081555 0 Onbekend 0 Standaard 0j-
90/1 003 036 10081565 5001.10051565 0 Onbekend 0 Standaard 0-
100(1 02 10121558 5001.101 21555 0 Onbekend 0 Standaard 0j-
110(1 012096 10121565 5001.101 21565 0 Onbekend 0 Standaard 0-
453 ' ' - . ' |
< >

[ Zoeken met alternatieve bestelcodes toestaan

Categoriesn tospassen KEDERS | WLEUGELS | MIDDENSTILEN | KOPPELSYSTEMEM | MAKEL&AR | WISSELMIDDENSTUL | cOMFORT | RovaL |

LUx | AUTENTICA | 3KeMER | G5KAMER | VERSTERKING | GLASLATTEN | WATERLUSTEN | DORPELS | KLEINHOUTEM |

VERLUCHTINGSROOSTERS | CAT30 | CAT31 | CAT32 |

Ok Annuleren > o k| = oA c | i “ |
AUTO BLADEREN

De upgrade script kan dan aan de hand van het veld ‘Lokaal’ beslissen de prijs gegevens al dan niet te behouden.
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Prijsbepaling samengesteld profiel (3.38 - 3417)

Voortaan kan men bepalen welke onderdelen mogen gesommeerd worden bij het bepalen van de prijs van
het samengesteld profiel product.

De totaalprijs van het samengesteld profiel kan dus bepaald worden door de status van het Prijs ‘Info’ veld.

Onderdelen (Alternatieve bestelcodes) waarvan de prijs in rekening moet gebracht worden dienen op ‘Inbegrepen’ te
staan:

™ Profiel product

Code :| G001 | Lengte : £000] mm ==

Omschrijving : |5 KAMER KADER 64 MM | 1

&

Formulier | jjst Opmerking Schetz Detal  Schetz Dverzicht Lm Categonieen  Speciaal

Parameterd Il Altematieve bestelcodes Prifz
|F'rc-du-:t A antal Kleuri-en] |Kleurgedrag |Info |F Liting |
1. /50010 HMFE%J'I:-: 2. Buitenkleur 1. Standaard 1. Inbegrepen 4 Gemontesrd
2. /500 mwmﬂm 3. Binnenkleur 1. Standaard 11. Inbegrepen 4 Gemantesrd
3. 80MC  sTELE J 24 1. Owernemen 1. Standaard | 2. Aanrekenen Z__Gemonteerd
4. ‘JD:-: 1. Owernermen 1. Standaard -I‘I. Inbegrepen 3 Gemantesrd
B JD:-: 1. Owernernen 1. Standaard -‘l‘l. Inbegrepen 3 Gemantesrd

Categoriesntospassen | KADERS | VLEUGELS | MIDDEMSTULEN | KOPPELSYSTEMEN | MAKELAAR | wISSELMIDDENSTUL |
COMFORT | ROvAL | Lux | AUTENTICA | 3keMER | SKaMER | VERSTERKING | GLASLATTEN |
WATERLWSTEN | DORPELS | KLEINHOUTEN | VERLUCHTINGSRODSTERS | catao | catan | carae |

Ok Annuleren I - > (2] k3 - o | d4 “| |

AUTO SELECTEREN

Bovenstaande screenshot toont dat de prijs van onderdeel '5001C’, en op zijn beurt de prijs van zijn eventuele
onderdelen, niet zal gebruikt worden om de totaalprijs van profiel '5001’ te bepalen.

Dus voor alle onderdelen met prijs info’s verschillend van ‘Inbegrepen’ wordt de prijs genegeerd, op deze manier blijft
de berekening compatibel met vorige JoPPS versies.
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Nieuwe optimalisatie (3.38 - 3297)

Er is een optimalisatie algoritme geimplementeerd dat bij zeer grote projecten betere resultaten kan opleveren.
Bovendien kan men nu ook de optimale lengte laten berekenen voor een project.

Beschikbare parameters voor de nieuwe optimalisatie

De standaardwaarde voor de extra parameter ‘Maximum lengte afval’ kan ingesteld worden via de rubriek ‘Verlies
parameters’ in ‘Bewerken - Instellingen - Standaard instellingen — Technisch".

Buitenzicht

TDEQE Aten veres

C¥erlies parameters

) Instellingen
E ditor 5 Intemet ‘Weiligheidskopie
Azsiztentie Gegevens Miewe groep Resultaten Bestandspaden Autozave
=N
Profiglen | Beslag | Glas | Litvoering | Offerte | Teksten | Handelingan
=
Reeks ZENDOW St
Uitvoering project 0003 Yerkeerswit in de masza RALIOTE,"0003" Werkeerswit in de maszsa RALIOTE"
Uitvoering kaders "0003" Verkeerswit in de massza RALIOTE,"0003" Werkeerswit in de mazsa RALIOTE.'
Uitvoering ¥leugels 0003 Verkeerswit in de masza RALIOTE,"0003" Verkeerswit in de mazsa RALI016."
H¥ulling "GL2-02"" Dubbel glaz 441545 [24mm).1. Inbegrepen
mAwerking i
Beslag
Glaslat "1, Momaal. 1. Werstek, 1. Rubber
= Yersterking "2 Alid
Izolator 1. Meen
HHorm 2. Jal. Manueel,"I'v"" Stad,Om.2. Relatief,1. Centraal
mVYeiligheidsglas "' 1. Moait,Om,3m
Montage 2. Schroeven
Statica 1. Manueel,1. Automatizch,1. Automatizch
Segmenteren 10mm, 1 O, Orarn, Omm,Smm M een
H'Weergave 1. <.1. Momaal 1. Wleugel 1. Kader 1. Weugel Mormaal Mormaal
@ Achtergrond w1 Altid
Herkomst 1. Model maken
Orientatie 1. Geen
Zicht 3|1 Binnen
Binnenzicht 1. Vol.2. Stip
2. 5tip.1. Yol

Neen M Neen Neen Neen

Zaagbladverlies S
Minimum lengte rest B00mm |
| Mavimun lengte afwal 200mm
Ok Annuleren
Minimum lengte rest minimum lengte voor geldige rest (oud

Maximum lengte afval maximum lengte voor geldig afval (nieuw)
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Deze standaard waarden worden overgenomen bij de aanmaak van een nieuw project, maar kunnen per project door
de gebruiker via ‘Project — Technisch - Verlies parameters’ gewijzigd worden:

Bestand Bewerken Beeld Gegevens Project Groep Resultaten Bibliotheek Werktuigen Bestelbeheer Reststukkenbeheer Bestellingen en voorraad

Help

b -\ @ |

-| wlEe B F e @t

Project Editor  Resultaat

0o | Goepeel | 0 Piie Techrisch Erabesg | ) Estaprofil |
Etiaviing |  Esaaiweking | Estsitms Sdeingen | Restsukken | Bilegeil |
BE | ~
Hweegave T <1 Normasl 1 Wieugel 1 Kader,1 Visugel Normaal Normaal
= Achtergrond 1w, Alkid
Herkomst 7. Model maken
Orieratis 1. Geen
Zicht 31 Binnen
[ Binnenzicht 1.%Wol2 Stip
2 Stip 1.Vl

Buitenzicht

Meen Neen Neen Neen

(5 Verlies parameters

Tocgerarervenes 3

Zaaghladverlies Smm
Minimum lengte rest 1000mm
Masium lengte afesl Orm

Actuglizeren instelingen
0 greep(en), 0 kader(s), 0 vleugel(s) ﬂ -

|\ 78 GS_ZENDOWI9_SUG3297jp [
3 GUNTER B ZENDOW1S

Vandaag: 10/04/2020, week 15, dag 101

Deze instellingen zijn ook aan te passen via de ‘Administrator’ langs ‘Toegangen — Standaard instellingen - Verlies
parameters’.

De basisgegevens tabel Profiel product werd voorzien van extra optimalisatie parameters op de tab ‘Parameters’
rubriek ‘'Optimalisatie’:

@ Profiel product

Code: 5001 Lengle

6000 mm

L

Qmschrifving : [5 KAMER KADER 64 MM |1

Fomulisr Lijst Opmerking Il Schets Detail  Schets Overzicht Il Categoriesn  Speciaal
Farameters l@ Alternatieve bestelcodes Lm Prijz
Lengte

5900 mm bruikbare lengte

Standaard lengte voor prijsberekening

Lewerancier :

Lengte gebruiken voor optimalisatie
[CIEtiket

Afmeting

0 mm breed
,70 i hoog

ijt\mahsatle

Toegelaten verlies - ,—EI % Rateren om X-as toestaan : []

Zaagbladverlies : ]70 mm Fiateren om '¥-as toestaan : [

i Mirimum lengte rest : ',—g mm Ficteren om Z-as toestaan : [
Mawimurm lengte afval : ,—[I mm

Profielen langer dan bestellengte
‘ 1. Standaard

Magazin localie reststuk

1. Produst of klew calegaric ~|

KADERS | VLEUGELS | MIDDEMSTWLEN | KOPPELSYSTEMEN | MAKELAAH | WISSELMIDDENSTLL |
COMFORT | ROYAL | LUX | AUTENTICA | 3KAMER | SKAMER | VERSTERKING | GLASLATTEN |
WATERLIUSTEN | DORPELS | KLEINHOUTEN | VERLUCHTINGSRODSTERS | CaT30| cars| cata

o | #4 - |[50000

Categariegn toepassen

Annuleren A e ek = .

BLADEREN Incrementeel zoeken

e  Minimum lengte rest
¢ Maximum lengte afval
e Roteren rond X-as

e Roteren rond Y-as

e Roteren rond Z-as

minimum lengte voor geldige rest (oud)
maximum lengte voor geldig afval (nieuw)
roteren rond X toestaan

roteren rond Y toestaan

roteren rond Z toestaan

TECHWIN Software 06/2020



What's new versie 3.38 van 25/06/20

Langs de rubriek ‘Optimale lengtes’ in ‘Bewerken - Instellingen - Resultaten — Globale parameters - Optimalisatie’
is het mogelijk om het nieuwe optimalisatiealgoritme te activeren aan de hand van de volgende parameters:

o) Qnstellingen ? w2

Editar Schetsen Interrys
Assistentie Gegevens Standaard instellingen Miguwe grosp

eiligheidskopie
Bestandzpaden Autozave

o —
Globale parameters Doorsnede parameters | U waarden |

Fiapport specifieke parameters ] Gewijzigde teksten | Specifieke berekeningswijzen | Algemene rapport instelingen | HTHL |

MC Bewerkingsn | Karren & vakken | HL ‘ Coderingen | Batch |
5] | A
= Cornecties voor hogen Orm,"[)"
= 0ptimale lengtes
Toepassen Ja
Profielengte 1. Zaaglengte
Laoptid 2. Gemiddeld [normale optimalisatie)
Afbreken na 1s
Indentificatie 2020050518
[ Combinatie lengtes Ja,2% .2 Mauimaal
[ Eén lengte 2%.1. Neen
@ Dubbele verzaging IO N een
Yerlies bij rekenen in batch 1. Wast
EAndere instellingen 1. Automatisch Mee Mee Meen, " Ja,Miet gebruiken.1. Rest: =

Foutrmeldingen

[] Foutmeldingen zo gedetailleerd mogelil
["] Berekening onderbreken bij foutsituatie
[ ] Rapportering onderdiukken bi foutsituatie

[[] Bewerkingsfouten negeren

Log bestand
Aanmaken logbestand

ZATXTAWRUNSGUNTER LOG bekiken

Ok Annuleren

Toepassen
Neen (oud algoritme)
Ja (nieuw algoritme)

Profiellengte
1. Zaaglengte (overmeten lengte, zaaghoeken als 90°)
2. Kant 1 (lengte en zaaghoeken behorende bij kant 1)
3. Kant 2 (lengte en zaaghoeken behorende bij kant 2)

Looptijd
1. Kort (zwakkere optimalisatie)
2. Gemiddeld (normale optimalisatie)
3. Lang (sterke optimalisatie)

Afbreken na

Wanneer optimalisatie voor een profiel langer duurt dan de opgegeven tijd (=seconden)
wordt deze onderbroken

Identificatie
Activatie code voor OPTIMALTDX.DLL

Deze instellingen zijn ook aan te passen via de ‘Administrator’ langs de rubriek ‘Optimale lengtes’ in ‘'Toegangen -
Resultaten — Globale parameters - Optimalisatie’
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Via de extra tab ‘Lengtes’ bij ‘Project — Prijs’ kan de gebruiker per project aangeven voor welke profielen er naar de
'Optimale lengte’ mag gezocht worden:

] Z\JP\TEST\ZEN-20-04-08p1003.jp - JoPPS

Bestand Bewerken Beeld Gegevens Project Groep Resultaten Bibliotheek Werktuigen Rest: r envoorraad  Help

G he -0 A[BEE X E (B @] F-|e]m-

Bditor  Resultaat

AL AM 20 Woire | 0 Goemdewt (I 0 Pis  Ylechrisch | Ewrmbeska | Ewapofiel | Evrewiing |
Extra afwerking | Extra HaT i Handelingen | Reststukken | Bilageln) |
Parameters ] Elukkhe\en ] Beslag Glas  Uitvosing Diferte
|Product Uitvoening |Minimum lengte  [Meximum lengte |Increment lengte | Toepassen ~
1 Ormim Ornirm Ornirm MNeen
2. %Umm Omm Omm MNeen
3 | " omm Ormm Ormm Meen
4 "~ |omm Ornirn Orrirn Neen
5. ] ~ |omm Omm Omm MNeen
[ -] " Jomm Ornirm Ornrm MNeen
|72 (7] %Umm Omm Omm MNeen
8. & " lomm Omm Ormm Meen
9 ] " [omm Ornirm Orrirm Neen
10. 7 %Umm Omm Omm MNeen
" [-] " Jomm Ornirm Ornrm Meen
12 7 %Dmm Omim Ornm MNeen
13 [ “imm firam firam Neen =
< >
¥ Actualiseren instellingen

1 groep(en), 1 kader(s), 1 vieugel(s)

|l ZEN-20-04-08p1003 |

() GUNTER {gZEnDow1s 4 Vandaag: 17/04/2020, week 16, dag 108
¢ Product’ profiel product code
e Uitvoering profiel product uitvoering

e Minimum lengte minimum toegelaten baar lengte
e Maximum lengte maximum toegelaten baar lengte
¢ Increment lengte te gebruiken stap tussen minimum en maximum
e Toepassen optimale lengte zoeken (neen/ja)

De knop ‘Actualiseren instellingen’ laat toe om de in het project ingevoerde gegevens voortaan als standaard te
voorzien bij het aanmaken van een nieuw project.

De rubriek ‘Lengtes’ in ‘Bewerken - Instellingen — Standaard instellingen’ geeft de mogelijkheid om de standaard
profielen waarvoor naar een optimale lengte mag gezocht worden te definiéren.

Bij het aanmaken van een nieuw project worden deze automatisch overgenomen:

Schetsen Intemnet Veligheidskopie
psisis | _egooens Mewegon | estam | ouvapan  doine | Edu

=H| 8
Techmisch | Fris (Leries Jprofieln| Beddog| Gias | Uivosing | Difets | Toksten| Handeligen |
Product |Uitvoering |1 | | lengte [Toepasser| ~

1 5001 SAAERA D 0003 ok 0rmm Drrim Ornn Neen
2 . .. [omm Dmm Omm Neen
5 o |gmm Brmm Omm Neen
4 = [omm Omm Omm Heen
5 ] . |omm Omm Omm Neen
5 ~omm Omm Omm Neen
% [ ~[omm Ormim omm Neen
(3 ~omm Omm Omm Neen
s. = " omm Omm Omm Neen
i 5 " |omm Omra Omm ieen
11 ol ~Jomm Gmm Omm Neen
12 5 . [omm Omm Omm Heen
13 i ~Jomm Omm Omm Nean
[t ~omm Omm Omm Neen
18 | [orm Ormim Omm Neen
16 —omm Omm Omm Neen
7. | ~omm Omm Omm Nean
i i |omm Omra Omm ieen
14 i " Jomm Omm Omm Neen
El = _[omm Omm Omm Heen
21 I ~Jomm Omm Omm Neen
22 B ~omm Omm Omm Heen
2 ]| ~[omm Ormim omm Neen
Bl = ~Jomm Omm Omm Neen "

o Aruleren

Bovenstaande instellingen zijn eveneens aan te passen via de ‘Administrator’ langs de rubriek ‘Lengtes’ in ‘Toegangen
- Standaard instellingen'.

Wanneer de gebruiker kiest voor ‘Toepassen’ van ‘Optimale lengtes’ in ‘Bewerken - Instellingen - Resultaten -
Globale parameters - Optimalisatie’ wordt automatisch de nieuwe optimalisatie logica geactiveerd.
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Installatie

Het nieuwe optimalisatie algoritme maakt gebruik van een DLL, “optimal1dx”, die geregistreerd moet worden. Deze
wordt mee geinstalleerd in de installatie folder van JOPPS en het is de bedoeling dat deze op de één of andere manier
ook automatisch wordt geregistreerd via de installatie procedure.

Als dit niet is gelukt krijgt men de volgende boodschap wanneer de optimalisatie wordt uitgevoerd tijdens de
berekeningen:

9 Module <Z:\0OPTIMALI1DX DLL> iz nog niet

geregistreerd. nu registreren ?

[I*oortaan niet meer vragen

De gebruiker krijgt dan de mogelijkheid dit zelf te proberen door 'Ja’ te kiezen. Afthankelijk van de Windows account
rechten verschijnt er een extra dialoog om dit toe te laten, hier opnieuw met "Ja’ bevestigen. Als de registratie succesvol
is zal de berekening verdergezet worden, in het andere geval wordt deze onderbroken en dient de registratie manueel
te gebeuren d.m.v. van een “Administrator DOS-prompt” en in de installatie folder van JoPPS onderstaand instructie
uit te voeren:

[&+] Administrator: DOS Prompt

:\BUILD\HEAD>dir jopps.exe
Volume in drive C has no label.
Volume Serial Number is C25D-28Ce

Directory of C:\BUILD\HEAD
19/05/2020 ©8:35 45,541,150 jopps.exe

1 File(s) 45,541,150 bytes
@ Dir(s) 1e9,770,977,280 bytes free

:\BUILD\HEAD>regsvr32 optimalldx.dll
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Benodigde parameters voor de nieuwe optimalisatie

BladeWidth
het huidige zaagbladverlies gebruiken (bestaande instelling)

CutNotMatchedAngles
0 = laatste zaagsnede is = 90° (huidig gedrag, niet instelbaar)

1 = laatste zaagsnede is = eindhoek laatste stuk (niet voorzien)

MaxPiecesPerBar
0 = geen beperking (niet instelbaar)

MinReusedWaste
reststukken moeten >= zijn aan deze waarde (huidig gedrag)

MaxGarbageWaste
afval moet <= zijn aan deze waarde (nieuw gedrag instelbaar)

NumberOfDemandPieces
totaal aantal te verzagen stukken (tijdens berekeningen te bepalen)

NumberOfRepositoryPieces
beschikbare lengtes (in principe onbeperkt, dus zo groot mogelijk)

SetRepositoryRange(aMin, aMax, aStep)

wanneer een range wordt meegegeven worden de opgegeven beschikbare lengtes genegeerd en een optimale lengte

gezocht (instelbaar via project)

OptimizationLevel
bepaalt de snelheid en nauwkeurigheid
waarde tussen 0 en 100 (instelbaar via optimalisatie instellingen)

OptimizationType
0 = op basis van totale rest (gedrag huidige optimalisatie)
1 = op basis van totale kost (niet voorzien)

RandomSeed
sommige algoritmes maken gebruik van random getallen en er dient een start waarde opgegeven

SpaceBetweenCuts
onderlinge afstand tussen twee stukken (huidig gedrag = Omm)

Width
profiel breedte (nodig indien zaaghoeken <> 90°)

OxRotationAllowed
rotatie van stuk rond X-as toegestaan (niet van toepassing)
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C -x - '
-

OyRotationAllowed
rotatie van stuk rond Y-as toegestaan (terugkoppelen voor bewerkingen)

D ‘Oy - ‘
DrRomdn

OzRotationAllowed
rotatie van stuk rond Z-as toegestaan (niet van toepassing)

- - ‘
et

TotalNumberOfUtilizedRepositoryPieces
totaal aantal lengtes gebruikt tijdens optimalisatie

TotalNumberOfUtilizedDemandPieces
totaal aantal stukken gebruikt tijdens optimalisatie

Opmerking
Wanneer de DLL niet of foutief is geregistreerd zal er een fout optreden tijdens de uitvoering van de optimalisatie.
Beperkingen

e Wanneer voor een profiel wordt opgegeven om de optimale lengte tussen bepaalde grenzen te zoeken,
dan zal dit gebeuren volgens onderstaand gedrag:
o profielen groter dan de maximale bestellengte worden niet meegenomen in de optimalisatie,
gelijkaardig aan gedrag van oude optimalisatie
o profielen groter dan de minimale bestellengte zullen deze automatisch verhogen tot de eerst grotere
waarde zodat het profiel wel kan verwerkt worden
e De mogelijkheden dubbel verzagen en combinatie van verschillende beschikbare lengtes zijn niet
voorzien.
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Project vulling prijzen (3.38 - 3425)

Bij gebruik van panelen met verschillende prijzen in functie van de kleur werd altijd de prijs van de eerste prijslijn
overgehaald, voortaan wordt de prijs opgezocht in functie van de gevraagde uitvoering.

Op de tab ‘Project - Prijs — Glas' werd een extra kolom ‘Bestelcode’ voorzien:

G5 ZENDOWIO TOM3425.p - oPPS

Bestand Bewerken Beeld Gegevens Project Groep Resultaten Bibliotheek Werktuigen Bestelbeheer Reststukkenbeheer Bestellingen envoorraad  Help

D& -8a|8HEa]X6haE E-[Bo -Gl Ff- =)
Resulast
101> 200 % 1500 Infa | Groepdetal {0 P Jechrisch | Extabedsg | Eutapfiel | Evtiavuling Eutra dwerking | Exvaitems |
|
Handelngen | Resitubken | Biscelr |
Parameters ] Blokken Lengles Profilen Beslafy Ul Glax Uboering Oiferte
[vulling Omschrinving [Besteleade JArtikel nummer |Ug |Psi |Priis/stuk \Puﬁ/mz \Pmsmn
1. GL2-0z D003 T 007wk 0
2 |GLe02 Lubbe D 036 TlwmK 0.07W/mK |0 200 0 %
3 i 0w OWimK [0 0 0
4 5 DK Dm0 0 0
5 0o Oiimk 0 0 0
[ L | OWmE  DmK 0 0 ]
7 L S ] 0 0
8 0WimE  DwimK [0 0 0
9. ] 0w Ovmk 0 0 0
10, 0K Oiimk 0 0 o
11 ; 0w Dvgmk [0 0 0
12 ] 0w OWimK [0 0 0
17 [ T MAm3K MAUImK n n n 2
< >
B8 Actusiveren pooject B Actushieren imstelingen

1 groep(en), 1 kader(s), 0 vieugel(s)

"\ GS_ZENDOW19_TOM3425 p,

&\ GUNTER B ZENDOW1S ] Vandaag: 13/05/2020, week 20, dag 134

Tijdens het 'Actualiseren project’ wordt voor elke ‘Vulling' in het project opgezocht met welke uitvoering er gerekend
wordt en dit in functie van onderstaande parameters wordt deze informatie bijgehouden in de extra kolom 'Bestelcode':

1. Uitvoering Code
2. Kleuren Overnemen, Buitenkleur, Binnenkleur, Omkeren
3. Kleurgedrag Standaard, Kader, Vleugel

Via 'Actualiseren instellingen’ kunnen deze gegevens als standaard weg geschreven worden voor gebruik bij het
aanmaken van een nieuw project, eventueel aan te passen via ‘Bewerken - Instellingen - Standaard instellingen -
Glas”:

@ Instellingen
Editar S Intermet Weiligheidskopie
Aszistentie Gegevens & Standaard instellingen # Nizuwe gioep Resultaten Bestandspaden Autosave
= = =
Technlsch| Prijz Lemgtas| Praflelan| Besl tvoering | Offerte | Teksten | Handelingen
|Vu\||ng Omschrijving estelcode kAmke\ nummer|Ug Psw ~

1 GLz0Z Lt 0003 T | 007t
2 Gz T | 0 096 ;| T1WmeEK 0.0 7%k
3 ] | i | DK O
4 i | DfmK
E . | | WM | DmE
B | | Dvfmek. | Difmk
7 OifmeK | DmK
8 WM DmE
5. DwimeEK | DmK
10, R | | i DAmE
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Via de 'Administrator’ zijn deze instellingen ook beschikbaar via de tab ‘Toegangen - Standaard instellingen -
Vullingen'.

3 Administrator

Bestand  Bewerken Beeld Help

Gebrke egevens  Algemeen

+ =S

[ & suner ~] Rappotten Rlesultaten [E—— Plugins Importiiters
E D ~ | Algemesn Bestandspaden Toegangs € Standsard instelingen Giegevens instelingsn Editer
ielen‘ Besladl| vulingen

S Technischl Prils \ Lenglesl Frof vosringen | Offerte Handelingen‘ Eihlintheek‘ Taken

g ‘\/ul\mg |0mschrl]vmg IEestelcade rikel nummer ‘Ug ‘PSI ‘Pm]s/stuk‘PrusfmZ ‘Pn]sb\ok‘ ~
T. GLz-0Z 0003 TIWIm2K 0.07W/mK D 100 0
5] 2. GLe-0z {0 096 | 112K 0.07W/mk 0 2 0
3 [ | Dvmal gm0 0 0
2 q [ | Dvemal gm0 0 0
B 5 Dvmal gm0 0 0
= 6 Dwmal gm0 0 0
7 Dvmal gm0 0 0
] E Dvgmal Dm0 0 0
B g Dvimal Dm0 0 0
10. Dvmal gm0 0 0
4 i [ | Dvmal Dm0 0 0
5] 7, | | D2k, Dm0 0 0
B 13. L | Dwiim2i< Dvéfmi 0 0 0 ¥

Tijdens de berekening wordt voor elke te rekenen vulling, in combinatie met de resulterende bestelcode, eerst op
project niveau gekeken of er hiervoor een alternatieve prijs is opgegeven tegenover de prijs in de basisgegevens.
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Optimalisatie met restlengtes (3.38 - 3427)
De module Reststukkenbeheer werd uitgebreid voor gebruik van restlengtes (bestellengtes).

Langs de rubriek ‘Andere instellingen’ bij ‘Bewerken - Instellingen — Resultaten — Globale parameters’ kan men
voortaan, naast de keuze om 'Reststukkenbeheer’ al dan niet te gebruiken, ook aangeven of men wil ‘Rekenen met'":

™ |n;t=mn;=n

Asslster\t\e e Eersen Sudmueig Nneuwegm Aesulaten Bltandspaden Autosave Editer  Schetsen Intemet Vellgheidskopie

Slobol porametes Duuvsnedepelamelers Uwaarden | Rappor speciike parameters | Gewizigde leksten | Specifiske berekeningsnizen |

Algemens tapport instelingen HTML \ MC Bewerkingen | Kanen & vakken | ML | Coderingen Batch |
EE] | -
EKnooppunten TT- Geen 1 Gesn 1 Geerl[T. Geen.1. Gean . Gean]

@ Glasvormen [ 10,1,2,3.4,45,46. 60 165,66 671" [ 10.1,2,3.4,45,46 506165 66,6711, 10.1,2,3.4.45.46 BUEL 65 66.67) ]
[ Optimalisatie Jada 1. Volledige [1. Behouden.' 0] [0mm.1. Nosit verlengen Omm.1. Beids verlengen ("] {0mm "] [Ja 1. Zaaglengle. 2 Gemidd:
Valisa 1.Vt
s
OOUCTETeTET (runtagl toekennen 1. Automatizch
Resubaten grosperen per batchiype Nee
Baichnummering per balchiype Nee
Groeperen pe leverancier Neen
Erkelvour sarcie) (6]
Ja
[EEa: 1)
Bestelbehest P - Reststukken |
Doorsturen naar produklisopvolging N % Restlengtes |
Doorsturen naar XML N 3-Beiden |
v

Fautmeldngen

[ Foutmelcingen 20 gedetaileerd mogalik
[] Berekening onderbreken bij foutsituatie
[] Rapporteing onderdrukken bi foutsitustie

[] Bewerkingsfouten negeren

Log bestand
Aanmaken loghestand

ZATRTARUNSGUNTERLOG bekijken

ok Anneren

1. Reststukken enkel resterende stukken van vorige producties (bestaande gedrag)
2. Restlengtes enkel resterende volledige lengtes van vorige producties (nieuw in JoPPS 3.38)
3. Beiden beiden mogen gebruikt worden alvorens nieuwe te bestellen

Deze instelling kan ook beheerd worden vanuit de ‘Administrator’ via ‘Rekenen met’ in de rubriek ‘Andere
instellingen’ in ‘Toegangen — Resultaten — Globale parameters'.

Via het menu 'Resultaten — Modus — Rekenen met reststukken tabel’ of het uitklap menu naast de rekenknop op de
werkbalk kan men deze instelling ook rechtstreeks aanpassen:

- J|? - 7

Resultaten liotheek Werktuigen Bestelbeheer Reststukkenbeheer Bestellingen envoorraad  Help ‘Lg 1 = ” &l -/
kenen F10

;"n: | &2 g

% ekenen F10 ~| by || # “ & ” &= - )4 Groep rekenen Ctrl+F10

Bewerkingen voor de huidige groep herrekenen

Groep rekenen Ctrl+F10
nt
Huidig project Extra profiel | Extra vuling = ECkeneneonces Eppofenig)

= Rekenen (commercieel)
Fase ] -

whra afwerking | Extraitems | Ha

Rapporten actualiseren Rekenen (bestellingen)

= Batch 3ofty Rekenen (produktie)
Rekenen (commercieel) =
: Prijstabellen Orbekend S s Huidig project
Rekenen (bestellingen) pesen ol Fase
Calcul Rapide CHwIN —
Rekenen (produktie) vinb Batch
Rekenen met reststukken tabel MNeen 64 Prijstabellen
Bestellen : = Calcul Rapide
+~  Rekenen met handelingen ~  Reststukken |
EerITEI'En =3 Rekenen met reststukken tabel Neen
~  Acties bewerkingen uitvoeren Restlengtes E |« Rekenen met handelingen B Recictukken |
Doorsnedes afdrukken.. Resultaten doorsturen naar bestelbeheer Beiden ¥ Acties bewerkingen uitvoeren Restlengtes
- Resultaten doorsturen naar bestelbeheer Beiden
G5M Doorsturen naar produktie
Doorsturen naar produktie
Fan Resultaten doorsturen naar XML Resultaten doorsturen naar XML
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De module 'Reststukkenbeheer’ werd voorzien van een extra veld 'Voorraad'. Hiermee kan de gebruiker aangeven dat
het bij de desbetreffende lengte gaat om een nog beschikbare bestellengte op voorraad in het magazijn, bijvoorbeeld
overschot van een ander project:

@ Beheer reststukken

Teng' Bewemken Beeld Afdrukken Fiter Locaties

4 | &8 - 2% T ®|

£ Beschikbann 57 Gewservestd| 2 In senmask |

v Ko Fiodwl Lengle | Vebes Bieede Hoogle  Magezin  Atkelrummer  fVooesd  Borspeng Weade | Waadeiing | ~
1 omszs 304 T Onm Zmm 245 024 00091526 s ZENDOWA9_SUG31ZS 015 000
2 oo 214 7mm  Onm %dmn &28wm 2140000 5 ZENDDWA9_SUG3T2S 0 0w
3 oo0ass 504 Thénm  Onm Ednm 7w TESTMAS 50410003255 5 ZENDDW13_SUG31ZS 208 0w

» + [oooEERE S0 S00m  Omm  Tam e 5002 00031556 v sa6¢ 000
4 irlen) 7 00 v
Shiren M| oafr e = al M

De gebruiker kan de getoonde lijst eventueel filteren op de inhoud van het veld ‘Voorraad' van de geselecteerde lijn,
zijnde:

e enkel reststukken indien 'Voorraad’ aangevinkt

e enkel restlengtes indien 'Voorraad’ afgevinkt

Het ‘Optimalisatie’ rapport werd voorzien van extra markering instellingen om aan te duiden uit
welk type baar de profielen dienen te worden verzaagd:

e ofwel een extra bestelde lengte

* ofwel een gereserveerd reststuk

* ofwel een gereserveerde restlengte

De gebruiker kan de kleur kiezen waarin de baar lengte van een bepaald type wordt getoond, hiervoor werden extra
instellingen voorzien bij het desbetreffende rapport:

Resltater | Schetsen
Globale parameters | Doorsnede parameters | U waarden Fiappont specifiske paramaters
Gewizigde teksten | Specilicke berskeningswizen | Alpemene rappart nstelingen |
Kaiien & vakken | ML | Coderingen | Baich |
f 5 o
L Dpimsiats ) | B PoFCn | B Klewr “| v
==
Frofielengte T Zasgengte
Utgeasiderd sfdeling [0.559)
Fistersntis in batchmodus 1. Projectonds
| Afmetingen prafickschets o
Matkenng rectoricken i TFed m
| Mark sting restiengtes I e = [
aar informatie e, aaqlst en ophrahizste Ja, 375mm, Tmm, 2 5chaal 3.1 Binnen
[ Gegevens overzicht Neen,Neen [Neen Neen NeenNeen,Neen Neen Neen Neen|Neen Neen Neen. |
EBarcode a8 Code33,Ja S 16, "%RUNTAGE ZPROJECTTOKENE"
HBiilage(n) Hesn Mssn 1 Foldsr
Papiet 9744 Porrel”
@ Pagina nummering [Meen " - XPAREX - [ial" 8. clBlack]| [la," - %PAGE - ZBATCHE ["hial" 3
EWatermerk " Neen
Kantlinen 0.5cm,0.5om,0.5em,0.5om
Etiketten 1. Standsard
< >
ok annuleren

e Dbestelde lengtes standaard zwart, recht getoond
e gereserveerde reststukken standaard rood, schuin getoond
e gereserveerde restlengtes standaard groen, vet getoond
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Onderstaande screenshot geeft een voorbeeld van het optimalisatie rapport waarbij de glaslatten bestelde lengtes zijn,
het staal gereserveerde reststukken en de kaderprofielen gereserveerde restlengtes:

{(3024.00031526 STANDAARD GLASLAT 23-24 MM B
i — Bestelde lengte e =
4,5000.0mm Witin de massa =
S — 1 y
Aantal| Positie [ Zaagl. Hoek 1] Hoek 2[Referentie [ Vet
1x|3024.00031526 STANDAARD GLASLAT 23-24 MM
x| ] 1400.0mm 45.0°] 45.0°[GS_ZENDOW19_SUG3427%001°1:1 I
2x - } 700.0mm ﬂ!‘D" “,D'IGSﬁZENDCW157§UG3427'DO]'1:1 ‘
Rest 1680.0mm
7 ™
‘ 3205.0000 Reststuk VERSTERKING VOOR P5002
| — sts
|{2oﬂ omm € u Kleurloos
o pantal| Positie Zaagl. Hoek 1] Hoek 2| Referentie [ verst.
1x3205.0000 VERSTERKING VOOR P5002
2x | 1 1250.0mm !D‘D" SU.U'IGS_ZENBDWIB_SUG3427'DOI‘1 ‘
w -] 550.0mm 90.0°| 90.0°| G5_ZENDOW19_5UG3427°001*1 |
Rest 580.0mm
————
[
5002.00031556 Restlengte 5 KAMER KADER 70 MM
§5200.0mm - 5 Wit in de massa
s
—, o -
Aantal] Positie [ Zaagl. Hoek 1] Hoek 2|Referentie [ verst.
1x|5002.00031556 5 KAMER KADER 70 MM
a1 1506.0mm 4507 45.0°G5_ZENDOW19_SUG3427°001°1 | +
2x . ‘ 806.0mm ﬂ!@" dﬂ,ﬂnIGSﬁZENDO\I\ﬂQiSUGEIZT'DOi'l ‘ +
Rest 556.0mm

Hiervoor werd in de PIECE tabel de betekenis van het veld DB_PIECE_LKIND uitgebreid:

DB_PIECE_LKIND = 0 bestelde lengte
DB_PIECE_LKIND = 1 gereserveerd reststuk
DB_PIECE_LKIND = 2 project reststuk
DB_PIECE_LKIND = 3 gereserveerde restlengte

Opmerking

Momenteel is er geen “automatische” terugkoppeling voorzien om de resterende lengtes na de uitvoering van
een batch in te brengen als beschikbare restlengtes in het reststukken beheer. De gebruiker dient een lijst met
overschotten terug te krijgen van de werkplaats en deze manueel in te voeren als beschikbare restlengtes.
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Controle product code alternatieve U-waarde (3.38 - 3434)

Vanaf nu is het niet meer verplicht om een bestaand Profiel product code in te voeren als alternatieve U-waarde code
in Profiel parameters.

Tijdens het bewaren wordt de gebruiker nog wel verwittigd, maar de gegevens worden wel bewaard:

Code:[ZENDOW | [ [0 |
Omschiving: [BUITENKADER DEUR 70MM IE
Fomulier Uit Opmerking I Schets Detall  Schets Dverzicht [l Catsgorissn  Speciaal
Parameters Geometiie Extiapiofiel Etiabeslag Taken Acties Verbinding Dichting W] Glaslatten W) Versterkingen Roosters QU Uwasrden Pl
Cod [ IKKE D

Product <IKKE> niet gevonden

[ Miet meer toren

Categoriesn tospassen | KADERS | VLEUGELS | MIDDENSTWLEN | KOPPELSYSTEMEN | MAKELASR | WISSELMIDDENSTWL | PREMIUM |

ROval | Lux | AUTENTICA | 3KAMER |  SKAMER |  VERSTERKINGEN |  GLASLATTEN |

WATERLUSTEN | DORFELS | KLEINHOUTEN | VERLUCHTINGSRODSTER |

ok Annuleren v 1 X “ |
AUTO WUZIGEN

Dit gedrag is nu analoog aan Glaslat en Versterking.

Ook bij het definiéren van de U-waarden voor profielen is het bestaan van een Profiel product code niet meer
noodzakelijk. Er verschijnt wel een waarschuwing:

=g

¥ Product1 |Product2 Product3 \i )g |Positie |Isolator Functie -

Fooo 5049 Product <IKKE> niet gevonden Neen Algemeen
Fooo  |soep 1 L L Neen  Algemeen
FO00 5512 '_ L Neen Algemeen
FO0D 5513 1 - Neen Algemeen
FOO1 3048 L . MNeen Algemeen
FOO1 3069 d D Mist meer tanen L MNeen Algemeen
FOO1 5043 L . Neen Algemeen
FOO1 5063 1 - MNeen Algemeen
1 |kke F
ROTO 5512 | | | Neen Algemeen
1gesele... »
< >

Categorieén toepassen

Ok Annuleren v X | ‘

AUTO z WIZIGEN Incrementeel zoeken
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De '‘Administrator’ zal voortaan ook geen melding meer geven betreffende niet bestaande Profiel product codes voor
de alternatieve U-waarde code in Profiel parameters:

Instellingen  Onderhoud

B ZENDOWS | e 2| e

-1

rieuw bestand jam

Tabel controleren ZENDOW19 (Zendow1-9)

Profiel parameters

Wersleuteling contioleren

WVoorwaarde :

‘ODE . PROFILE="5002"
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Artikel type in bestellijsten XML (3.38 - 3439)

Om in JoRPA een onderscheid te kunnen maken tussen afwerkingen van het type STUKS en alle andere type
afwerkingen, wordt vanaf nu ook het artikel type opgenomen in de export XML bij de bestellijnen.

In het Xml-bestand onder ‘BatchData’ zijn de onderstaande nodes voorzien van een extra tag <Kind>:

B4 XML Notepad - ZAXMLVADMIN_HOUT-ALU_SU

File Edit View Insert Window Help
DEH dDBX [ EH=E »,
Tree View  XSL Output
= r version="1.0" encoding="UTF-5" standalone="no" ~
B Name ADMIN HOUT-ALU_SUG3438
@9 Runtag 000B 2
=3 ProfileOrder
# () ProfiledOrderItem
#-() ProfiledOrderItem
#--[3) ProfileOrderItem
#—[3) ProfileOrderItem
#() ProfileOrderItem
E--[3) ProfileOrderItem
& Token
& Project
il ASsembly
& FramePart
& FrameOpening
-4 VentPart
- VentOpening
#- # Product VERSTERKING 3
#- # ProductDescription 80 x 58 VERBREDINGSSTIJL
- ArticleCode
4 Supplier TECHWIN
= Material 1
#-# Finish GR
C| ‘ FinishDescription GRENEN
#-- ColorInfo
- # ColorCode GRS9
#--# OrderCode GR
& orderCodel
: & ordercCodez
e e ——
I 5 & Width 0.0
- Height 0.0
#--#9 Length 3000.0 v
Error List DynamicHe\p
Description File Line Column
e ProfileOrder ProfileOrderltem
e AccessoryOrder AccessoryOrderltem
e GasketOrder GasketOrderltem
e GlazingOrder GlazingOrderltem
e FillingOrder FillingOrderitem
*  WindowFinishOrder WindowFinishOrderltem
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Bugfixes & Betters

3386 Resultaat technisch Profiel lengtes in mm tonen voor routing informatie in XML

3369 Editor Herwerken tekenvolgorde A-profiel of I-Profiel over meerdere vleugeldelen

3386 Resultaat technisch Foutmelding XML-query's indien routing filter leeg is wanneer gebruiker alle
routing types afgevinkt

2749 Resultaat technisch Tekeningen voor XML-interface slechts éénmalig aanmaken

3402 Editor Plint die langs een stijl is gedefinieerd automatisch mee verplaatsen als de stijl
verplaatst wordt

3297 Resultaat technisch Assertion fout tijdens het rekenen met nieuwe optimalisatie

3297 Resultaat technisch Probleem met nieuwe optimalisatie indien groep aantal > 1

3428 Zaagsturing Zaaghoeken Y-vlak profiel voorzien in formaat MECAL SW453

3404 Resultaat technisch Acties uitgevoerd via globale parameters worden niet uitgevoerd bij maakdelen
maar wel bij aankoopdelen

3297 Resultaat technisch Range check error bij rekenen van dubbele ramen met nieuwe optimalisatie

3297 Resultaat technisch Probleem met bepalen van optimale bestellengte indien alle aangeboden stukken
groter zijn dan de minimum bestellengte

3431 Administrator Geen back-up/restore instellingen nieuwe optimalisatie

3428 Zaagsturing Access violation bij aanmaken van machinebestand voor zaagsturing MECAL SW453

3431 Administrator Key violation bij het overzetten toegangen via controleren instellingen als enkel
verschillen tonen aangevinkt

3427 Resultaat technisch Probleem met vinden beste lengte voor combinatie van verschillende bestellengtes,
restlengtes en/of reststukken

3297 Administrator Geen backup/restore instelling maximum lengte afval

3433 Administrator Upgrade databank mislukt als er spatie(s) in de naam van de folder staan

781 Resultaat Kleinhout omschrijving vermelden in GLAS resultaat record

3297 Resultaat Nieuwe versie van optimalisatie DLL

3436 Resultaat technisch Schroeven van versterking kunnen uitschakelen aan de krukzijde op kaderniveau via

2621 op te geven lijst profiel codes

3430 Resultaat technisch Onderscheid maken tussen vleugeltype deur en andere vleugels om de voorkeur
zijde van het schroeven te bepalen

3437 Machinecenter Probleem met posities bewerkingen ten gevolge van smeltverlies TSMC

2926 Resultaat technisch Dubbel aantal schroefbewerkingen gegenereerd voor stijl indien een tweede

opening aanwezig is als wisselkader
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3438 Resultaat technisch Spaties in de code van de uitvoering beinvloed de visualisatie van de kleuren
3432 Zaagsturing Route informatie beschikbaar gemaakt voor ELUMATEC DG142
3432 Machinecenter Route informatie beschikbaar gemaakt voor STURTZ STABA
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