What’s new versie 3.35 P3 van 12/07/2018
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What’s new versie 3.35 P3 van 12/07/2018

XML offerte informatie (3.35 P3 - 3167)
De XML-export werd uitgebreid met offerte informatie uit de offerte resultaat tabel.

Extra instelling ‘Offerte gegevens’ voorzien in de XML scenario’s bij de rubriek ‘Prijs informatie’ welke toelaat om de
gedetailleerde offerte gegevens al dan niet op te nemen in het Xml-bestand:

Editar Schetzen Internet YWeligheidzkopie
Aszzistentie Gegevens | Standaard inztellingen I Mieuwe groep m Bestandspaden | Autosave

Globale parameters | Doorznede parameters | Ul waarden |

Fiapport specifieke parameters | Gewizigde teksten | Specifieke be ingzwijzen | Algemene rapport instellingenl HTMLl

M Bewerkingen Karren & vakken Coderingen | Batch

Algemeen

=

E1Export naar XML
Jitwaer folder [ ZPROGRAM_RODT ZN<mL
Codering 2.UTF4

Tussenfiids bewaren Ja

Gegevens formatteren Ja
Gegevens samenvoegen |Meen
Geqevens niveau 1 olledig
Schets infarmatie Meen
Detail informatis lJa

Project faze wijzigen 1. Meen

Groeplen) .npxplitxen Mesn

Optionele groepen |2, Exclusief

= Pz informatie
7] i e

Schets informatie
Coefficienten |Ja
Prijz infarmatie |Ja

Bestel informatie [a

E stimalie QEgEYENS Ja

Offerte gegevens Ja

|.t'-‘«|gemeen W | iz het standaard scenario

Annuleren
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Deze instelling kan men ook wijzigen via ‘Toegangen — Resultaten - XML’ in de ‘Administrator’:

ﬁ] GUMTER ~ | Standaard instellingen I Gegevens instelingen I Editor | Rapporten
Bestandzpaden | Toegangsrechten
Resultaten D Output wizards I Pluginz I Importfilters

| Berekeningswijzel arsheden U waarden |

Bewerkingsn | Karen en vakken Codering

EIE Veld |Waarde
Detail informatie la

) Project faze wiizigen 1. Meen
) t:;roef:;[.en] Dpspii.tsen g'ﬂ'éé

. Optionele groepen 2 Exclusief

Exporteren
Schets informatie
Cosfficienten
Prijz informatie
Bestel informatie

E stimatie gegevens

Offerte gegevens
Uitgezonderd afdeling [U.333]",

@Produklie informatie  Ja,Ja.Ja,"(0.399)", (0,933 (0,999)", 0.

© LI £ L L i Bewerking informatie Mee.a1 Afzondedik [[0,999)",(0,999]"]

I a1, EMF Ja[3. Produktie schetsen 500pixels 50

;:‘}ZENDDW?D Balcodes 8 Code339,50mm, 1 Omm Mee] . Code39 50 <
e TR —

Afhankelijk van de instelling ‘Ja’ (standaard) of ‘Neen’, zal de informatie al dan niet beschikbaar zijn in het Xml-
bestand:

File Edit View Insert Window Help

DEH9 ™ ¥ G@EX |

| ZXMLGS_ZENDOW19_SUG3161\GS_ZENDOW19_SUG3 v

wversion="1.0" encoding="UIF-8"_ -

=i BatchData

‘ Decimal &)
@ Nane GS_ZENDOW19 SUG3161
-#@ Runtag osca
&] ProfileOrder
[ﬁ) BccessoryCrder
@ GasketOrder
+ Eﬂ GlazingOrder
EE) Projects

B0

&3 General

@ ProjectPhases
o CalculatedAssemblies 2
-#@ CalculatedFrames Z

@ CalculatedOfferItem
E,'] CalculatedOfferItem
&j CalculatedOfferItem
E,'] Calculated(fferItem

alculated 4167, 0107
o CalculatedArea 3,75

o BssemblyCount 2
o FrameCount &
o VentCount 3
&3 ProjectEstimate
&] BAssemblies

Error List | Dynamic He|p|
Description File Line Column
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Dit zijn dezelfde gegevens als in de resultaten tabel OFFER.DBF:

Object Dictionary Edit View Options Help
QXO@Q PR L S T R O ]
All Database Aliases | contents of OFFER.DBF

Daiz:basesl[);cnonaryl Definiton  Data |Er1tErSQL

-fH CHARGE.DE
-[E] CHARGE.DBF
- exTRA.DB

-[Efl EXTRA.DEF

- cLAs.DB

[E GLAS.DEF

Groep  |Deel [open|vipeel|viopen [vieugel vl
OW19_SUGI161 [ | |

olole|e

GS_ZENDOW12_SUG3161

Validity Che
Referential

-[Ef] PART.DB
- [Ef] PART.DEF
7Bl STUK.DBF
-5 TEXT.CB
- [Ef] TEXT.DBF

< > < >

T o [ ][] -]

6 iterns in OFFER.DBF. |
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Posities van toekomende stijlen rapporteren (3.35 P3 - 3169)

Posities van toekomende T-stijlen op een profiel kunnen rapporteren via extra informatie beschikbaar in de BEWERK
tabel. De posities van de stijlen/posten die toekomen op kader/vleugel profielen en/of stijlen/posten worden in
de BEWERK tabel opgeslagen als virtuele bewerkingen, met functie ‘0’ en code ‘SPOS’:

Id Mop |Functe |Offset |L|:|r|t |Labs |Cmax1 |Cabsl |Cmax2 |Cab52 ‘A |B |C |D

4 ScuT -1 956 1000 912 -44 a -44 Q 0 1] 0 a

1|8PO5 a 656 1000 917 -44 a -44 a 4 7 1 80
: 2/ §POS a 356 1000 912 -4 1] -4 a 4 1] 1 80

3 sCUT -1 19 1000 1033 15 3 15 3 [u] a 0 a
: 4| SPOS5 a 319 1000 1033 16 3 15 3 4 1) 1 a0
| | 5 8POS a 519 1000 1033 15 3 15 3 4 2 1 80
| | 6 sCUT -1 3 1500 1606 1) 3 0 3 0 1) 0 a
| | 7|§P0OS a 603 1600 1606 Q 3 0 3 4 1] 1 a0

8 8P0S a 1033 1600 1605 a 3 0 3 4 2 1 80
: 9 sCUT -1 1503 1500 1606 Q 3 0 3 0 1] 0 a
| | 10 |SPOS a 1003 1500 1608 i) 3 0 3 4 1] 1 80
| | 11|5PO5 a 523 1500 1606 a 3 0 3 4 2 1 a0
| | 12 |sCUT -1 3 1000 1008 1] 3 0 3 0 1) 0 a

13 | sCUT -1 1003 1000 1006 o] 3 o 3 o o o o
: 14 |sCUT -1 43 480 503 40 3 -20 1) 0 1) 0 a
| | 15 |SCUT -1 -20 480 503 -20 1] 40 3 [u] 1] 0 a

Extra eigenschappen van deze positie bewerkingen zijn:

A profiel zijde waarop de stijl/post toekomt
3 =kant|
4 =kant I
B type verbinding van de stijl/post
0 = verstek
1 = doorlopen
2 = stoppen
C type montage van de stijl/post
0 = persen

1 = schroeven
2 = klemmen
D breedte van de stijl/post in mm

Als bewerkingen beschikbaar zijn, kan in de basisgegevens tabel ‘Bewerking’ eventueel een bewerking ‘SPOS’ met de
functie ‘Virtueel’ aangemaakt worden waaraan dan eventueel tijden en/of beslag kan gekoppeld worden:

o) werking =2 el
CodEEESsPDs
Dms:hrqvmg'EMarke:en positie stijer] |4
Formulier | Ljjst Opmerking | Schets Detail | Schets Overzicht | Categoriegn | Speciaal
gevens Beslag [m Prijz
Fun:tl{ 2. Virtuele bewerking v |
[+] Toegelaten
Routing :  $FOS
Afdeling i 0
Cotegoristintospassen | 1 | 2 | 3 | 4 |85 | |7 |8 |38 |
10 | 1 | 1z | 13 | 1 | 15 \
Ok Anruleren | - e k| = a (<IN 1
AUTO BLADEREN
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Bij de rapportering van bewerkingen werd een extra instelling voorzien om te kiezen welk soort bewerkingen er
mogen getoond worden:

- oEEN

LY

" Resultaten J8chetsen

Globale parameters | Doorshede parameters I 1 waarden ‘l Rappaort specifieke parameters | Gewijzigde teksten I
Specifieke berekeningswijzen | Algemene rappart instelingen | HTHL I MC Bewerking (e I Coderingen Batch I
Eewerkingen v POFCreator v Kleur v s
1. Zaaglengte
1 Per BAR III 1. Standaard
E Biilage(n) Meen,Neen,1. Fol 2. Speciaal
| E Papier 9"4d Portret"' 3. Alles
Pagina nummering [a"- ZPAGEX - [ 4nal".B.clBlack]][)a." - ZPAGE - -XBATCH-" ["Anal" 8.clBlack]]
W atermerk " Meen
Kantlijnen 0.5cm,0.5cm, 2cm,0.5cm
Etiketten 1. Standaard
Ok Annuleren

1. Enkel standaard (=oude gedrag)
2. Enkel speciaal
3. Alles
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Onderstaande screenshot geeft een voorbeeld van het bewerkingsrapport met enkel de speciale bewerkingen:

BAR: 1 1x 6000,0mm [ZENDOW 5001 10711566 64,0mm 70,0mm ji
STANDAARD BUITENKADER 64MM

CUT:1 1606,0mm 45,0° 45,0° | GS_ZENDOW19_SUG3169*003*1 ‘29

b— 459 — 480 —+—— 535 ——
I 1606 |
WORK:

523,0mm |$POS

1003,0mm |$POS

1603,0mm | SCUT

CuT: 2 1606,0mm 45,0° 45,0° | GS_ZENDOWI19_SUG3169*003*1 30

b——s9— s — 40—
I 1608 |
WORK:

3,0mm | SCUT

603,0mm | SPOS

1083,0mm | $POS

CUT:3 1006,0mm 45,0° 45,0° | GS_ZENDOW19_SUG3169*003*1 31

06—
WORK:

3,0mm ‘:‘;CUT

CUT: 4 1006,0mm ‘ 45,0° 45,0° |GS_ZENDOW19_SUG3169*003*1 32

0 —
WORK:

1003,0mm | SCUT
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Buur bewerking in functie van beslag (3.35 P3 - 3171)

Voor bewerkingen gegenereerd via beslag set in basisgegevens wordt voortaan ook de code van het profiel van
de buur via parameters doorgeven in MCMAN.

Voortaan kan men via de volgende parameters de profiel code van de buur opvragen in MCMAN:

Parameter ‘F' profiel code numeriek
Parameter ‘S’ profiel code alfanumeriek
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Unieke project token beschikbaar maken voor barcode (3.35 P3 - 3174)
Unieke project token kunnen gebruiken in de barcodes op rapporten, XML generatie en machine sturingen.
Rapportering

Extra rapport parameter %PROJECTTOKEN% voorzien om in de rapportering het token van het huidige project op te
vragen. Wanneer men in batch modus rekent zal de waarde leeg zijn. Verder werden volgende resultaat tabellen
voorzien van een extra veld ‘Token’ waarmee de gebruiker kan opvragen tot welk project een specifiek onderdeel
behoort:

TBL_PIECE %DB_PIECE_TOKEN%
TBL_ATTRIB %DB_ATTRIB_TOKEN%
TBL_GLASS %DB_GLASS_TOKEN%
TBL_EXTRA %DB_EXTRA_TOKEN%
TBL_PART %DB_PART_TOKEN%

Deze velden kunnen in de lay-out bestanden van de rapportering aangesproken worden door middel van:

%DSP_PIECE_TOKEN%
%DSP_ATTRIB_TOKEN%
%DSP_GLASS_TOKEN%
%DSP_EXTRA_TOKEN%
%DSP_PART_TOKEN%

XML-interface
De XML-interface is voorzien van een extra tag <Token> voor volgende nodes:

ProfileListitem
Accessorylistitem
FillingListitem
WindowFinishListltem
PartData
ProfileOrderitem
AccessoryOrderltem
GasketOrderltem
GlazingOrderltem
FillingOrderltem
WindowfFinish
Orderltem
PartOrderltem
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Barcode machines

Parameter voor barcode lasmachine SOENEN Q4 (Q4.DLL):
Param.Value['TOKEN'] project token informatie kader

Parameter voor barcode lasmachine URBAN AKS 6xxx (AKS6110.DLL):
Param.Value['TOKEN'] project token informatie kader

Parameter voor barcode machinecenter SOENEN DEM (DEM.DLL):
Param.Value['TOKEN'] project token informatie kader

Parameter voor etiket machinecenter SOENEN DEM (DEM.DLL):
%TOKEN% project token informatie kader

Parameter voor barcode machinecenter ELUMATEC SBZ (SBZ600.DLL):
Param.Value['TOKEN'] project token informatie kader

Parameter voor etiket machinecenter ELUMATEC SBZ (SBZ600.DLL):
%TOKEN% project token informatie kader

Parameter voor barcode machinecenter THORWESTEN (THORWESTEN.DLL):
Param.Value['TOKEN'] project token informatie kader

Parameter voor etiket machinecenter THORWESTEN (THORWESTEN.DLL):

%TOKEN% project token informatie kader

Parameter voor barcode beslagautomaat SIEGENIA POSI ACHSE (TITANIP.DLL):

Param.Value['TOKEN'] project token informatie kader

Opmerking: Implementatie machine sturingen gebeurd op afroep, momenteel enkel voor: DEM12, Q4, SBZ600,

THORWESTEN, AKS6110 en TITANIP

TECHWIN Software 07/2018
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Aparte XML-instelling om schetsen barcodes al dan niet te genereren (3.35 P3 — 1859)

Het al dan niet aanmaken van schetsen voor barcode informatie kan per rubriek ingesteld worden:

Editar | Schetsen Internel ‘Veiligheidskopie
Assistentie Gegevens | Standaard instelingen | Mieuwe groep Resultaten westandspaden | Autosave

Globale parameters | Doorsnede parameters Ll waarden I

Fapport specifieke parameters | Gewizigde teksten | Specifieke berekeningswijzen | Algemene rapport instellingenl HTMLI

ML Bewerkingen Karen & wakken Coderingen | Batch

Algemeen

(=]

= Export naar XML
Uitvoer folder %PROGRAM_ROOTZ\<ML
Codering 2 UTF-8

Tuzzentids bewaren Ja

Gegevens formatteren Ja

Gegevens samenvoegen Meen

Gegevens niveau 1. Walledig

Schets informatie Ja

D etail informatie: Ja

Froject faze wijzigen 1. Meen

Groep(en) opsplitsen MHeen

Optionele groepen 2. Exclugief

Prijs informatie JaMeenadaladada["(0,999)",[0,999]","(0,999)","(0,999)"."[0,
Produktie informatie Ja.Ja.a["(0.999)","(0.,999]"."(0,999]"."(0,999)"]

Bewerking informatie Meen.da,l. fzonderlijk.["[0,939)","0,939]"]

Schetsen Ja,1. EMF Ja [3. Produkhie schetzen S00pixels 500pixelz,1. Mormaa
] Barcodes

Schets informatie = I

Profielen " 8. Code33.50mm,1 Omm Neen

|Algemeen w | is het standaard scenario

Annuleren ‘

TECHWIN Software 07/2018



What’s new versie 3.35 P3 van 12/07/2018

Extra rapportering niveaus vleugel en vlieugeldeel voorzien (3.35 P3 - 3121)

Rapportering engine is verder uitgebreid met 2 extra niveaus:

slotname_B_VENT query uitgevoerd bij start van niveau vleugel
slotname_E_VENT query uitgevoerd op einde van niveau vleugel
slotname_B_PART query uitgevoerd bij start van niveau vleugeldeel
slotname_E_PART query uitgevoerd op einde van niveau vleugeldeel

Waarvoor volgende parameters werden toegevoegd:

%VENT_TEXT% code van huidige vieugel
%PART_TEXT% code van huidige vleugeldeel

Onderstaande een voorbeeld van de fields definitie in de query ‘ASSEMBLY_PER_PAGE_B_PART’ om de schetsen van
de vleugeldelen te rapporteren:

fields
DSP_DRAWSASH  ="BMPSASH:%PROJECT_TEXT%;%ASSEMBLY_TEXT%;%FRAME_TEXT%;%VENT_TEXT%;%PART_TEXT%;#
%ASSEMBLY_PER_PAGE_WIDTH%;%ASSEMBLY_PER_PAGE_HEIGHT%;#

%ASSEMBLY_PER_PAGE_VIEWPOINT%;%GLOBAL_OUTLINERESOL%;;%ASSEMBLY_PER_PAGE_SCENARIO%;;%BATCHTYPE%;#
%ASSEMBLY_PER_PAGE_REFFRAME%;%ASSEMBLY_PER_PAGE_REFVENT%" DISPLAY AS IMGREF(0,0,0)

DSP_SCALE  ="SCALE:%PROJECT TEXT%;%ASSEMBLY_TEXT%;;#
%ASSEMBLY_PER_PAGE_WIDTH%;%ASSEMBLY_PER_PAGE_HEIGHT%;#
%ASSEMBLY_PER_PAGE_MEASURES%;%ASSEMBLY_PER_PAGE_SCALE%;#
%GLOBAL_OUTLINERESOL%;%ASSEMBLY_PER_PAGE_SCENARIO%" DISPLAY AS EXTERNAL

Het bijhorende lay-out bestand ‘ASSEMBLY_PER_PAGE_B_PART_DRW’ ziet er als volgt uit:

<l--assembly_per_page_b_part_drw-->

<!--Groep/blad: schets >

<br>

%IF{%ASSEMBLY _PER_PAGE_OUTLINES%,<table width=100% border=0>
<tr valign="top">

<td><a
href="EDITOR:%ASSEMBLYATOM%">%DSP_DRAWSASH%%IF{%ASSEMBLY PER PAGE_SCALE%,<br>%DSP_SCA
LE%, }</a></td>
</tr>
</table>

4" Deze extra niveaus zijn niet voorzien in de standaard rapportering van JoPPS.
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Lengte berekening HVL in te stellen voor profielen met verschillende breedten (3.35 P3 - 3157)

Langs ‘Instellingen — Resultaten — Globale parameters — Houtlook’ kan d.m.v. de instelling ‘Lengte’ het gedrag voor de

lengte berekening ingesteld worden:

Editar Schetzen [t e p— Yeiligheidskopie
Aszigtentie Gegeven& Standaard instellingen Mieuwe aroep L Fesulkaten SBestandzpaden Autozave
Globale parameters Doorsnede parameters | Ll waarden |
Rapport speciheke parameters | Gewijzigde teksten | Specificke berekeningswijzen | Algemene rapport instellingen | HTHL |

MC Bewerkingen | K.arren & wakken | L |

Coderningen | Batch |

] |

Frijginformatie beslagset overnemen

~

Ongeacht de prijiginformatie van de onderdelen van beslagset ze

Berekeningzwiize tiden beslag 1. Tijdeh beslagset avermemen

Berekeningswize tiden onderdelen Statdaard
Berekeningswiize inbearepen extra's Friiz rekenen
Berekeningswiize optionele groepen 1. Inclusief
Berekeningzwize verlies 1. Erkel product prijizen

Profielen

(‘5 Houtlook

Automatisch Automatizch,1. Alijd doarlopen, 1. Automatizch,2, Ke

erbinding 1. Enkel doorlopenverstek

r Lengte —I|2. Met breedte corre - .

- = - 1. Zonder breedte correctie
Coreches 1. Met smelbverlies !

Glaslatten 2 Altid™ E|a Met Bikedieibre e

—
) - n- -

T PR T AT o s

Foutrmeldingen

Foutmeldingen zo gedetailleerd mogelijk
["] Berekening anderbreken bij foutsituatie
Rapportering ohderdrukken bij foutzsituatie

[] Bewerkingsfouten negeren

Log bestand
Aanmak.en logbestand

ZATATARUNSADMIN.LOG bekijken

Ok Annuleren

1. Zonder breedte correctie (oud gedrag)
2. Met breedte correctie (nieuw en voortaan standaard gedrag)
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Hierdoor zal de lengte van profielen met een HLV-verbinding die op doorlopen staan en toekomen op
een smaller profiel gecorrigeerd worden met het verschil in breedte. Dit is voortaan ook het standaard gedrag!
De extra instelling ‘Lengte’ kan ook gewijzigd worden via ‘Toegangen — Resultaten — Globale parameters — Houtlook’

in de ‘Administrator’:

&

- oI

Bestand Bewerken Beeld Help

Gebruikerd egevens | Algemeen

+ =0 e

@30?2

DEFI ST

@30?4

LS Paratant

ket
Tt AT

Berekeningswijze inbegrepen extr, Prijs negeren
Berekeningswijze tiden onderdele Altiid
Berekeninzwize optionele groeper 1. Inclusief
Berekeningswijze verlies 1. Enkel praduct prijzen

Automatizeh Automatisch, 1. Altijd doorlopen, 1. Automatizch,2. Kant 1,

1. Enkel doorlopen/verstek

Conecne
1. Zonder breedte correctie
lz‘ 2. Met breedte correctie

! Met bree =

™. et smel

Glaslatten 2. Alid"

® ¥ersterkingen en isolatorel 1. Reken vanaf buiterlengts

[ Knooppunten [3. Parallel1. Geen,1. Geen][2. Loodrecht.]. Geen,l. Geen]

Glasvormen

e e [ T T R TR S T ST [ 0 Niad am aewnn

[™."(0.1.2.3.4,45,46 60,6365 66.67]"] ["."(0.1.2.3.4.45,4E 60,63 E5,
: v

Algerneen Bestandzpaden E= aiechten Standaard instellinggn
Gegevens instelingen E_ditor Rapportel ’Ei'__ tput wizardz | Pluging | Importfilters
: Berekeningswijzen " Doorsneden ] U waarden ]
Bewe ingen - F.aren en vakken ] Hhil 1 Codering | Batch ]
EIE veld |Waarde A

TECHWIN Software 07/2018
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BUGFIXES & BETTERS JoPPS 3.35 P3

3113 | Interface Selectie verdwijnt bij toggelen wijzigen voor/van informatie bij de handelingen

3168 | Editor Foutieve krukpositie indien het vleugelprofiel van boven naar onder werd gedefinieerd

3169 | Resultaat technisch Logica opzoeken stijlen die toekomen op een kader/vleugel gaf altijd alle stijlen ongeacht de
opgegeven zijde

2526 | Basisgegevens Probleem met export/import van prijsinformatie inbegrepen bij handelingen

3172 | Schetsen Probleem visualisatie van versterking in profielschets van profielinformatie dialoog en
bewerkingen rapport

3090 | Machinecenter Parameter S beschikbaar maken in MCMAN voor STURTZ STABA sturing

3173 | Resultaat prijs Geen reeks/uitvoering coéfficiént toepassen op extra items en handelingen

3175 | Editor Probleem oppikken speciale kleinhouten uit basisgegevens

1914 | Editor Selectiehints op schets blauw maken als er taken zijn gekoppeld aan kader/vleugel model

3090 | Machinecenter Knal bij opnieuw opstarten STABA sturing voor een ander project zonder JoPPS af te sluiten

2613 | Resultaat technisch Lengte berekening van stijl foutief als kort tegen kader en instelling voorkeur buur parallel
geactiveerd

3090 | Resultaat technisch Resultaat tabel STUK voortaan steeds shared openen

3174 | Resultaat Informatie verschoven in <AccessoryOrderltem> van XML-export

3176 | Resultaat prijs Rekenen absoluut verlies met extra profielen op project niveau loopt fout

3167 | Resultaat prijs XML uitbreiden met offerte informatie uit resultaat tabel om zelfde sortering te kunnen
verkrijgen als in JoPPS

3177 | Resultaat Keuze beslagset in functie van gewicht tijdens rekenen is eerste keer foutief, daarna juist tot
volgende wijziging

3178 | Editor Vreemd gedrag bij niet selectie editorfuncties als de selecties gewijzigd worden d.m.v. de lijst
boven inspector in plaats van te klikken in de editor

3157 | Resultaat technisch Lengte berekening foutief bij HVL-verbinding indien profielen verschillende breedte hebben
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