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DONNEES DE BASE

Exporter les données de base vers Excel et les importer de Excel

Dés maintenant, il est possible d’exporter les données de base vers Excel et de les
importer de nouveau de Excel.

Ceci vous permet de vérifier et/ou de modifier dans Excel les donnees de base
exportées et d’importer de nouveau les données adaptées / ajoutées dans JoPPS.

Exporter les données de base vers Excel
e Ouvrez le JOPPS Administrator et sélectionnez sous ‘Données’ le sous-tab
‘Maintenance’.

i : S

Fichier  Edifion A

whjantenance donnédes  Aide
Utilisateurs | Accel :

Paramétre‘ | Maintenance 4

W oou 5 or B 1 BobR GRS wwa G

e Sélectionnez la base de données en question et cliquez I’icone ‘Exporter les
données de base vers Excel’ pour exporter les données de la base de données
sélectionnée. L’écran suivant apparait:

R X
Sélectionner tableau de données
| Festauraer
Client{Fournisseur
Finition
Serie
Profilé paramétres
Profilé combinaisons
Profilé parclose
Profilé renfart
Ferrure produit
Set de ferrure
Ferrure tableau
Vitrage
Finition chéssis
Groupes des prix
Prix paramétres
Prix standard
Prix tarif
MNarme
Actions
Opérations
Téche
Modéles
Ouvrants
Exporterwers:
| =
Caondition

e Ouvrez la case ‘Sélectionner tableau de données’ et sélectionnez y les données a
exporter, par exemple Profilé produit. Notez que par fichier export un seul tableau
de données peut étre sélectionné.

L’écran export apparait avec tous les champs a exporter pour le tableau de
données en question:
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i =]
Sélectionner tableau de données
Selectionner contenu
W Coce
™ Longueur
[T Description néetlandaise
[V Description frangaise
[T Description allemance
[T Description anglaise
[T Description utilisateur
¥ Propriétaire
¥ Longueur standard Info
[ Optimiser e o
¥ Longueur utiisable j‘e(? el el
¥ Pere permise Désélectionner tout
¥ Perte lame de scie
¥ Longueur minimum
¥ Efiquettes

#-[ Finitions[0..493]
 Cla
[¥ Catégories[1.31]
¥ Remargues[1.1]

Exporter vers:
[Rey DB\ Prafile praduitsds =

Condition

J1

Sélectionnez contenu:

Définissez les champs a exporter en les cochant / décochant. Cliquez le bouton
droit de la souris pour sélectionner / désélectionner tous les champs.

Notez: les cases de sélection ayant un fond gris indiquent les champs clé et seront
toujours exportés (impossible de les désélectionner).

Exporter vers:

Un répertoire standard est proposé, définissez un autre répertoire si vous le
désirez. Tenez en compte que I’extension du fichier défini doit étre .xIs!
Condition:

Comme ailleurs dans Jadmin, vous pouvez définir ici une condition
supplémentaire. En cliquant le bouton droit de la souris, I’option ‘Info’ vous
donne la notation interne du champ sélectionné & introduire dans le champ
Condition. Notez que le champ “Condition’ est un champ obligatoire contenant
par défaut la valeur “1” (= tout).

Notez:

Cliquez le bouton ‘Enregistrer’ pour enregistrer dans un fichier les parametres définis
pour le tableau de données en question. Le bouton ‘Restaurer’ vous permet de
restaurer le fichier avec les parametres enregistrés a chaque moment.

Cliguez Ok pour exporter les données sélectionnées vers Excel. L’écran suivant
apparait:
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ﬁ%

Fichier Edition  Affichage  Maintenance donnges  Aide
Utilisateurs | Accés | Donnees | Genéral

+ = @ kb

Parameétres | Maintenance

BzENDOWI2 TaeLh & ern ¢ i

y B B2 B2 Ba 61 M 8 e 83 go 93 63

1]

nieuw bestand jam

R:“DEF~ZENDOW12~PRODUET .DB

Créer fichier Excel...
Exporter données vers Excel...

12% exportés

l

13'20"

» PRODUKT.CB: 71 enregistrement(s) exporte(s)

Le fichier Excel est créé et vous pouvez suivre le progres de I’export.

Notez:

Vous pouvez interrompre I’export en cliquant le bouton “Arréter’. Le fichier Excel

ne contiendra que les données exportées a ce moment.

Dés que I’export est fait, le fichier Excel en question est ouvert automatiquement.

Vous y pouvez modifier les données exportées en utilisant toutes les fonctions Excel.

Modifier / ajouter les données de base dans le fichier Excel

Les données JOPPS exportées sont réparties entre les différentes feuilles (sheets). Les

E] Joes
() Fle Edit Yew Insert Format Tooks Data Window Help  Adobe POF Type aquestion forhelp = - & x
DEHDRO GV R $EBR-F 9o 8] R ﬁlo /B U|=E| €/ HE~-A- £
e B B B e BT | | & 1§ | ¥4 Reply with Changes.., End Revisis £
HEEEE
D1 - # Description frangaise
A | B ] i D [ E | B \ 2
1 |DELETE Code MLonueur » |Description frangaise HPropmétawe [:']Fourmsseur[:-JLongueur
| 69 |Non 1S 6000 |CONEXTERIELR 10498-00 |bC |Oui
J0|Non 1176 5000 |PROFILE DE RECOUVREMENT 20kt |0498-00 |BC Oui
| 71|Nen 1177 6000 QUART DE ROND 12 X 12MM |0498-00 jieis} Oui
| 72 |Non 1178 5000 QUART DE ROND 18 X 190N 0498-00 |DC Cui
| 73 |Non 118 6000 |PLANCHETTE 125MM 10498-00 |DC Qui
74 |Non 119 2700 VERENA 300MM |0488-00 |DC |Oui
| 75[Non 119 4500 VERENA, 300MM |0498-00 DE Oui
| 76 |Non 119 6000 |VERENA 3000 |0498-00 |DC | Cui
|77 |Non 1198 6000 |PLANCHE EN F CELLULAIRE 200MM |0498-00 |be Oui
78 |[Non 1199 6000 PLANCHE EN F CELLULAIRE 175MM 0498-00 |DC |Oui [
| 79 |Non 120 2700 PLANCHETTE 250MM |0488-00 DC Oui |3
80 0 i | | [
M4 @DUKT Finitions /" Catégorwiwei/J 1< >
Ready UM

données principaux se trouvent dans la premiere feuille, les sous-données liées sont

réparties entre les autres feuilles conformément aux différents tabs des écrans JOPPS.

Ajouter des données:

Vous pouvez ajouter des données en insérant des lignes supplémentaires dans la (les )

feuille(s) en question. Tenez en compte les choses suivants:
e Les clés champ (soit les colonnes a gauche affichées en gras) sont a introduire

obligatoirement.
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e En ajoutant des sous-données liées (soit les données sur la 2-ieme, 3-ieéme feuille),
il faut toujours reprendre les valeurs clé (= le(s) code(s)) des données principaux
(= les données de la premiere feuille). Sinon, il n’y a pas de lien entre les données
principaux et leurs sous-données et les sous-données en question ne seront pas
tenues en compte :

= ST
Ii_'l Fle Edit View Insert Format Tools Data Window Help Adobe PDF Type aqueston forhelp » - & x
N EHRO SR 0 $CB 0t RS R Bl o BUIE € HoA
(24 #2237 2 o K | & 1B |, ¥4 Ry with Changes,.. End Review B
el R )
E1 - & Commander comme
A | B ] c \ D E F [ E I

1_|DELETE]Code F‘]LongueurmCode commande finition |~ [Commander comme |~ [Muméro article [qLongueur utilisable [:]
1090 Non |19 4600 5305 |5305 011 | 0
1091 Non |119 6000 6301 5301011 0
1092 Non 119 |6000 5305 5305011 0
1083 |Non 11198 6000 0003 0003 0
| 1094 |Non 1198 6000 0003 0003 0
1095 Non 120 2700 1318 1318011 0
1096 Non - 1319 1319011 0
1097 Non /' | y 5301 5301011 0
| 1098 Non 5305 5305011 0
1099 Non 5314 5314011 0
1100|Non 415315 531501 0 i
1101 ! I [
W« » W[\ PRODUKT \\Finitions / Catégories / Remarques / T&l [*
Ready MM

e Certains champs ne sont pas a définir librement mais sont prévus d’une liste
d’options (cfr. JoPPS):

& =]
Ii_'l Fle Edit View Insert Format Tools Data Window Help Adobe PDF Type aqueston forhelp » - & x
N EHRO SR 0 $CB 9t BT R Bl o BUIE € FoA

R R 1 ) | L& [1=]] £ s, Ed Review. -

e Ed

ADZ - & 1. Inclus
ALETE AB | AC =mTTNE | AF | AG AH [ =

1 |DELETE | Série [+ |Profilé [+ |Aicle 1 [+]Ariclef [+ Info[+]Temp3 [~ |Temps 2 [=|Finition(s) [+ |Afficher finiion  [+]Sec]
| 2[Non  AC [1140 a1 92 11 inclus[+ o [1. Reprendre [1 Définition normale 30 |
3 [Non  AC 1142 |9t EF | |0 |1. Reprendre |1 Défirition normale 30 |-
|2 [Non |AC |1143 91 92 2 Caitukr 0 1. Reprendre | 1. Définifion normale |30
| 5 |[Non AC 1272 91 92 % |4 Option f0 1. Reprendre | 1. Définition normale |30
| 6 [Nen AC 3200-3000 (91 92 g- ;T;Qj;ner 0 1. Reprendre | 1. Définition normale |30
7|Non  AC  |3200-3008|91 192 NG S 0 |1 Reprendre | 1. Définition normele |30
| & [Non  AC  [3200-3009 |91 102 N Inclus 0 o |1 Reprendre | 1. Définition normale |30
| 9 |Non “AC |3201 91 92 1 T |0 1 Reprendre 1 Définition normale ‘_30
| 10 |Non AC |3201-3001 |91 92 1. Inclus |0 |o |1. Reprendre | 1. Définition normale |30

11 |Non AC 13201-3017 |21 92 1. Inclus |0 |0 | 1. Reprandre | 1. Définition normale |30
| 12 |Non AC 3202 91 92 1. Inclus |0 0 1. Reprendre | 1. Définition normale |30

13 [Non AC 3202-3001 (91 92 1. Inclus |0 0] 1. Reprendre | 1. Définition normale |30 |+
14« » M[\PROFIEL  Gdometrie f Joint / Profié sLpplmentare £ Sertr / Visser / Této|< E
Ready MM

Modifier données:

Vous pouvez changer des données, ou bien en entrant dans le champ une autre valeur
ou bien en sélectionnant une autre option dans la liste d’option. Notez que toutes les
fonctions Excel sont a votre disposition.

Faites attention:

Ne modifiez jamais les champs clé (= les champs a gauche en gras) sur la ligne
originale. Pour modifier des champs code faites comme suit : copiez la ligne en
question, modifiez le(s) code(s) sur la ligne copiée et supprimez la ligne originale
comme décrit sous ‘Supprimer données’.
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Supprimer données:
Supprimer des données se fait par la colonne ‘Delete’ :

= B[ X
(B He Edt vew [nsert Format Took Data Window Hep Acobe POF Type aquestion forhep = - & X
QEHRAGRIFRIADB S o BT i Biv [l R 5 A F
: i g g [T s N | & 1B |, ¥4 Ry with Changes,.. End Review =z
e e & &l =
A4 - A Mon
2 B | ¢ L [ M W] o T p | a | R | s [

1_|DELETE Code MLongueur ~ |Longueur minimum MEt\queﬁes [qC\é F'I
59 [Non 115 6000 o oui o

70[Non 1176 8000 |0 Ou o0
' 71|Nen 1177 5000 0 oui 0
| 72 [N 5000 0 Qui 0

# \, 6000 o Cui. 0

4 N0 o Ou 0

g 4500 |0 ou o

7 6000 10 Cui 0
(77 ] 499 6000 o oul 0

78|Non 1199 6000 0 oui 0
79 |Non 120 2700 0 oui o
80 [»
M 4 » M[NPRODUKT / Finifions / Catégories / Remarques / I« [*
Ready MM

Cliquez la ligne a supprimer et sélectionnez Oui dans la colonne ‘Delete’. La ligne en

question est supprimée et les données concernées seront supprimées du fichier JOPPS

lors de I’import . En cas des données principaux, I’enregistrement principal et tous ses
sous-données liées sont supprimées. En cas des sous-données, les sous-données en

question sont supprimées.

Notez: si vous supprimez une ligne en utilisant la fonction ‘Supprimer’ au lieu de par
la colonne ‘Delete’, I’enregistrement en question est supprimé du fichier Excel mais

ne sera pas supprimé du fichier JoPPS lors de I’import.

Importer les données de base de Excel

‘Données’ le sous-tab

e Quvrez le JoPPS Administrator et sélectionnez sous
‘Maintenance’.
| O
Fichier Edtich & intenance données  Aide
.Utilisateurs Acce S Genéral
+ - & o5
|1 Paramétres ‘ .
@ewome W DEH S e (M § T B Rx T ol 08 o o 63 o 0YE )
|[1 1] fieLw bestand.jam_
e Sélectionnez la base de données en question et cliquez I’icone ‘Importer les

données de base de Excel’. L’écran suivant apparait
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H]X]
Zoekenin: | = DBx i ¢ L
Y Hprofié paramétres
2 ! Profie produit]
Onlangs geopend | 2]Actes
Fvuling
— Hprofiel product_me
kj Eprofiel combinaties_balpe
Bureaublad Hprofiel glaslat
:L?‘_]Copy of vuling
Hprofiel product
T} \:E_’IProﬁe\ parameters
H)Reslag tabel
Mijn documenten Hreeks
EKlant-Leverancier
ig HBeslag set
Y
Deze computer
<
=
Iijn -
netwverklocaties  Bestandshaam:  |Profilé produit v/
Bestandstypen: | Fichiers Excel (“xs) "

Sélectionnez le fichier Excel a importer dans JOPPS et cliquez ‘Ouvrir’. L’écran
suivant apparait:

P
9 Youlez-vous incorporer les données
*-'/ importées ?

| Qi | l Mon l l Annuler l

Définissez comment les sous-données (= les données du 2ieéme feuille et feuilles

suivantes) sont a importer dans JoPPS:

o0 Cliquez Oui pour incorporer les sous-données importeés aux sous-données
existants de la base de données . Ceci fait que les sous-donnees ajoutées au
fichier Excel sont ajoutées dans JOPPS aux données existantes. En ce qui
concerne les modifications faites dans le fichier Excel aux sous-donneées
existantes, uniqguement I’ information modifiée sera remplacée lors de
I’import, toutes les autres informations dans la base de données JOPPS seront
gardées sans plus.

o Cliquez Non pour remplacer intégralement les sous-données JOPPS existants
par les sous-données définies / modifiées dans le fichier Excel. Ceci fait que
les sous-données JoPPS existantes sont intégralement supprimées et
remplacées par les sous-données importées du fichier Excel.

Faites attention:

L’option *Copier intégralement’ s’applique donc uniqguement aux sous-

données, soit les donneées de la 2ieme, 3iéme, ...feuille du document Excel.

Les données principaux, soit les donnees de la premiére feuille du document

Excel sont toujours incorporées lors de I’import.

Ceci signifie que les données principaux ajoutées au fichier Excel sont ajoutées

dans JOPPS aux donnees principaux existantes. En ce qui concerne les

modifications faites dans le fichier Excel aux données principaux, uniquement I’

information modifiée sera remplacée lors de I’import, toutes les autres

informations dans la base de données JoPPS seront gardées sans plus.
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e Les données du fichier excel sont importées dans la base de données JoPPS.
L’ecran log vous donne —par feuille- une liste des enregistrements adaptées :

R mEx]

Fichier Edition  Affichage  Mantenance données  Aide

Utilisateurs | Accés | Données | Général

= O Bk

Paramétres | Maintenance

@mwowz | Dmd e > B § Tgiy 8 0k G 0] e e 93 ge 0 5

[:1] nieuw bestand jam
R:“\DBF“ZENDOW 1 2~PRODUKT .DB ~
Traitement feuills "PRODUKT" E]
Enregistrement principal adapté: 100, 6000

Enregistrement principal adapté: 100, 6001
Enregistrement principal adapté: 1013, 5000
Enregistrement principal adapté: 1015, 6000
Enregistrement principal adapté: 1016, 6000
Enregistrement principal adapté: 1017, 6000
Enregistrement principal adapté: 1018, 6000
Enregistrement principal adapte: 102, 6000
Enregistrement principal adapté: 1020, 5000
Enregistrement principal adapté: 1020, 6000
Enregistrement principal adapté: 1021, 5000
Enregistrement principal adapté: 1022, 5000
Enregistrement principal adapté: 1026, 6000
Enregistrement principal adapté: 1027, 6000
Enregistrement principal adapté: 1028, 5000
Enregistrement principal adapté: 103, 6000
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Définir la longueur utilisable en fonction de la finition

Puisque les longueurs utilisables des profilés blancs et des profilés filmés ne sont
souvent pas identiques, la longueur profilé utilisable peut étre définie en fonction de la
finition. A cet effet, le champ “Longueur utilisable’ est ajoutée au tab “Prix’ de

I’écran “Profilé Produit’.

Faites comme suit:

e Sélectionnez dans Données.Profilé.Produit le profilé en question et cliquez le tab
“‘Prix’:

i [=1/%]
Code ;3000 Longueur ROO0 | marm
Descrintion: DORMANT STANDARD 54 M [z
Formulaire L\st_e _Remarq_t_l_e E_)essm Dét_al\ Dgssm L_lgte Cguégnmgg Spécial
Parametres | [ Pric
Wl Daonnées
+|Posiion | Cade commande finition | Commander comme Muméra aricle Longueur utilisakle | Code stacl»
10003 00031556 fimm
211 004 10041555 Omm
31006 1005 1555 fimm
41008 1008 1555 Omm
51019 10191555 Ormm
61025 10251555 Omm
1 71072 10721555 5500mm
81079 10791555 Omm
91096 1086 1556 fimm
1001110 11101555 Omm
11111 11111555 fimm
s
<] 3
DORMANTS | OUVRANTS |  TRAVERSES | SYSTEMESDEJONCTION | BATTEE |
TRAVERSES RENVERSEES | CcOMFORT | Roval | LUx | AUTENTICA | 3CHAMERES |
5CHAMBRES | RENFORCEMENT | PARcLOSES | JETSDEAU | SEULS | croisiLLons |
[ Ok H Annuler ” v " x ] &
AUTO | CAT MODTFIER

e Cliquez la ligne avec la finition concernee et définissez dans le nouveau champ
‘Longueur utilisable’ la longueur utilisable pour le profilé sélectionné dans cette
finition.

Omm est le standaard, ce qui signifie que lors du calcul la longueur utilisable
‘globale’ définie pour le profilé sous le tab ‘Parameétres’ est utilisee.
e Répétez pour d’autres finitions si applicable.

Définir le code commande pour les profilés, la ferrure, les vitrages et les finitions
chaéssis

Jusqu’a maintenant, le code commande était composé du code produit et du code
finition. Puisque le code commande de certains élements n’ a rien & voir avec le code
produit ni avec le code finition, un code commande indépendant et “libre” peut étre
défini pour les profilés, la ferrure, les vitrages et les finitions chassis en fonction de la
finition. A cet effet, le champ ‘Numéro article’ est ajouté aux écrans Données Profilé
Produit, Ferrure Produit, Vitrage et Finition chassis.

En ce qui concerne par exemple les profilés, faites comme suit:
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e Sélectionnez dans I’écran Données.Profilé Produit le profilé en question et cliquez

le tab “Prix’:

B =1
Code : 3000 Longueur 5000 | mim
Desctiption: DORMANT STANDARD 54 b [z
Formulsire |Liste | Remarque | Dessin Détail | Dessin Liste C:?“ég_qr.i!gs Special
| Paramatres 0 Frix L
Wl Données
| Position Code commande finition ‘Cummanderccumme MNuméro article Longueur ulilisakle |Code stoc» |
10003 0003 1556 Ormm
21004 1004 1556 Omm
31006 1006 1555 Omm
41 008 1008 1555 Ormm
51019 1019 1556 Omm
51025 1025 1555 Omm
I 21072 1072 1555 code commandel 5500mm
8/1079 1079 1555 Omm
51096 1095 1556 Omm
10/1110 11101555 Ormm
1111 1111 1585 Omm |
| ™
£ | u ):
Appliquercategaries | DOBMANTS | oUvRANTS | TRAVERSES |  SvSTEMESDEJONCTION | BATTEE |
TRAVERSES RENVERSEES | coMrORT | Roval | Lux | aAUTENTICA | 3CHAMEBRES |
5 CHAMERES | RENFOBCEMENT | PARcCLOSES | JETSDEAU | sSEuls | crosiions |
[ Ok ] l Annuler ” v H % I ik
AUTO | CAT MODIFIER

e Cliquez la ligne avec la finition concernee et définissez dans le champ ‘“Numéro
article’ le code commande pour le profilé sélectionné dans cette finition (lettres
et/ou chiffres).
Si le numéro d’article est défini, il sera affiché dans les rapports au lieu du code
composé (code produit + code finition).
S’ il n’y a pas de numeéro article défini, I’ancien comportement est applicable.

e Répétez pour d’autres profilés / finitions si applicable.

Notez:
e Ce méthode de travail est aussi applicable aux accessoires, vitrages et finitions
chassis.

e Les modules Gestion des pieces restantes et Gestion commandes sont aussi prévus

de ce champ supplémentaire ‘Numéro article’. Si défini, ce ‘nouveau’ code
commande sera donc envoyé aux modules en question.
e En définissant le numéro article, il n’est plus nécessaire de faire le ‘truc’ avec le

code commande blanc pour masquer le message d’erreur ‘Finition ne pas trouvée’.
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Finition chassis: cintre type “Ellipse’

Dés maintenant, il est possible de visualiser non seulement des cintres ronds mais
aussi des cintres du type ellipse.

A cet effet, la fonction “Ellipse’ est ajoutée aux Donnees.Finition chassis :

L] - Ok

Code : ELLIPSE
Description : | Cintre ellipse i—2-

Formulaire | Liste Femargue | Dessin Détail | Dessin Liste | Catégories | Spécial

Parameires | Norme dimensions | Ferrure supplémentaire | Actions | Profilé supplémentaire | il Prix

14. Cintre 2 Hauteur 0 mm
Sans (m?)

Gauche (m¥) Largeur Ol i
Draoite (m?) [ Ratation :
Cintre

Arc

Panier
Fond
Largeur (1xL)

T 0T B e

=

Hauteur (1xH)
10 Caite (2xH)
11 Bord (2H+11)
12 Contour

13 Moustiguaire

14 Hanol
L i A—— FAU| STORE| TABLETTE NTERIEURE | EBRASEMENTS | SYSTEM

x l 4

IE 1k

16. Pigces
17 Cote(2el) ot ”
13 Ford(2 +1H)

ER

|

Les finitions chassis type “Ellipse’ sont visualisées dans les dessins Editeur et dans les
rapports comme suit:

Madifier des finifions chassis B o - ﬁ £ ST 2 T N S IR - SR T S
»
o
]
I 2000 {
5 HH 3 <00001> ... [ZENDOW]
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PROJET

Définir des pieces restantes au niveau projet
Comme vous le savez, les piéces restantes au niveau projet sont a définir comme
suit pour qu’elles soient tenues en compte lors de I’optimisation :

Profilé.Produit, tab ‘Prix’, champ ‘Commander comme’
Pour éviter des erreurs sous ce rapport, I’écran ‘Piéces restantes’ au niveau projet est
adapté comme suit:

Sous ‘Produit’; le code du profilé comme défini dans Données.Profilé.Produit
Sous “Finition’ : le code finition comme défini pour le profilé dans Données.

Projet | Editeur| Resuftat
[ 3x<EIUEIU: Info | 0 Groupe détail | 0 Prix | Technique | Ferrure supplémentaire I Profilé supplémentaire I
DC-AL |
Vitrage supplérmentaire | Finition chéssis supplémentaire | I Pigces supplémentaires(praojet) | M\ Pigces restantes
| 15 <0000 ‘Nambre ‘Produit |L0ngueur ‘Finmon Couleur(s) | i)
ocel 10 1= 3000 11791{1%/‘1;":?,%'\/54/?[?5;%;]EEDDmm D 00031556 Simoc gassismasss |1 Reprandre |
2 1x 3000 oo s7AnnAa0 50 (A [ V003 S sisisaton davs /| 1. Reprendre
| A 1x ;Iﬂmm DDDDS R s slts s dans i ;1 Reprendre
®1XSE£?S 4 1% ;]Dmm (] ooo3 1. Reprendre
E o Tx _I[Imm D 0oo3 2 ..|1- Reprendre
b 1x Jﬂmm D 0003 s signaisanng r/ﬁ.’?ﬁf}?ﬂ; 1. Reprendre
1XS[(|:[|_DAD[ 7 1x _JUmm D 0003 Barc sigraisabc: jﬁﬁs/ﬁﬁ__ 1. Reprendre
8 1= ;!Dmm D 0003 Alane signadsason f/ﬁfﬁé‘/ﬁﬁ; 1. Reprendre
9 1x ;]Dmm D 0003 S sipnaiaabing qdams r"ﬁf?_; 1. Reprendre
100 1= J[Imm D 0003 FBlaresigasisaios H'ﬁﬁﬁ‘/ﬁﬂ_ 1. Reprendre
1. 1= ;Iﬂmm D o003 Hféﬁn.ﬁ.’gﬂaﬂfﬁﬁﬁmr/ﬁﬁm’ﬁﬂ; 1. Reprendre
B2 1 _]Umm D 0003 E&?:‘s‘zgr)@?ﬁﬁf/pﬁd&m‘/&.ﬁ_ 1. Reprendre
i 1x ;Iﬂmm D 0003 Rlare signaisaios dans s i 1. Reprendre
14 1= Jﬂmm D 0003 &&ﬁ:‘&/{fﬁﬁ?ﬁﬁf/bﬁd&’?ﬁf}?ﬁ; 1. Reprendre
5 1x _JUmm D 0003  Bare sigraisabc: ;faﬁs/ﬁﬁ__ 1. Reprendre
16 1= ;!Dmm D 0003 Hisse siguaissbon r/ﬁfiﬁ/ﬁﬁ; 1. Reprendre
17, 1x _]Dmm D 0003 S sipnaisabing qams /ﬁﬁ_ 1. Reprendre
168 1x Jﬂmm D 0003 ARlarcsigasisaios H’ﬁﬁﬁ‘/ﬁﬂ; 1. Reprendre
.6 groupe(s) & partie(s) fixe(s), 14 1x Inrmm TN NNN3 s swvnadasins dans ds 5 11 Ranrandra -7
. (o tar ’ . . ey e ar s
Si le champ “Finition’ ne contient pas un des codes finition définis pour le profilé en
- Je 1z - ¢ -y ‘ y
question dans Données. Profilé.Produit, tab ‘Prix’, champ ‘Commander comme’, un
. ~ _— PN y ~
triangle apparait, aussi bien dans ce champ que dans le tab ‘Piéces restantes’ méme.
T 5 . . ey
Appuyez Ctrl+Q dans le champ “Finition’ pour une liste des codes finition
- - - 7 7 - - L z
disponibles pour ce profile et sélectionnez y le code finition concerné.
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EDITEUR

Segmenter cintre (bois)

Cette nouvelle fonction Editeur vous permet de segmenter un cintre en bois et de
calculer la longueur et les angles de sciage de chaque segment.

Faites comme suit:

Sélectionnez la nouvelle fonction ‘Segmenter cintre’ et cliquez dans le dessin

Editeur le cintre en question. Le cintre sélectionné est segmenté selon un nombre

de parameétres standard:

Sggmemter cnire
IS 2 | | x| =i P P
T + 1]
) ] W 0 | 0 2 ) Yo
o | 3
5 6 B s e B R D D oD
[ 2|
L Elément <00004><1><D4> ~
=@
[ Cintre ZENDOW,3007,1608,75mm,1260,00mm,
ESegments
MNombre Ix 3
Largeur 111mm o oo s
C6té extérieur supplémentaire 10mm 2
Cé&té intérieur supplémentaire 10mm ¥
Correction début Omm
Carrection fin Omm
Soudage doigt Smm i I
21
Langueur
Angle de départ &
Angle final 77 E mi g
=2 558,99mm, 72.7°.77.7° AL = ]
=3 EB3A8mm 777 77,7 T — P
[—rTI— ; “H 1x <00004> ... [ZENDOW]

Sous ‘Cintre” vous trouvez la longueur, le rayon et la largeur (= la largeur définie
dans Profile.Paramétres) pour le profilé en question. Ces données sont affichées a

titre d’information et ne peuvent pas étre changées ici.

Modifiez sous ‘Segments’ les données standard si applicable:

0 Nombre: le nombre de segments;

o Largeur: largeur disponible du bois brut.
Notez: en définissant 0, ce 0 est automatiquement remplacé par la largeur
minimum nécessaire en fonction de la largeur profilé du cintre finis et de la
quantité minimum de bois a prévoir en dessous et en dessus du cintre.

o COté extérieur supplémentaire: quantité minimum du bois a prévoir en dessus

du cintre;

o COté extérieur supplémentaire: quantité minimum du bois a prévoir en
dessous du cintre;

o Correction début: correction au debut du cintre;

o Correction fin: correction a la fin du cintre;

0 Soudage doigt: mésure du soudage doigt entre les différents segments.

En fonction des parameétres définis, la longueur et les angles de sciage de chaque

segment sont calculés pour le profilé cintré en question. Ces informations sont
affichées par segment dans les cases 1 (premier segment), 2, 3 etc.

Cliquez en bas pour confirmer.

Le résultat de la segmentation du cintre est enregistré dans le projet. Ceci vous
permet de voir a chaque moment les cintres segmentes, a condition que dans les

Techwin Software 04/08
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parameétres Editeur, tab Dessins I’option ‘Technique’ est cochée pour le scénario

en question:

HE

[=/X]

Editeur| Dessins |

Visualiser scénarios  Couleurs/Police

Scénario: | Editeur technique
Afficher
|V Renfarts
| Jonctions
|4 Opérations
|V Sections
|V Codage
&
|V Détails

Codes & afficher
F4| Partie fixe
V] Cases fixes

[ Eléments cadre
] Partie ouvrant

] Eléments ouvrant
| Cases ouwrant

W Vitrage

| Panneaux

W] Ouwrants

| Planchettes

V] Profilés spéciaux
[ ] Parcloses

[] Croisillans

] Aérations

|V Renforts

[ Standard

|Enbas-gauche [«|E

[ Code

|[¥] Réf. courte

[ Ref

[ série

\[] Couleur

|[] Code produit

|[] Dascription

\[[] Dimensians

\[] Mesures visibles

\[] Mesures réelles

|[] Codage

[l

[V Transparant
Hauteur police (en mm) W

Notez:

Lors du calcul les cintres segmentés sont automatiquement divisés en profilés séparés,

affichées dans les rapports respectifs.

Pour annuler la segmentation d’un profilé cintré faites comme suit:

e Sélectionnez la fonction ‘Segmenter cintre’ et cliquez dans le dessin Editeur le

cintre segmenté en question:

Segmenter cinire

Bw-3 8§ = - o o

B[ £

il S e |
o W | 2 2,
50 s B e i 8 B
8 |17,

&1 BTy i P40
[ )
TEHE D Ds

| L Elément <00004><1><D4> 54
=@
[ Cintre ZENDOW,3007,1608,75mm,1260,00mm,
ESegments

MNombre Ix

Largeur 111mm

C6té extérieur supplémentaire 10mm
Cé&té intérieur supplémentaire 10mm

Correction début Omm
Carrection fin Omm
Soudage doigt Smm
21
Langueur
Angle de départ
Angle final
=2 558.98mm. 77.7777.7°
=3 553.99mm, 777" 77.7*
Lx ]

2
001 &
=
5]
i i
fe = ]
} 1500 {
H 1x <000043 ... [ZENDOW]

e Cliguez ‘Refuser’ en bas, la segmentation est annulée.
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Ajouter / Modifier / Supprimer aération sur chassis
Des icOnes spécifiques sont prévues pour ajouter, modifier ou supprimer une aération
sur un chassis.

F.'..“ o
in

Ajouter aération sur chassis Ll

Sélectionnez la nouvelle fonction ‘Ajouter aération sur chassis’ et cliquez dans le
dessin le modele en question:

Ajouter adration sur chéssis E oh v ﬁ oo oo [y [E] » E OB o o4 » o

el o [

o

BB []Partie <00002><1> ”

=1c:]
EProfile
Série ALGEMEEN

Profilé (]I} R

Position 4. Enhaut

#Dessin
EDimension(s) %
Langueur Omm g
Correction & gauche/en bi0
Angle de dépar EIR
Caorrection & droite/en hau
Anigle final 30°
& Couleur "0003" Blanc sighalization dans la masse (F
# Prix 1. Inclus,0 60

I 1000 |

[ x | 1767 % 79 H 1x <00002> ... [ZENDOW]

Définissez I’aération.

(0}

o
(0}

Série et profilé: modifiez le choix standard si vous le désirez.

Faites attention: les aérations mises sur un chassis doivent avoir la fonction
‘Aération’ dans Données.Profilé.Paramétres.

Notez: aussi pour ces aérations il est possibe de faire apparaitre une liste avec
seulement les profilés convenables en appuyant les ... dans le champ profilé.
Faites comme décrit sous ‘Sélectionner des profilés convenables’ du document
what’s new version 2.84.

Position: ces aérations sont toujours mises au-dessus du chassis, la position ne
peut donc pas étre définie / modifiée.

Dimensions: la longueur standard est de 0Omm, ce qui signifie que la longueur
de I’aération est identique a celle du chassis. Définissez les mesures de
correction si applicable.

Couleur: modifiez la finition et le comportement couleur si applicable.

Prix: modifiez les informations des prix si applicable.

Confirmez en bas. L’ aération est ajoutée au-dessus du chassis et les dimensions du
chassis sont ajustées en fonction de la hauteur de I’aération.

e
30+
3

et

Modifier aération sur chassis 5

Sélectionnez la nouvelle fonction ‘Modifier aération sur chassis’ et cliquez dans le
dessin le modele en question.
Modifiez I’aération et confirmez en bas.
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Supprimer aération sur chéssis #=

e Sélectionnez la nouvelle fonction *Supprimer aération sur chassis’ et cliquez dans
le dessin le modeéle en question.

e Confirmez en bas. L’aération est supprimée et les dimensions du chassis sont
ajustees.

ke
e

Ajouter / Modifier / Supprimer seuil
Des maintenant, des icones spécifiques sont prévues pour ajouter, modifier ou

supprimer des seuils:

Notez:

e Des seuils doivent avoir la fonction *Seuil” dans Données.Profilé.Parameétres.

e Des seuils sont toujours positionnés en bas. Il n’est donc pas possible de définir
librement ou de modifer la position par cette fonction Editeur spécifique.

e Les dimensions du modele sont automatiqguement ajustées en fonction du seuil.

e Aussi pour des seuils il est possibe de faire apparaitre une liste avec seulement les
profilés convenables en appuyant les ... dans le champ profilé. Faites comme
décrit sous ‘Sélectionner des profilés convenables’ du document what’s new
version 2.84.
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RESULTAT

Etat de mesure dans Excel

I concerne un nouveau rapport Excel, basé sur les informations du bon de travail
‘Groupe par page’ et complété avec des propres informations libres. Ce nouveau
rapport Excel “Etat de mesure’ est ajouté aux rapports Offre sous le tab Résultat :

Projet | Editeur | Resultat
] Rappors ofre  Rappors Enmmﬁmdel Rappnnslechmquesi Production (commande mal:hine)l

AP bl v s 2 | Peisulssion G e -
d Etat de mesure v

["] [@ Estimation détail IE‘ Exécuter script 7

[ [ Estimation resume Verifier le script dans l'editeur macro 7

[ [ Caleul détsil

[[] [ Calcul résumé
[ [ offre

[ [ offre dessins

[ B Facture

[] [ Canfirmation

[[] & Note de livraisan
[ [E statistique

[ ] otfre

[ o] Estimation

B Fropre rapport 6
[ E Fropre rapport 7
] E Fropre rappart 8
] E Propre rappart 8
[ o] Etat de mesure

élEtat de mesure

Ce nouveau rapport Excel contient par défaut les informations suivantes:

e Informations généraux du projet (codes, vitrage, finitions, position, etc.) et
informations client.

e Dessins des modeles du groupe

e Les informations standard concernant les modeles du groupe, soit:
- le code du modéle (des modeles) + la (les) description(s) modeéle ;
- les dimensions des modéle(s) et des ouvrants + la position de la poignée ;
- les dimensions des vitrages avec Info autre que ‘Inclus’ ;
- tous les éléments du modéle avec Info autre que ‘inclus’.

e Des informations supplémentaires concernant le projet, le client, la série, les
finitions,... si désire.

Ces informations sont envoyées de JOPPS au nouveau rapport Excel, complétées ou
non par des propres informations / textes définis dans le modéle Excel. Il s’agit des
informations supplémentaires concernant par exemple le drainage, I’isolation, les
tablettes, les moustiquaires etc.

Dans le rapport Excel Etat de mesure, ces propres informations supplémentaires sont
affichées avec chaque groupe et en-dessous des informations de JoPPS.

Par les parameétres du rapport Etat de mesure, vous définissez vous-méme la position
et la mise en page des dessins dans le rapport Excel ainsi que les informations modeéle
a envoyer ou non de JoPPS au rapport Excel.

Allez aux parametres spécifiques du rapport Etat de mesure et définissez / modifiez y
les parametres du rapport comme sulit:
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® [=/X]

Résultats | Dessins

Parameétres globaux | Paramétres section

I Parameétres spacifiques Textes modifiés | Modes de calcul spécifigues

Parametres globaux rapports | HTHL I Opérations machine I Chariots&Cases

é] Etat de mesure v|

=1
Afficher dessins

EDessin

Scénario 6. Dessins commerciaux

En couleur Oui

Largeur dessin B0mm

Hauteur dessin B0mm

Format 2 Echelle

Echelle 1/50

Lignes de cote 2. Technigue

Yue 1. Selon groupe
Paosition info supplémentaire A cété du dessin
#HComplément au texte informatif MNan.Mon, Oui. Oui,Non [Oui, Mon Man,Nan], (0" " (0)"."[0)"
@ Relevé données QuiMon,[Nan,OuiManManManManMonMan].[Oui, Oui.N,
Fichier modele measure

e Afficher dessins: pour afficher / masquer les dessins modele.
e Dessins: pour définir la mise en page du dessin:

(0}

@]

Scénario: sélectionnez le type de dessin. Le scénario correspondant défini

dans Parametres, tab Dessins détermine la fagon dont les dessins du type

sélectionné sont visualisés.

En couleur: pour visualiser les dessins en couleur ou en noir/blanc.

Largeur / Hauteur dessin: pour définir les dimensions du dessin.

Format: ‘Absolu’ fait que les dessins sont positionnés le plus grand possible

dans I’espace prévu tenant en compte la proportion hauteur / largeur définie.

‘Echelle’ fait que les dessins sont positionnés a échelle dans I’espace prévue

tenant en compte la proportion hauteur / largeur définie. L’échelle méme est

définie dans le champ “Echelle’.

Echelle: pour définir I’échelle: 1/10, 1/20, 1/25, 1/50 ou 1/100. JOPPS vérifie

I’échelle définie et I’ajustera si nécessaire pour que le dessin soit visualisé

entierement. L’échelle utilisée est affiché sous le dessin.

Lignes de cote:

= Non: les dessins sont affichés sans mesures

= Technique: tous les mesures affichées avec le dessin Editeur sont aussi
affichés avec les dessins du rapport.

= Commercial: la mesure poignée, la mesure de la répartition ouvrant et les
mesures supplémentaires indiquant les positions des traverses ne sont pas
affichées avec les dessins du rapport.

Vue:

= Selon groupe: le dessin est visualisé dans la vue définie pour le groupe
dans le projet.

= Intérieur: le dessin est toujours visualisé dans la vue intérieure, n’importe
la vue définie dans le projet. Si cette vue est différente de la vue définie
dans le projet, elle sera affichée explicitement.

= Extérieur: le dessin est toujours visualisé dans la vue extérieure, n’importe
la vue définie dans le projet. Si cette vue est différente de la vue définie
dans le projet, elle sera affichée explicitement.
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Position info supplémentaire: pour définir si les informations modeéle sont

affichées a coteé ou en bas du dessin.

Complément au texte informatif : pour définir les informations supplémentaires a

afficher avec les informations standard du modele:

o Projet: OUI pour afficher le code projet, le code du groupe et la description

projet.

Client: OUI pour afficher le nom du client

Série: OUI pour afficher la série (description + code) du modele.

Finition: OUI pour afficher la finition (description + code) du modéle.

Niveau chassis: Si OUI la position (niveau) du modeéle est affichée si définie

pour le modéle dans Editeur. Si non la position du modéle mais la position du

projet est définie, alors la position (niveau) du projet est affichée. Si ni le
niveau du modele ni le niveau du projet sont définis, ces informations ne sont
pas affichées.

0 Remarques: il concerne les remarques définies pour le groupe au niveau
projet, Groupe Détail, tab ‘Remarque’.

0 Code produit (excepté département): définissez dans ce champ le(s)
département(s) des profiles / accessoires desquels le code article n’est pas a
afficher avec les informations modéle.

o Dimension (excepté département): définissez dans ce champ le(s)
département(s) des éléments desquels les dimensions ne sont pas a afficher
avec les informations modéle.

0 Remarque (excepté département): définissez dans ce champ le(s)
département(s) des élements desquels le remarque défini dans les données de
base n’est pas a afficher avec les informations modele.

Relevé données: pour definir les informations a afficher en téte du rapport. Il

concerne les informations projet (codes, finitions, vitrage, position etc) et les

informations client.

Dans le champ “Afficher relevé’ vous décidez si le relevé avec ces informations

généraux est affiché ou non. Si OUI, définissez dans les différents champs si

I’information correspondante est affichée ou non.

Fichier modele: pour définir le nom du fichier modele Excel (fichier xIt) a utiliser

pour créer le document Excel ‘Etat de mesure’. Le fichier modéle standard prévu

est ‘Measure.xlIt’. Si vous le désirez, vous pouvez modifier ce modeéle standard ou
vous pouvez définir un autre modele standard.

O o0Oo0o

Comme déja mentionné, des propres informations libres, définies dans le modéle
Excel standard peuvent étre ajoutées aux informations de JoPPS. Il s’agit des

informations supplémentaires concernant par exemple le drainage, I’isolation, les
tablettes, les moustiquaires etc.

Pour que ces propres informations soient affichées par défaut dans le rapport Excel
‘Etat de mesure’ généré, vous faites comme suit:

Ouvrez le modele Excel standard ‘Measure’. Ce document se trouve par defaut
dans le répertoire Data\Common:
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[z =0
@_’l File Edit View Insert Format Tools Data Window Help  Adobe POF Typeaquestonforhep » o & x
ARN=A" NEWE = REN A AR N - R A A AL RN S T8 18 HEL -[Blu| =€ EH- DA =
: i) 4 g iy | | [ = | Y9 Renly with Changes.., Eod Review. '
i eigg
A1 - # Propre information affichée avec chagque groupe
A B | ¢ [ 0o | E [T E T & [T H 0
1 |Propre information affichge avec chague groupe [
2
=
| 4 |
| 5 |
| & |
| 7|
[ 5 |
[
| 10|
11
| 12 |
[ 13 v
4 4 » w[\Data’Help Tl i | [
Ready HUM

e Sélectionnez la deuxiéme feuille “‘Help’ et définissez y les informations
supplémentaires a afficher avec chaque groupe dans le rapport Excel généré.
Notez: la premiére feuille ‘Data’ est réservée et prédéfinie pour les informations
envoyées de JoPPS. Merci de ne pas la modifier.

e Enregistrez le document modifié.

Faites attention: ce document modifié est a enregistrer en tout cas sous un fichier
Xlt (= fichier modele). Si vous I’enregistrez sous un autre nom que ‘Measure’, il
faut définir cet autre nom dans le champ “Fichier modele’ des parameétres
spécifiques du rapport Etat de mesure comme décrit avant.

En calculant le rapport Excel Etat de mesure, les informations JOPPS concernées sont
envoyees de JoPPS au document Excel, complétées par les propres informations
définies dans le fichier modele Excel. Le résultat est comme suit :

(=] {01 |
() Fle Edt View Insert Format Took Data Window Help Adobe POF Typeaquestonforhep ~ - & x
RNEA" NEWENS RENhA Y WeER R AT I RASRI RS TR 1N DRI R - N TEARR AR - E
i ! T || | (& §4 | Y9 Rephe with Changes.. End Review B

mospisg

E15 5 #
A | B | ¢ T o ] E [ F T & T ®# [T 1T T & | & T © T

| 2 |TechWIN Software EZOEKENVERVANG |Finition profile projet:  Blanc signalisation dans la masse (RAL 9016)
| 3 | Finition parcles projet. Blanc signalisation dans la masse (RAL 9016)
4 | Finition ferrure projet:  Blanc signalisation dans la masse (RAL 9016)
| 5 | Witrage Double vitrage 4/15/4 (23mm)

6
| 7 |1 x Groupe 00004

8
| 97| Partie \Modéle \Dormant \Ouvrant Poignée
10T @ 1]DC-A00 | 1500mm [ 1470mm | I

11 1 % Douhle vitrage 4/15/5 (24mm) : 1402 x 1372mm \
{ 12| [Zendow
13 5 \B\anc signalisation dans la masse (RAL 9016)

14 |8
15 ——1
| 16|
] |

18 _
(19| +———1500—

20
| 21 |Propre information affichée avec chaque groupe
22|

23 B
W« » [\ Groupe 00002 Y Groupe 00004 / Grolpe 00001 / I >
Ready U
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Chaque feuille contient un groupe calculé, les propres informations supplémentaires
sont affichées par groupe au-dessous des informations venant de JOPPS. VVous pouvez
encore adapter / compléter le document Excel généré. VVous pouvez I’enregistrer sous
le nom proposé par défaut (soit le nom du projet) ou sous un autre nom.

Extension des rapports étiquette (PVC)

Les informations renfort peuvent étre afficheées dans les rapport étiquettes standard
Optimisation, Liste de sciage, Thorwesten et Elumatec.

A cet effet, I’option ‘Renfort(s) est ajoutée aux parameétres spécifiques des rapports
étiquette en question:

o =X]
Résultats | Dessing
Paramétres globaux I Paramétres section
I Parameétres spécifiques Textes modifies | todes de calcul spécifiques
Parameétres globaux rapponts | HTML | Opérations maching Chariots&Cases
B Optimisation 3
=] |
Longueur profilé 1. Longueur de sciage
Sauf section (0,3,999)
Riéférence dans lamode batch 1. Code projet
ESection profilé MNon,0mm
®Gen code 3. Afficher toujours.10. Codel26A,0ui.80mm.15mm
#Dessin chéssis MNon,10mm,10mm
= Rntor(s) e ———————
Afficher Oui
Code Mon
Langueur MNon
MNombre Oui

Afficher: pour afficher ou non les informations renfort ;

Code: pour afficher ou non le code du renfort défini dans Profilé.Produit ;
Longueur: pour afficher ou non la longueur du premier renfort ;
Nombre: pour afficher ou non le nombre de renforts (par des ‘+°).

Afficher les fichiers utilisés

Lors de la génération des rapports, le fichier rapport utilisé a ce moment (fichier QRF,
fichiers H, L, T, J) peut étre affiché dans la barre d’état, derriere le nom du rapport, le
temps passé et la mémoire utilisée.

Pour que cette information supplémentaire soit affichée, il faut ou bien démarrer
JoPPS avec le parametre commandline -RPTFILES ou bien activer/desactiver les
fonctions suivantes par la fenétre d’instruction (CTRL+ESPACE):
SETRPTFILES(0):  pour masquer le fichier rapport utilisé

SETRPTFILES(1): pour afficher le fichier rapport utilisé

GETRPTFILES: pour rechercher I’état actuel

Techwin Software 04/08 21



What’s new version 3.00 du 21/04/08

JoPPS SCRIPT

Rechercher le poids par JOPPS script

Fonction script supplémentaire pour rechercher le poids d’une partie fixe ou d’une
partie ouvrant pour définir les opérations.

A cet effet, 3 caractéristiques supplémentaires sont prévues pour les objets
FRAMEPART et VENTPART, soit:

FRAMEWEIGHT  poids du cadre

GLASSWEIGHT poids du vitrage

TOTALWEIGHT  poids du cadre avec vitrage

Vérifier la référence profilé par JoPPS script

Des parameétres supplémentaires sont prévus pour vérifier ou dans le cadre un certain
élément est positionné : gauche, droite, en bas, en haut, au c6té charniere ou au c6té
poignée. 1l concerne les paramétres suivants :

ISLEFTSIDE

ISRIGHTSIDE

ISLOWERSIDE

ISUPPERSIDE

ISHANDLESIDE

ISHINGESIDE

Vérifier la version du logiciel et des données par JoPPS script

Des fonctions supplémentaires sont prévues pour vérifier le numéro de la version du
logiciel et de la base de données:

GETDATABASEVERSION rechercher la version de la base de données
GETSOFTWAREVERSION rechercher la version du logiciel

Ajouter / supprimer individuellement des blocs des prix au niveau projet par
JoPPS script

Des fonctions supplémentaires sont prévues pour pouvoir ajouter / supprimer
individuellement des blocs des prix au niveau projet:

AddPriceBlock(44) pour ajouter le bloc des prix 44
argument numeérique

returns True / False
RemovePriceBlock(33) pour supprimer le bloc des prix 33
argument numeérique

returns True / False
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JoPPS ADMINISTRATOR

Convertir les bases de données vers la version 3.xx

Les extensions et les nouvelles fonctions ajoutées a la version 3 demandaient une
adaptation fondamentale de la structure des bases de données.

Ceci fait que la version 3 et les ‘anciennes’ bases de données ne sont pas compatibles
et que les différentes bases de données sont a convertir une seule fois lors de
I’installation de JoPPS version 3.

Pour que la conversion se fasse de fagcon automatique, il faut faire une copie de
sécurité de votre (vos) bases(s) de données avant de faire la mise a jour de JoPPS
vers la version 3.

La conversion méme se fait — apres I’installation de JOPPS version 3.00 - dans JoPPS
Administrator comme suit:

Ouvrez JoPPS Administrator. L’écran suivant apparait:

Fichier Edition  Affichage  Aide

Utilisateurs .Acn:éa Données | &/ Q@

+ @ (Rt Certanes bases de donnges sont 4 convertir encore, velllez sélectionner
ZLe les bases de dornées & convertir et confirmez

=

MoV T, e &
Apohé e Waarat =N [CRur A

iy BEN Os= 0

s o1

[T ™

[Clve =mre =T

[Iwe Lt M

Ban

[CIve ol M

vt 28 2o

[CIwer 9 LE

[ WhE ~ET7

[ wymige .
R
[CTmn,

[ woobmm

[CIYPRHOUT

[ vrpaLy v

[ e

Sélectionnez la (les) base(s) de données a convertir et cliquez Ok. Le message
suivant apparait :

W

9 Veuillez faire une copie de sécurité avant
*-'/ de démarrer la conversion. Démarrer la
conversion?

Nous supposons gque vous avez fait une copie de sécurité de vos données avant
d’installer la version 3 comme conseillé, cliquez donc Oui pour démarrer la
conversion:
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&

Fichier Edifion Affichage  Aide
Utilisateurs | Accés | Données | Général
+- e BB

Parametres | Maintenance

Mred S er(mf Byl B B xm, 8 e ge 03 gs 63 8y

R DEE W07
Tableau AFWERK: convertir 20 d 95% £
Tableau AFWERE UTTVOER: 20 d'e - exones

Fait: temps = 00:00:02
Tableau BESLAG: convertir 161

Arater

Dés que la conversion est faite, une ligne avec les informations suivantes apparait:
“Tout fait: temps total= XX:XX:xX” :

W LJOEs
Fichier Edition  Affichage  Maintenance domnéss  Aide
Utilisateurs | Acces | Donnéss | General
+—- @ BB
Paramétres Mamtenamce:
B s e HE S e B Ry RE T Th ¢l oF 8 e O3 g0 6 07
[n:1] MNouveau fichierjam
R:DBE~WMO4

Tableau AFWERE: convertir 21 d'enregistrements.
Tableau AFWERE_UITVOER: 21 d'enregistrements crées.
Fait: temps = 00:00:02

Tableau BESLAG: convertir 157 d'enregistrements.
Tableau BESLAG UITVOER: 1237 d'enregistrements créss.
Fait: temps = 00:00:07

Tableau PRODUET: convertir 327 d'enregistrements.
Tableau PRODUET UITVOER: 1800 d'enregistrements crées.
Fait: temps = 00:00:14

Tableau VULLING: convertir 86 d'enregistrements.
Tableau VULLING_UITVOER: 190 d'enregistrements crées.
Fait: temps = 00:00:07

Tout fait: temps total = 00:00:31

Dés maintenant, les données en question sont disponibles dans la nouvelle version
pour tous les utilisateurs

Notez :
Si vous n’avez pas fait une copie de sécurité de la base de données a convertir
comme conseillé, faites comme suit :
e Cliguez Non dans I’écran ‘Demarrer mise a jour’ pour faire d’abord une copie
de sécurité des données en question:
e Cliquez le tab ‘Données’ et sélectionnez la base de données a convertir;
e Cliguez I’icone *Copie de sécurité donnees’;
e Enregistrez les données sous un nom terminant par v2xx.
e Convertez la base de données en question:
e Cliguez sous ‘Données’ le sous-tab ‘Maintenance’;
e Sélectionnez la base de données a convertir;

Techwin Software 04/08 24



What’s new version 3.00 du 21/04/08

e Cliquez I’icone BF «Actualiser les données sélectionnées vers la nouvelle
version’ dans la barre. Notez que cette icbne est seulement activée s’il n’y a
pas d’autres utilisateurs actives. L’écran suivant apparait:

&

P Veuillez faire une copie de sécurité avant
‘~'./ de démarrer la conversion. Démarrer la
conversion?

e Cliquez *OUI’ pour démarrer la conversion. Les données en question sont
converties et sont disponibles dans la nouvelle version pour tous les
utilisateurs.

Sous ‘Données’, tab ‘Paramétres’ la case “Versions’ vous permet de vérifier la
version de chaque tableau de données pour la base de données sélectionnée.

En démarrant JoPPS avec une base de données non convertie, un message
d’erreur apparait et vous arrivez dans I’écran ‘Sélectionnez la base de données’ avec

toutes vos bases de données + la version:

@ BEIX

EBELUX ~
MELAVE DRALLLN Bl
Wersinn I3 N

ERA_0601

FREVIASRE INT
) ]

¥Yersion données [2.99] est différent de la version
logiciel [3.00]

ous pouvez convertir les données avec le programme
JoPPS Administrator.

Ok Annuler

Il n’est pas possible de sélectionner une base de données non convertie (le bouton Ok
reste desactivé). Quittez le programme pour convertir d’abord les données en question
avec JoOPPS Administrator ou sélectionnez une base de données version 3.00 convertie

et donc disponible.

Il n’est pas possible de restaurer une base de données version 3 dans une version
2.xXx de JOPPS.
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MODULES
Machines de scie et centres d’usinage

ELUMATEC SBZ608/610

Parametres supplémentaires prévus dans JoOPPS.INI section [SBZXX] et dans la
dialogue de ce machine pour composer des codes-barres par un script. S’il n’y a pas
de script défini, le code-barre standard est genére.

ROTOX SBA 485

e |l est possible de modifier les paramétres de la machine par I’écran de
configuration de la machine et de les enregistrer pour remploi.

e |l est possible de composer des codes-barres par script (runtag, numéro cadre,
numéro profilé,...) pour protocol 2. S’il n’y a pas de script déefini, le code-barre
standard est généré (runtag décimal + numéro global profilé).

ROTOX SMK504 soudeuse
Le parameétre supplémentaire ‘Inverser cadres’ est prévu pour indiquer si les cadres
sont inversés sur la machine ou non vis-a-vis de leur définition dans le projet.

Machine ELGO

Le code-barre est adapte a celui généré sur I’etiquette d’optimisation de JoPPS et le
numero chassis + la finition profilé sont ajoutés comme des informations
supplémentaires.

Machine REINHARDT

Le paramétre supplémentaire ‘Grouper’ est prévu pour grouper selon nom profilé (=
I’ancien comportement standard), selon numéro profilé (runtag + numéro profilé
global) ou selon numéro batch (runtag + numéro profilé batch). Le formatage du
numéro profilé peut étre défini dans JoPPS.INI, section [ECOCOM].

PERTICI 500F2K
Il est possible de définir I’ordre de sciage des profilés a base du numéro de suite défini
dans Profilé Parametres.
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MCMAN
Adapté comme suit:

-

W = o
Fichier Modifier Machine Aide
FT!SEDABEM _i_"§ B Be 5 !@_I 3
Fioutines | Macras maching | Profiles | Finitions L=F&er LN fichier MINF pour la machine se\ectionnee|
¥ | .. |Routine DESC FIXED |Pri0rité Zone de trewail ‘Démarrerma... Proprigtaire | Changé le dermier fois g"__
b | 1.|TS_SCREW1 100 3 [
2.|TS_SCREWTHI Schroeven zijde T ho 999 3 [¥]
3.|TS_SCREW?2 Schroeven zijde 2 100 3 [
4, |TS_SCREWZHI Schroeven zijde 2 ho 949 3 [¥]
4 Ligne(s) [ |

e Lesboutons F = pour ajouter / supprimer une machine sont supprimés de la
barre d’outils pour éviter qu’une machine soit supprimée involontairement.
En plus, le message de faire d’abord une copie de sécurité apparait en
sélectionnant I’option ‘Supprimer machine’ par le menu principal ‘Machine’:

W

9 Supprimer machine <5SBA384>? Il est
\-'/ possible de créer d'abord un fichier MINF
comme copie de sécuritél

e Le bouton ‘Créer un fichier MINF pour la machine sélectionnée’ est ajoutée a la
barre d’outils.
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Chariots & Cases

Le tab ‘Regles de répartition’ sous lequel vous définissez les profilés a mettre dans le
chariot en question et leur répartition, est étendu comme suit:

Description: [CADRE EN BAS
Critére de sélection profilé
Fanction profilé: | 1. Prafile v
MNiveau profilé: | cadre v|
Type de profilé: | Cladre) |
Position profilé: | En bhas i
Départements profilé: !6,8
Choix clu chariot & répartition des profilés entre les cases
Chariot: | B {buitenkader en post) v/

Choix de la case: | Atribuer case aprés case da fagon m| v
Preférence case pour ce régle (0=sans préférence) : ld_il
Mombre maximum de profiles par case (0=illimite) : ;D—::j
C‘ Prendre une nouvelle case pour chacue profilé

() Grouper les profilés par cadre (cadre ou ouwsrant)

—~ e
(_J) Grouper les profiles par cadre ou ouvrant

[ | Appliquer aller & la case subants pourtaus les régles de ce chariot

(o JLom ]

Les options suivantes sont ajoutées a la partie ‘Criteres de sélection profilé’ dans

laquelle vous définissez les profilés a tenir en compte pour le régle en question :

e Type de profilé: pour spécifier la fonction du profilé dans le modele.

e Position profilé: pour spécifier la position du profilé dans le cadre ou dans
I’ouvrant.

Les options suivantes sont ajoutées a la partie ‘Choix du chariot & répartition des

profilés entre les cases’ :

e L’option ‘Grouper les profilés par cadre ou ouvrant’ vous permettant de traiter
ensembles les profilés ouvrant d’un ouvrant. Les régles sont donc applicables par
ouvrant.

e L’option ‘Préférence case pour ce regle’ vous permettant de définir une case
preférée, soit la position rélative de la case vis-a-vis de la totalité des cases
prévues pour les profilés de ce cadre.

Faites attention: cette option ne fonctionne qu’en combinaison avec les options
‘Grouper les profilés par cadre’ et ‘Grouper les profilés par cadre ou ouvrant’.
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BUGFIXES JoPPS 3.00

Données de base Vitrage: le lien ANAF pour importer des panneaux ne démarrait plus
automatiquement.

Editeur: selectionner des profilés convenables ne fonctionnait pas en ajoutant des
profilés généraux.

Editeur: en passant au panneau successif, le dessin du panneau original au lieu de
celui du successeur etait affiché dans Editeur et dans les rapports.

Editeur: en ajoutant des accessories a un ouvrant, le nombre standard était 0 au lieu de
1.

Editeur: la fenétre Agrandir/Réduire restait toujours visible.

Editeur: la liste avec la ferrure (produit, set, tableau) appelé par Ctrl+R contenanaient
des descriptions fausses.

Editeur: fonction *“Mesurer’ probléme avec I’actualisation de I’écran est résolu.

Section: quelquefois la hachure dans le DXF dépassait le dessin.

Résultat Bon de vitrage / Commande de vitrage: le champ ‘Description’ est étendu de
60 a 255 caracteres.

Résultat Estimation dans Excel: peut étre calculé en batch.

Résultat: Violation d’acces en imprimant un rapport du mode *Ecran entier’.

Résultat technique: les mesures de vitrage étaient incorrectes pour un modele avec 2
traverses / montants obliques.

Reésultat technique: un message d’erreur est génére si dans un set de parcloses une
parclose est définie qui n’existe plus dans Profilé Parametres.

Centre d’usinage Elumatec SBZ610: si pour un modele plus de 9 traverses / montants
étaient définis, un fichier illisible était créé.

E-order: le numéro de la semaine ne correspondait pas a la semaine réelle.

Jscript: les problémes avec I’import des données XML Deceuninck sont résolus.

Jscript: CreateFile n’était pas ajouté au liste des fonctions disponibles.
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